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SICHERHEITSHINWEISE

a) Diese Bedienungsanleitung muss dem Benutzer ausgehandigt werden.

b) Sie muss vor Benutzung der Maschine aufmerksam gelesen werden, um einen sicheren und
effizienten Gebrauch zu gewahrleisten.

) Dieses Handbuch muss so aufbewahrt werden, dass der Bediener bei Bedarf jederzeit darauf
zugreifen kann.

d) Die in diesem Handbuch beschriebenen Sicherheitshinweise mussen befolgt werden, um Unfélle
wie Brande, Elektroschocks und Verletzungen zu vermeiden.

e) Diese Sicherheitshinweise missen vor Benutzung der Maschine aufmerksam gelesen werden. Die
Maschine darf ausschlieBlich gemaB diesen Anweisungen betrieben werden.

f) Eine andere als die in dieser Bedienungsanleitung beschriebene Verwendung ist nicht zuldssig.

Definition von GEFAHR und ACHTUNG.
Dieses Handbuch unterscheidet die Warnhinweise fir GEFAHR und ACHTUNG.

GEFAHR: Dies bezieht sich auf Handlungen, die todlich ausgehen oder schwere Verletzungen nach
sich ziehen kénnen, wenn die Maschine nicht korrekt verwendet wird.

ACHTUNG: Dies bezieht sich auf Handlungen, die Verletzungen oder Materialschaden nach sich
ziehen kénnen, wenn die Maschine nicht korrekt verwendet wird. Auch Situationen, die lediglich
mit ACHTUNG gekennzeichnet sind, kénnen unter bestimmten Umsténden ernste Folgen haben.
Diese Warnungen mussen daher in jedem Fall befolgt werden, da sie sich direkt auf die Sicherheit
auswirken.

g) Sollte die Bedienungsanleitung verloren gehen oder beschadigt werden, so muss umgehend bei
unserem Vertrieb oder dem betreffenden Handler eine neue bestellt werden.

h) Aufgrund von Verbesserungen hinsichtlich Qualitat, Merkmalen oder Sicherheitsstandards
unterliegen sowohl die Teile als auch die Spezifizierung der méglichen Anderung ohne vorherigen
Hinweis. In jenen Fallen kann es sein, dass Inhalt, Fotos, Abbildungen, etc. dieses Handbuchs von
dem gekauften Produkt abweichen.
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1. Korrekte Spannung verwenden.

e Es ist die Spannung zu verwenden, die auf dem Typenschild des Gerats oder im Handbuch
angegeben ist. Weicht die Netzspannung von der angegebenen Spannung ab, kann dies zu
Uberhitzung, Rauchbildung oder zu einem Brand fiihren.

2.Der Schalter muss sich in der OFF-Position befinden, bevor der Stecker in die Steckdose gesteckt
wird.

e Befindet sich der Schalter in der ON-Position, bevor der Stecker in die Steckdose gesteckt wird, so
kann dies zu einem unerwarteten Start der Maschine fihren und einen Unfall verursachen. Stellen
Sie sicher, dass sich der Schalter in der OFF-Position befindet.

3. Vermeiden Sie Elektroschocks.

e Fassen Sie den Stecker nicht mit feuchten Handen an.

e \erwenden Sie die Maschine nicht bei Regen oder in Bereichen, in denen die Maschine nass
werden kann.

e Erden Sie die Maschine, um Elektroschocks zu verhindern.

4. Beriicksichtigen Sie die Gegebenheiten am betreffenden Arbeitsbereich.

e \erwenden Sie die Maschine nicht bei Regen, in feuchten Bereichen oder in Bereichen, in denen
die Maschine leicht nass werden kann. Feuchtigkeit kann die Motorisolierung beeintrachtigen und
Elektroschocks nach sich ziehen.

e \erwenden Sie die Maschine nicht in der Nahe von Flussigkeiten oder brennbaren Gasen wie
Benzin und Losungsmitteln. Dies kann zu einem Brand oder einer Explosion fihren.

5. Verwenden Sie nur spezifiziertes Zubehor und Zusatzgerate.

e Zubehor und Zusatzgerdte, die nicht in unserem Katalog spezifiziert sind, dirfen nicht verwendet
werden. Dies kann Unfélle oder Verletzungen zur Folge haben.

6. Schalten Sie das Haupteinheit AUS und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, wenn folgendes
eintritt:

e \Wenn die Maschine nicht verwendet wird oder wenn Teile ausgetauscht, repariert, gereinigt oder
inspiziert werden.

e \Wenn das Zubehor ausgetauscht wird.

e \Wenn Spane oder Fremdkorper entfernt werden.

e Wird der Stecker in die Steckdose gesteckt, so kann dies zu einem unerwarteten Start der
Haupteinheit fuhren und einen Unfall verursachen.

7. Bei Auftreten jeglicher Anomalie muss die Maschine umgehend gestoppt werden.

e Lauft die Maschine unruhig oder treten Anomalien auf wie Gerlche, Vibrationen oder
ungewohnliche Gerausche auf, so muss die Maschine umgehend gestoppt werden.

o Uberpriifen Sie jedes Element im Abschnitt “Mégliche Ursachen fir Stérungen” am Ende dieses
Stérungs und befolgen Sie die entsprechenden Anweisungen. Wird die Maschine weiterhin
gebraucht, so kann dies zu Uberhitzung, Rauchbildung oder einem Brand und damit zu Unfallen
oder Verletzungen kommen.

e Kommt es zu Uberhitzung oder bildet sich Rauch an oder in der Maschine, so versuchen Sie nicht,
die Maschine selbst zu reparieren, sondern fordern Sie einen Reparaturdienst an.

8. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.

e Gehen Sie sicher, dass Arbeitstisch und Arbeitsbereich sich in gutem Zustand befinden und gut
beleuchtet sind.

e Ein unordentlicher Arbeitsbereich und Arbeitstisch kann Ursache verursachen.

DEUTSCH \( ROTHENBERGER




6

9. Nicht autorisiertes Personal darf sich nicht in der Nahe der Maschine aufhalten.

¢ Die Haupteinheit oder das Stromkabel dirfen nicht bertihrt und auch nicht von unautorisiertem
Personal bedient werden.

e Esdarf kein unautorisiertes Personal, dies gilt vor allem fir Kinder, den Arbeitsbereich betreten.
Es kann zu Verletzungen kommen.

10. Betreiben Sie die Maschine nicht mit Gewalt.

e Verwenden Sie die Maschine nur fiir den angedachten Zweck. Die Kapazitat der Haupteinheit
darf nicht Uberschritten werden, um einen sicheren und effizienten Betrieb zu gewahrleisten.
UbermaBige Kraftaufwendung kann nicht nur das Produkt beschadigen, sondern auch Unfélle
verursachen.

e \erwenden Sie die Maschine nicht so, dass der Motor blockiert, oder Rauch, bzw. Feuer
entsteht.

11. Tragen Sie enganliegende Kleidung.

e Tragen Sie keine Krawatten, Kleidungsstiicke mit offenen Armeln, weite Kleidungsstiicke oder
Accesoires wie Ketten, etc., die sich in den rotierenden Teilen verfangen kénnten.

e Beim Arbeiten im Freien ist es ratsam, Gummihandschuhe und Schuhe mit Spikes zu tragen.

Rutschige Handschuhe und Schuhwerk kénnen zu Verletzungen fihren.
Bedecken Sie lange Haare mit einer Mutze oder einem Haarnetz, damit es nicht von
rotierenden Teilen erfasst werden kann.

e Tragen Sie einen fur den Arbeitsbereich entsprechend geeigneten Sicherheitshelm,
Sicherheitsschuhe, etc.

12. Arbeiten Sie nicht in einer unnaturlichen Haltung.

e Stehen Sie fest und im Gleichgewicht, damit Sie nicht fallen und sich verletzen.
13. Entfernen Sie Werkzeuge wie Schraubenschlissel.

e Prifen Sie vor Betatigen des Schalters (ON-Position), ob die Inspektions- und Justier-Werkzeuge
entfernt wurden.

Befinden sich wahrend des Betriebs noch Werkzeuge in der Maschine, so kann dies zu
Unfallen und Verletzungen fuhren.
14. Bedienen Sie die Maschine mit Umsicht.

e Achten Sie bei der Handhabung der Maschine, den Arbeitsmethoden und den
Umgebungsbedingen auf gréBte Vorsicht. Unachtsamkeit kann Unfélle und Verletzungen zur
Folge haben.

Bei geringer Konzentrationsfahigkeit, beispielsweise bei Mudigkeit, Alkoholkonsum, Krankheit
oder unter Medikamenteneinfluss, etc. darf die Maschine nicht bedient werden.
15. Gehen Sie ordnungsgemaB mit dem Stromkabel um.

e Tragen Sie die Maschine nicht mit Hilfe des Kabels, und ziehen Sie auch nicht am Kabel, wenn
Sie die Maschine ausschalten mochten.

Verlegen Sie das Kabel nicht in der Nahe von heiBen Gegenstanden, Schmiermitteln und Olen,
Scheren oder scharfen Objekten.

Nicht auf das Kabel treten, daran ziehen oder GibermaBig Kraft darauf aufwenden, da dies das
Kabel beschadigen kann. Dies konnte zu Elektroschocks flihren oder aber einen Kurzschluss
verursachen, welcher wiederum einen Brand zur Folge haben kann.
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20.
21.

. Fuhren Sie taglich Wartungsarbeiten aus.

Befolgen Sie beim Austausch von Zubehor und Teilen die Anweisungen in der Bedienungsanleitung.
Uberprifen Sie regelmaBig das Stromkabel und den Stecker. Ist es beschadigt, wenden Sie sich
hinsichtlich der Reparatur an einen Handler oder die Vertriebsabteilung.

Falls Sie ein Verlangerungskabel benutzen, so muss auch dieses regelmaBig Uberprift und bei
Beschadigung ausgetauscht werden.

Werden Verlangerungskabel im Freien verwendet, so gehen Sie sicher, dass sie fir die Verwendung
im Freien geeignet sind, damit es nicht zu Elektroschocks, Kurzschlissen oder Branden kommt.
Teile fir Greifanwendungen miissen stets trocken und sauber, sowie frei von Ol und Schmiermitteln
sein. Sind sie rutschig, kann dies zu Verletzungen fihren.

. Gehen Sie sicher, dass keine Teile beschadigt sind.

Prufen Sie vor Gebrauch der Maschine eingehend, ob die Teile der Schutzvorrichtungen sowie
weitere Elemente intakt sind und Uberprifen Sie den normalen Betrieb der Maschine und ihrer
Funktionen.

Achten Sie auf Anomalien bei der Justierung der beweglichen Teile und beim Spannen, sowie auf
beschadigte Teile, die den Betrieb beeinflussen kénnen.

Wenn die Start- und Stopp-Schalter nicht funktionieren, darf die Maschine nicht verwendet
werden.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung hinsichtlich des Austausches oder der Reparatur von
Schutzvorrichtungen und anderen Teilen. Wenn Sie die Anweisungen in der Bedienungsanleitung
nicht finden, so wenden Sie sich bezilglich der Reparatur an den Handler oder unsere
Vertriebsabteilung.

. Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch ordnungsgema0.

Lagern Sie sich an einem trockenen Ort, auBBerhalb der Reichweite von Kindern und schlieBen Sie
sie mit einem SchlUssel ab.

. Fur allgemeine Wartungs- und Reparaturarbeiten wenden Sie sich an einen autorisierten Handler.

Unser Produkt erflllt die relevanten Sicherheitsstandards. Nehmen Sie an der Maschine keine
Anderungen vor.

Denken Sie daran, dass Sie fur jegliche Reparaturen lhren Handler oder unsere Vertriebsabteilung
kontaktieren mussen. Werden Reparaturen von unqualifiziertem oder ungeschultem Personal
durchgefuhrt, so kann dies den Betrieb der Maschine beeintrachtigen, was wiederum Unfélle
und Verletzungen zur Folge haben kann.

Die Maschine muss stets von zwei Personen bewegt werden.

Arbeiten Sie immer mit ausreichender Beleuchtung.

Anderenfalls kann es zu Unféllen und Verletzungen kommen.
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Uber die Rollnut-Maschine

Diese Rollnut-Maschine wurde zu dem Zweck hergestellt, Schlduche und Rohre mit Nuten
zu versehen. Zur Handhabung der Maschine gehen Sie vor, wie in den Anweisungen dieses
Handbuchs beschrieben. Andere Verwendungsweisen erhdhen das Verletzungsrisiko.

Halten Sie Ihre Hande fern von den rotierenden Teilen. Tragen Sie keine Handschuhe, die beim
Betrieb der Einheit abrutschen kénnten. lhre Finger kénnten von diesen rotierenden Teilen
erfasst werden.

Achten Sie auf einen korrekten Sitz der Abdeckung. Bei abgenommener Abdeckung darf
die Rollnut-Maschine nicht verwendet werden. Liegen die rotierenden Teile frei, so kénnten
Korperteile von diesen erfasst werden und schwere Verletzungen verursachen.

Stellen Sie die Rollnut-Maschine auf einer flachen und ebenen Flache auf. Gehen Sie sicher, dass
sowohl die Maschine als auch ihre Stltzen fest und stabil stehen. Dies verhindert ein Kippen der
Einheit.

Tragen Sie keine lockere Kleidung. Halten Sie Armel und Jacken verschlossen. Beugen Sie sich
mit hrem Kérper nicht Gber die Maschine oder das Rohr. Ihre Kleidung kénnte vom Rohr erfasst
werden und schwere Verletzungen verursachen.

Um die Rohre ordnungsgeméf auszurichten, verwenden Sie den Rohrauflagestander.

Halten Sie lhre Hande wéhrend des Betriebs der Maschine vom Ende des Rohres fern. Dies
verhindert mogliche Verletzungen durch scharfe Kanten oder Spane.

8
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1. Technische Daten

Beschreibung

Mit Hilfe dieser Maschine kénnen Sie normgerechte Nuten an den Enden der Stahlrohre anbringen, um die Montage der
Kupplungen zu erleichtern. Diese Maschine ist das ideale Werkzeug fiir Sprinkleranlagen, Bau-Industrie oder HeizungsgroB-
Anlagen. Die Nuten werden durch 3 unterschiedliche Druckrollen und Antriebswellen erzeugt, die tiber eine hydraulische Pumpe
in das Rohr eingebracht werden. Zur Stabilisierung groBere Rohre ist ein zusatzlicher Gegenhalter mit Rolle seitlich angebracht.

Die Maschine ist mit 3 oberen Druckrollen und 3 Antriebswellen ausgestattet, und ist zur Bearbeitung der folgenden
Rohre geeignet (siehe Tabelle 1 fur die jeweils passende Kombination von Druckrolle und Antriebswelle):

von 1 bis 112 Zoll

von 2 bis 6 Zoll

von 8 bis 12 Zoll

Wichtigste Bestandteile
1 Stellmutter
2 Hydraulikzylinder
3 Druckrollen
4 Mitnehmerwelle
5 Schutzvorrichtung
6 Rohr-Stabilisatorrolle
7 Grundplatte

8 Griffgehduse

9 Absperrventil

10 Griffhebel

11 Bolzen

12 Kopfgehause

13 Motorabdeckung

14 Bedienfeld (elektrisch)

Technische Daten

Max. zuldssiger Durchmesser 12" (325 mm)
Min. zulassiger Durchmesser 1" (33 mm)
L Max. zuldssige Rohrdicke 10 mm
N Max. Betriebsdruck 7850 kg
Max. Druck des Hydraulikzylinder | 40 MPa
KM "
Oltank-Kapazitat 150 ml
Drehzahl der Antriebswelle 36 U/min
KMI: Elektromotor
1500001351 1500 Watt-230 V-50 Hz
FR| —3 1500001352 1500 Watt-230 V-60 Hz
1500001353 1500 Watt-110 V=50 Hz
N Allgemeine Abmessungen (Bx Tx H) | 474 x 910 x 635
% Gewicht 32 Ib

Standardgerat

Nutmaschine mit Getriebewelle und Nutrollensatz mit drei Rollen.
Getriebewelle und Nutrollensatz, fur Durchmesser von 1 bis 1.1/2
Zoll, 2 bis 6 Zoll und 8 bis 12 Zoll.

Rohr-Stabilisator
Der Rohr-Stabilisator ist als Hilfszubehor fur die Rollnut-Maschine
verfligbar.
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Einrichten der Maschine und des Arbeitsbereiches

Wahlen Sie einen Arbeitsbereich mit folgenden Eigenschaften:

- er muss ausreichend beleuchtet sein.

-es durfen keine Flissigkeiten, Dampfe oder Staub
vorhanden sein, da dies einen Brand auslosen konnte.

- es muss einen Masseanschluss zur Erdung geben.

-es muss ein direkter Zugang zum Masseanschluss
vorhanden sein, dieser muss frei von Warmequellen,
Olen, scharfen Gegenstanden bzw. Messern sein.
Weiterhin darf es keine beweglichen Teile geben, da
diese das Kabel beschadigen kénnten.

- ein trockener Ort fir die Maschine und den Bediener
muss vorhanden sein.

- Der Boden muss eben sein.

Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn sich unter ihr
Wasser befindet.

Reinigen Sie den Arbeitsbereich vor der Installation der
Einheit.

Entfernen Sie jegliche Olriickstande.

Positionieren Sie die Rollnut-Maschine auf einer flachen und
ebenen Flache.

Vergewissern Sie sich, dass die Rollnut-Maschine und der
Rohrauflagesténder stabil stehen.

Uberpriifen Sie die obere Rolle und die Antriebswelle, um
sicherzugehen, dass die beiden GroBen tbereinstimmen.
Vergewissern Sie sich, dass das Rohr und der Rohrauflagestander
einwandfrei aufeinander ausgerichtet sind.

L

3/4L

|| X |

= N

Einrichten der Maschine und des Arbeitsbereiches

Die Enden des Rohres mussen rechtwinklig zugeschnitten
werden. Verwenden Sie zum Schneiden des Rohres
keinen Schneidbrenner. Das Rohr darf nicht unrund
sein. Samtliche SchweiBnahte, Dichtungsmassen sowie
andere Nahte innen oder auBen mussen Uber eine
Ldnge von mindestens 55 mm vom Ende her biindig
abgeschliffen werden.

10 \ROTHENBERGER

Montage des Rohres

Die Rohre mussen mit Hilfe eines Rohrtragers
abgestitzt werden. Der Rohrtrager muss auf 3/4-Héhe
der gesamten Rohrldnge von der Rollnut-Maschine aus
positioniert werden.

Lockern Sie die Spindelgriffe (A) durch Drehen gegen
den Uhrzeigersinn.

Stellen Sie das Rohr durch Drehen des Rades (B) der
Zentrierschraube auf das richtige MaB ein.

Stlitzen Sie das Rohr mittels der Zentrierschraube und
legen Sie es auf die Antriebswelle.

Justieren Sie die Hohe des Rohres und stellen Sie dabei
sicher, dass dieses vollstandig horizontal ist. Falls nétig,
verwenden Sie hierzu eine Wasserwaage. Nach dem
Einstellen arretieren Sie den Rohrauflagestander durch
drehen der Hebel A im Uhrzeigersinn und fixieren so die
Positionshohe.

DEUTSCH



Justierung der Nuttiefe

Aufgrund der unterschiedlichen Eigenschaften der
Rohre muss in jedem Fall eine Test-Nut erzeugt werden,
um die richtige Nuttiefe einzustellen.

Handgriff (10)

1) Ventil (1) muss offen sein!
Das Rohr auf die Antriebswelle legen.
Handgriff (10) gegen Einstellschraube (3) drlcken,
bis Druckrolle kontakt mit dem Rohr hat, Ventil (1)
jetzt schlieBen. Notfalls noch einmal Pumpen bis
Druckrolle das Rohr gespannt hat.

2) Einstellschraube  (3) auf  Oberflache  des
Pumpengehduse (4) drehen.

3) Einstellschraube (3) gegen den Uhrzeigersinn drehen,
bis die Nuttiefe (C) - siehe Tabelle an Maschine.
erreicht wird. Jeder Teilstrich der Einstellschraube (3)
entspricht 0,1 mm, eine vollstandige Umdrehung
entspricht 2,5mm Nuttiefe.

4) Maschine starten, nicht kontinuierlich pumpen,
sondern warten, bis das Rohr bei jedem
Pumpvorgang drei Umdrehungen durchgefihrt hat.
Wenn die Stellmutter den Hydraulikzylinder berthrt,
Pumpen stoppen und die Maschine weiterlaufen
lassen, bis das Rohr drei Umdrehungen durchgefiihrt
hat. Maschine stoppen, Zylinder-Absperrventil (1)
offnen, damit der Hydraulikzylinder hochfahren
kann, und das Rohr entnehmen und Nuttiefe mit
MaBband tberprifen.

DEUTSCH
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Betrieb der Rollnut-Maschine

Die Dicke des Rohres darf die eingangs erwahnten
Hochstwerte von 10mm nicht Uberschreiten.

Dricken Sie, nachdem Sie das Zylinderventil (2) durch
Drehen im Uhrzeigersinn geschlossen haben, den
Schalter und lassen Sie die Maschine leer laufen, um
sicherzugehen, dass sie korrekt funktioniert.

Uben Sie Druck auf den hinteren Pumpengriff aus,
um die Nut zu erzeugen. Fahren Sie fort, wenn auch
sehr vorsichtig und langsam, und lassen Sie das Rohr
fur jeden kurzen Hub des Pumpengriffes drei volle
Umdrehungen machen.

Lost sich das Rohr von der Antriebswelle, so stoppen
Sie die Maschine und untersuchen Sie die Vorgange
zur "Montage des Rohres”.

Wenn die Tiefen-Einstellmutter das Geh&use des
Hydraulikzylinders bertihrt, muss das Rohr drei
vollstandige Umdrehungen durchfiihren, um eine
gleichmaBige Nuttiefe zu erzielen.

Offnen Sie das Zylinderventil (2) durch Drehen im
entgegengesetzten Uhrzeigersinn, damit die obere
Rolle das Rohr freigibt.

Bevor Sie mit den folgenden Nuten fortfahren,
Uberprufen Sie den Durchmesser der Nut.

Der Nuten-Durchmesser muss mit Hilfe von einem
Durchmesser-MaBband  gemessen  werden. Um
den Nuten-Durchmesser zu verringern, drehen Sie
die Tiefen-Stellmutter nach links. Um den Nuten-
Durchmesser zu vergréBern, drehen Sie die Tiefen-
Stellmutter nach rechts, bis die erforderliche Nuten-
Tiefe erreicht ist.

12 \ROTHENBERGER

Bei langen Rohren sollte unbedingt ein Stabilisator
verwendet werden, um zu vermeiden, dass einerseits
das Rohr durch Verformung der Drehbewegung zu
vibrieren beginnt, und andererseits die Maschine durch
das Gewicht des Rohres instabil wird.

Falls fur das Rohr kein Stabilisator verwendet wird,
konnen eventuell keine korrekten Nuten gefertigt
werden, bzw. kann es zu Beschadigungen der
Maschine, Unféllen oder Verletzungen kommen.

Roll-Nuten mit Stabilisator

Verwenden Sie den Stabilisator nicht fUr Rohre
unter 200 mm Ldange. lhre Finger kénnen durch die
rotierenden Elemente eingequetscht werden. Hilft
gegen das Problem des starken Gleichgewichtswechsels
wahrend der Nutung aufgrund der UnregelmaBigkeiten
sowie der schwachen Nuten in Stahlrohren mit groBen
Durchmessern (6 Zoll).

Wenn der Stabilisator einmal fUr einen bestimmten
Durchmesser und eine bestimmte Wandstérke
eingestellt ist, ertibrigt sich eine erneute Einstellung.
Legen Sie das Rohr so auf, dass es gleichmaBig liegt
und die Kante der Mitnehmerspindel berthrt.

Driicken Sie den Pumpengriff nach unten, bis die obere
Rolle das Rohr berhrt.

Drehen Sie das Rad (1), um die Stabilisatorrolle nach
unten zu bewegen, bis sie den AuBendurchmesser
des Rohres beriihren. Wenn der Stabilisator den
AuBendurchmesser des Rohres ber(hrt, fixieren Sie ihn
mit einer weiteren vollstdndigen Umdrehung.

DEUTSCH



Rollensatz tauschen

Da die Nutabmessungen von der Geometrie des

Rollensatzes abhangen, sind bestimmte Rollen

erforderlich (siehe Tabelle 1), um in die verschiedenen

Rohre, von 1 bis 12 Zoll, Nuten zu frasen.

Vergewissern Sie sich vor dem Tauschen, dass die

Rollnut-Maschine ausgeschaltet und der Stromstecker

ausgesteckt ist, und befolgen Sie die nachsten Schritte:

Die drei oberen Druckrollen sind im Kopfteil der

Maschine integriert. Um die geeignete GroBe

auszuwahlen, die Hauptwelle (7) herausziehen

und den Kopfteil drehen, bis die Druckrolle mit der
erforderlichen Abmessung ausgerichtet ist. Die Welle

(7) einfihren und dabei darauf achten, dass wdhrend

der Montage keine Gewalt angewandt wird und die

Welle gut montiert ist.

Entsprechend der zu bearbeitenden RohrgroBe sind die

obere und untere Druckrollen dafir auszuwahlen.

Die GroBe der unteren Druckrolle muss immer mit der

oberen Druckrolle Ubereinstimmen. Ist dies nicht der

Fall kénnen Schaden entstehen.

1) Antriebswelle fur 1 bis 1.1/2 Zoll. Wird durch 6
Schrauben (4) befestigt. Zur Montage sanft in ihren
Sitz dricken und dabei sicherstellen, dass die Nut
korrekt an der oberen Rolle ausgerichtet ist. Die 6
Schrauben (4) einsetzen und festziehen.

WICHTIG: Nach der Montage erneut Uberprifen,
ob die Nut an der oberen Rolle ausgerichtet ist.

2) Antriebswelle fur 2-6 und 8-12 Zoll. Die
Antriebswellen werden mit einer langen Schraube
(1) und Mutter (2) montiert. Hierzu ist zu beachten,
dass die Spindel korrekt eingesetzt werden
(Vierkant-Flache).

Mutter (2) entfernen und Schraube (1) mit einem
geeigneten Werkzeug gegen den Uhrzeigersinn
drehen. Am Vierkant 10x10 der Schraube drehen,
bis die komplette Schraube (1) mit der Antriebswelle
(3) entnommen werden kann.

Die neue Antriebswelle (3) bis zum Anschlag in
ihren Sitz setzen und die Schraube (1) durch Drehen
im Uhrzeigersinn einschrauben, bis sie fest sitzt.
Mutter (2) aufschrauben, bis sie die Antriebswelle
bertihrt, und festziehen. Die Ausrichtung der Nut
mit der oberen Rolle Uberpriifen.

Ausrichtung und Kontrolle des MaBes ,A" (siehe

Tabelle).

Wenn die obere Rolle an der Nut der unteren Welle

ausgerichtet werden soll, bzw. beim Mitnehmen,

gehen wir folgendermaBen vor:

1) Es darf kein Rohr auf die Rollnut-Maschine montiert
sein.

DEUTSCH

2) Eine Druckrolle und Antriebswelle mit den selben
Abmessungen auswahlen.

3) Die obere Druckrolle absenken, bis sie den groBeren
Durchmesser der Antriebswelle fast berihrt.

4) Die Schrauben (8) des Kopfteils lockern, nicht
abnehmen.

5) Je nach Drehrichtung den Kopfteil durch Drehen
der Schraube (5) in beide Richtungen nach vorne
oder hinten schieben. Solange ausrichten, bis er
vollstandig ausgerichtet ist.

6) Die Schrauben (8) wieder anziehen.

\( ROTHENBERGER 13



Rohr-AuBendurchmesser (mm)

14 \ROTHENBERGER

Tatsach- Nuten-Durchmesser
Rohr- licher
Nenn- Rohr- A B C
Andruckrolle Antriebswelle | durch- durch- +/-0,5[+~05|+~0,5 Max. Min.
rr(wze;ﬂ?r messer (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(Zoll)
Kleine Andruck- Kleine 1" 33.7 15.88 7.14 1.65 30.23 29.85
rolle Antriebswelle 1-1/4" 42.4 15.88 7.14 1.65 38.99 38.61
33/48 33/48 1-1/2" 48 15.88 7.14 1.65 45.09 44.70
2" 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
2-172" 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71.80
3" 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
4" 108 15.88 8.74 2.1 103.73 103.22
Mittlere Mittlere 4" 114 1588 | 874 | 2.11 | 110.08 | 109.57
Andruckrolle Antriebswelle
60/168 60/168 5" 133 15.88 8.74 2.1 129.13 128.62
5" 140 15.88 8.74 2.1 135.48 134.97
6" 159 15.88 8.74 2.16 153.21 152.45
6" 165 15.88 8.74 2.16 160.78 160.22
6" 168 15.88 8.74 2.16 163.96 163.40
GroBe Andruck- GroBes 8" 219 19.05 11.91 2.34 214.40 213.76
rolle Antriebswelle 10" 273 19.05 11.91 2.39 268.28 267.59
219/325 219/325 12" 325 19.05 11.91 2.77 318.29 317.53
Tabelle1
DEUTSCH




Warnungen und Hinweise zum Rollnuten

Machen Sie sich vertraut mit dem Aufbau der
Maschine, ihren Funktionen, sowie ihren Antrieb-
und Schmiersystemen - lesen Sie vor dem Betrieb der
Maschine das Handbuch.

Flgen Sie wie im Handbuch beschrieben vor dem
Einschalten der Maschine Ol hinzu. Gehen Sie sicher,
dass der Hydraulikzylinder mit Ol gefullt ist.

Der Stromkreis muss mit einem Masseanschluss sowie
einer Sicherung ausgestattet sein. Der Motor muss
ordnungsgemaB angeschlossen sein. Nehmen Sie die
Maschine unter keinen Umstdnden mit Uberlast in
Betrieb. Obere Druckrolle und Antriebswelle mussen
fir ein optimales Rollnutergebnis so gewahlt werden,
wie in Tabelle 1 beschrieben. Rollnuten. Lost sich
das Rohr von der Antriebswelle so erhéhen Sie den
Abweichungsgrad des Rohres. Sollen Stahlrohre mit
groBen Durchmessern genutet werden, so befestigen
Sie die vier FuBe der Maschine ebenso wie die drei FiiBe
des Rohrtragers mit Schrauben am Boden.

Wenn Stahlrohre mit groBem Durchmesser (tber
165 mm) genutet werden, kann das Rohr durch die
Unwucht heftig schwanken, bzw. sogar zum Umfallen
der Maschine fuhren - Immer mit dem Rohrstabilisator
arbeiten.

DEUTSCH
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Problem Mogliche Ursache Losung
Die Rollnut ist zu eng oder zu breit | Der Rollensatz entspricht nicht dem | Tauschen  Sie  den  Rollensatz
Rohrdurchmesser durch einen aus, der dem

Rohrdurchmesser entspricht

Die Rollnut ist zickzackférmig
Die Rollnut verlduft nicht parallel zur
Oberflache des Rohrendes

Das Rohr wurde nicht rechtwinklig
zugeschnitten

Schneiden Sie das Rohr rechtwinklig
zu

Der Rollnut-Durchmesser ist hinsichtlich des
Gesamtumfangs des Rohres nicht gleichméig

Das Rohr ist unrund

Verwenden Sie ein rundes Rohr

Der Rollensatz entspricht nicht dem
Rohrdurchmesser

Tauschen Sie den Rollensatz durch einen
aus, der dem Rohrdurchmesser entspricht

Der Abweichungswinkel des Rohres
ist zu groB3

Stellen Sie die Abweichung des
Rohres auf 0 ein

Die Nut fur die Halteschellen am
Ende des Rohres ist zu grof3

Der Rohrtréager ist zu groB

Justieren  Sie die Hohe des
Rohrtrédgers  so,  dass  eine
Abweichung in Grad unterhalb der

Horizontalebene erreicht wird

die
oberen

Der Bediener fahrt
Vorschubbewegung  der
Druckrolle zu schnell aus

Verringern Sie die Pump-
geschwindigkeit  (lesen  Sie  die
betreffenden Gebrauchsanweisungen)

Das Rohr gleitet oder rutscht auf

Die Randelung der Antriebswelle ist
verschlissen oder mit Ablagerungen
versehen

Reinigen Sie die Antriebswelle oder
tauschen Sie diese aus

der Antriebswelle

Die Vorschubbewegung der oberen
Druckrolle ist sehr langsam

Sorgen Sie dafur, dass sich die obere
Rolle im Rohr schneller bewegt

Das Rohr rutscht heraus

Falsche Ausrichtung und Hohe des
Rohrtragers

Korrigieren Sie Ausrichtung und
Hohe des Rohrtragers

Raue Oberflache des Stahlrohres

Polieren Sie die Oberflachen

Zu wenig Hydraulikdl

Geben Sie Hydraulik-Ol hinzu

Esist kein Druck im Hydraulikzylinder
vorhanden, bei Betatigung des

Verschmutztes Ol blockiert die

Offnung

Tauschen Sie das Hydraulik-Ol aus
und reinigen Sie den Kreis

Pumpengriffs passiert nichts

Ol tritt aus dem Ventil aus

Entfernen Sie Schraube und Feder
und stoBen Sie die kleine Stahlkugel
leicht an, damit diese herauskommt

Verschmutztes Ol blockiert die Offnung

Tauschen Sie das Hydraulik-Ol aus

Der Kolben bewegt sich bei
Betatigung des Handgriffes
vorwarts, und fahrt zurlick, wenn

Ol tritt aus dem Ventil aus

Entfernen Sie Schraube und Feder
und stoBen Sie die kleine Stahlkugel
leicht an, damit diese herauskommt

dieser losgelassen wird

Ol tritt an einem anderen Punkt aus

Finden Sie das Problem und

beheben Sie es

Unzureichender Druck des

Hydraulikzylinders

Die Feder des Uberdruckventils ist
defekt

Tauschen Sie das Uberdruckventil
aus

16 \ROTHENBERGER
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Anweisungen zur Wartung

Gehen Sie vor dem Ausfuhren jeglicher Wartungs-
oder Justierungsarbeiten sicher, dass die Maschine
ausgeschaltet ist.

Fullstand der Hydraulikflussigkeit.

Lésen Sie zum Einfillen des Hydraulik-Oles den
Einfullverschluss (Ablassen Gber das Zylinderventil,
entfernen Sie jeglichen Schmutz in der Néhe des
Einfullverschlusses). Entfernen Sie jeglichen Schmutz
um den Einfillverschluss herum, bevor Sie Ol einfillen.
Losen Sie die Ablassschraube bevor Sie das alte
verschmutzte Ol ablassen. Méchten Sie jedoch den
gesamten Hydraulikzylinder aus der Haupteinheit
entfernen, so lassen Sie den Schieber auf seine
niedrigste Position ab, l6sen Sie die am Kolben
befestigten Schrauben und die 10 Schrauben der
Pumpenaufnahme.

Schmieren

Die Schmiervorrichtung fur die Walzenspindel muss
einmal im Monat sowie jedes Mal, wenn der Rollensatz
ausgetauscht wird, geschmiert werden.

Bestreichen Sie die Stiftlager vor dem Wiedereinbau
mit Schmierfett.

Service und Reparatur

Service- und Reparaturarbeiten an dieser Rollnut-
Maschine durfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
ausgefuhrt werden. Funktioniert die Maschine nicht
richtig, so darf der Benutzer diese unter keinen
Umstanden selbst reparieren, sondern muss sich zu
diesem Zweck an den Hersteller wenden.

DEUTSCH

Olfiillung des Hydraulikzylinders

Falls der Oltank befuillt werden muss,

ist folgendermaBen vorzugehen:

1) Hahn (1) 6ffnen.

2) Schmutz rund um die Schraube (2) vollstandig
entfernen.  Sich  vergewissern, dass keine
Schmutzreste mehr vorhanden sind.

3) Schraube (2) 6ffnen.

4) Mit Hydraulik-Ol fullen.

5) Schraube (2) aufsetzen und festziehen.

\ ROTHENBERGER 17
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A\ WARNING
SAFETY RULES

Ensure that this instruction manual is given to the user.

Read this manual carefully before using the machine to guarantee safe and efficient use.

Keep this manual in a place to which the operator always has access as and when he requires.

Always comply with the safety precautions described in this manual in order to prevent accidents

such as fire, electric shocks and injuries.

e) Carefully read these safety precautions before using the machine and operate the machine
according to the instructions.

f) Do not use the machine in any way other than that described in this instruction manual.

L2

a
b
C
d

=

Definition of DANGER and CAUTION.
This manual classifies the warning signs according to DANGER and CAUTION.

DANGER: This refers to actions which could be fatal or result in serious injury for the user if the
machine is not used correctly.

CAUTION: This refers to actions which could result in injury for the user or material damage if
the machine is not used correctly. Even some aspects described as CAUTION can have serious
consequences under certain circumstances. You must strictly adhere to these warnings since they
have a direct impact on safety.

g)In the event of loss or damage to the instruction manual immediately order another from our
distributor or vendor.

h)Both the parts and the specifications are subject to change without prior notice due to
improvements in quality, features or safety standards. In these cases the content, photographs,
illustrations, etc. in this manual could differ from the product purchased.

ENGLISH \( ROTHENBERGER
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A\ WARNING

1. Use the correct voltage.

e Use the voltage indicated on the equipment nameplate or in the manual. If the supply voltage is
different from the voltage indicated overheating, smoke or fire could result.

2. Verify that the switch is in the OFF position before inserting the plug in the electric power supply
socket.

e |f the plug is inserted in the power supply socket in the ON position the machine could start up
unexpectedly and cause an accident. Ensure that the switch is in the OFF position.

3. Avoid electric shocks.

e Do not touch the plug with wet hands.

e Do not use the machine in the rain or in areas where the machine could get wet.

e Earth the machine to avoid electric shocks.

4. Take into account the conditions in the workplace.

e Do not use the machine in the rain, in wet areas or in areas where the machine could get wet
easily. Moisture could impair the motor insulation and result in electric shocks.

e Do not use the machine near liquids or flammable gases such as petrol and solvents. Fire or
explosions could result.

5. Use the specified accessories and attachments.

e Do not use accessories or attachments other than those specified in the instruction manual or in
our catalogues. Accidents or injuries could result.

6. Turn the main unit to the OFF position and disconnect the plug from the power supply socket in the
following cases.

e When the machine is not being used or when parts are being changed, repaired, cleaned or
inspected.

e When the accessories are being changed.

e When swarf or other foreign bodies are being removed.

e When connecting the plug, the main unit could start up unexpectedly and cause an accident.

7. If any anomaly is detected stop the machine immediately.

e When the machine does not operate smoothly or if any anomalies such as odours, vibrations or
unusual noises are detected stop the machine immediately.

e Check the symptoms for each item in the section entitled, “Possible causes of malfunctions” at
the end of this manual and follow the relevant instructions. Continued use of the machine can
lead to overheating, smoke or fire which could cause accidents or injury.

e |f overheating occurs, or if smoke is produced by the machine, do not try to repair the machine
yourself and request inspection and repair.

8. Keep the workplace clean.
e Ensure that the work table and the workplace are in good condition and well lit.
e An untidy workplace and work table can cause accidents.
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A\ WARNING

9. Do not allow unauthorised personnel near the machine.

e Do not allow the main unit or the power supply cable to be touched and do not allow
unauthorised personnel to operate the machine.

e Do not allow unauthorised personnel to enter the workplace, especially children. Injuries
could occur.

10. Do not use the machine with force.

e Only use the machine for the designated purpose. Work according to the capacity of the main
unit in order to guarantee safe and efficient operation. Excessive force could not only damage
the product but also cause accidents.

¢ Do not use the machine in any way that could cause the motor to lock or cause smoke or fire.

11. Wear close-fitting clothing.

¢ Do not wear ties, garments with open sleeves, loose garments, accessories such as necklaces,
etc., which could get caught in rotating parts.

¢ When working outside it is recommended to use rubber gloves and shoes with studs. Slippery
gloves and footwear can lead to injuries.

e Cover long hair with a cap or net to prevent it from becoming caught in rotating parts.

e \Wear a safety helmet, safety footwear, etc. in accordance with the working environment.

12. Do not work in an unnatural posture.
e Keep a firm footing and balance to avoid falling and injury.
13. Remove tools such as spanners.

e Before putting the switch to the ON position, check that the inspection and adjustment tools
have been removed.

e The operation of the machine whilst tools are inside could cause accidents and injury.

14. Operate the machine with extreme care.

e Always work by paying great attention to the handling of the machine, the working methods
and the surrounding conditions. Carelessness could result in accidents and injury.

e Do not work with the machine if you have low concentration levels such as when you are
tired, after consuming alcohol, whilst ill, under the effects of medication, etc.

15. Do not handle the power supply cable inappropriately.
e Do not carry the product by the cable or pull on the cable to disconnect it.
Do not place the cable close to hot objects, grease and oils, scissors or sharp objects.
Do not stand on the cable, pull it or apply excessive force which could damage it. This could
cause an electric shock or short-circuit leading to fires.
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18.

19.

20.
21.

A\ WARNING

. Carry out maintenance on a daily basis.

Follow the instruction manual when changing accessories and parts.

Periodically inspect the power supply cable and plug. If damaged, call the distributor or the sales
division for repair.

It you use an extension cable inspect it periodically and change if damaged.

If you use extension cables outside, use those intended for outdoor use to avoid electric shocks,
short-circuits or fire.

Keep parts used for gripping dry and clean and free from oil and grease. If they are slippery injury
could result.

. Check that there are no damaged parts.

Before using the machine, carefully check for damage to the protection parts and other parts and
check normal operation of the machine and its functions.

Check that there are no anomalies in the adjustment of movable parts, tightening, damaged
parts and other parts which affect operation.

Do not use the machine if the start and stop switches do not work.

Follow the instruction manual for the replacement or repair of guards and other parts. If you
cannot find instructions in the instruction manual call the distributor or our sales division for the
repair.

Store the machine properly when not in use.

Store it in a dry place out of the reach of children and locked with a key.

For general maintenance and repairs call an authorised distributor.

Our product complies with the relevant safety standards. Do not remodel the machine.

Bear in mind that for any repair you must contact the distributor or our sales division. If repairs
are carried out by unqualified or unskilled personnel, the operation of the machine will be
compromised which could lead to accidents or injury.

The machine must always be moved by two people.

Always work with sufficient light.

This could otherwise lead to accidents or injury.
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A\ WARNING

About the grooving machine

The grooving machine has been manufactured for making grooves in tubes and pipes.In order
to handle the machine follow the instructions in this manual. Any other uses increase the risk of
injury occurring.

Keep your hands away from the rotating parts.Do not wear gloves which could loosen when
operating the unit. Your fingers could get caught by these rotating parts.

Keep the protective cover in its position. Do not operate the grooving machine if you have
removed the cover. If the rotating parts are exposed body parts could get caught thus causing
serious injury.

Install the grooving machine on a flat, even surface. Ensure that the machine and its supports
are stable. This prevents the unit from overturning.

Do not wear loose clothing. Keep sleeves and jackets closed. Do not extend your body over the
machine or the tube. Your clothes could get caught in the tube and cause serious injury.

Fix the tubes correctly using tube supports.

Whilst operating the machine keep your hands away from the end of the tube. This prevents the
risk of injury from the sharp edges or chips.

ENGLISH \( ROTHENBERGER
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Description
This machine makes circular grooves at the end of steel tubes in order to facilitate the assembly of circular
couplings. It is the ideal tool for the construction industry and the piping construction sector. The grooves are
made by a grooving roller which is inserted hydraulically inside the tube which, at the same time, is supported

24

by a guide screw.

The machine is equipped with two upper rollers and three lathe screws which can machine the following tubes
(refer to table 1 to see the suitable combination of roller and lathe screw to be used in each case):

from 1" - 112" in diameter
from 2" - 6" in diameter
from 8" - 12" in diameter
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Main components
1 Adjusting nut
2 Hydraulic cylinder
3 Roller slide
4 Drive shaft
5 Guard
6 Pipe stabilising roller
7 Mounting base

Specifications

8 Handle body

9 Shut-off valve

10 Handle

11 Nut

12 Body of head

13 Motor cover

14 Control panel (electric)

Max. permitted diameter 12" (325 mm)
Min. permitted diameter 1" (33 mm)
Max. permitted tube thickness [ 10 mm

Max. working pressure 7850 kg

Max. hydraulic cylinder pressure | 40 Mpa

QOil tank capacity 150 ml

Lathe screw speed 36 r.p.m.

Electric motor

1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
1500001353-1500W-110V-50Hz

General dimensions
(W xD xH)

474 x910 x 635

Weight

321b

Standard equipment

Grooving machine with drive shaft and set of three grooving
rollers. Drive shaft and set of grooving rollers, for diameters 1" -

11/2::; 2" -6" and 8" - 12".

Tube stabiliser

The tube stabiliser is available as a support accessory for grooving.
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Preparation of the machine and the working area

Select a working area where:

- there is sufficient light.

- there are no liquids, vapours or dust which could cause fire.
- there is an earth connection connected to ground.
-there is a direct path to the earth connection, free of
heat sources, oils, sharp or cutting edges or mobile parts
which could damage the cable.

- there is a dry place for the machine and operator.

- the ground is levelled.

Do not use the machine if positioned over water.

Clean the working area before installing any unit.

Clean any ail.

Position the machine on a flat and even surface.

Ensure that the grooving machine and the tube support are
stable.

Attach an expansion bolt in the ground below the machine
and, using an adjustable hook, attach the table to the
ground bolt.

Attach the tube support to the ground using three bolts.
Examine the upper roller and the lathe screw to ensure that
the size is correct.

Ensure that the machine shaft and the tube support are
perfectly aligned.

3/4L

1l L1\

1

2

Preparation ot the machine and the worilng area

The tube ends must be cut in a right angle. Do not
use a blowpipe to cut the tube. The tube must not
be insufficiently round.It is necessary to grind all the
welding seams, sealants and other interior or exterior
seams flush in the tube over a length of at least 55 mm
from the end.

ENGLISH

Tube assembly

The tubes must be supported using a tube support.
The tube support must be positioned at 3/4 of the tube
length from the grooving machine.

Loosen the knobs of the spindle (A) by turning
anticlockwise.

Take the lath screw wheel (B), turn it and adjust the tube
to the knurling measurement.

Support the tube in the lathe screw and buffer against
the machine.

Adjust the height of the tube ensuring that it is
completely horizontal. If required use a spirit level. Once
adjusted, the tube locks the support by turning the
levers clockwise and fixes the position.
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Adjustment of the knurling depth

Given the variable characteristics of the tubes, a test
groove must always be performed when switching on
the machine or if there is a change of tube for one of
a different size.

1) Place the pipe on the drive shaft. Pump until the
upper roller touches the pipe. DO NOT APPLY
FORCE.

2) Turn the nut (3) until it makes contact with the
surface (4).

3) Unscrew the nut (3) in an anticlockwise direction
until it has been withdrawn the distance of the
groove depth “C"” (see table). Each division of the
nut corresponds to 0.1 mm and a full turn with a
groove depth of 2.5 mm.

4) Start up the machine, close the cylinder shut-off
valve and start pumping. Do not pump continuously,
but allow the pipe to complete three rotations for
each pumping action. When the adjusting nut
touches the hydraulic cylinder stop pumping and do
not stop the machine until the pipe has rotated three
times. Stop the machine, open the cylinder shut-off
valve, so that the hydraulic cylinder withdraws, and
remove the pipe.
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Operation of the grooving machine

The thickness of the tube wall must not exceed the
aforementioned maximums.

With the cylinder valve closed, turning clockwise, press
the switch and run the machine idle to ensure that it
operates correctly.

Exert pressure downstream quickly on the pump
handle to make the initial groove. Continue, however
slowly, allowing that the tube makes one full turn for
each complete stroke of the pump handle.

If the tube starts to come out of the lathe screw,
stop the machine and check the “tube assembly”
procedures.

When the depth set nut makes contact with the
machine casing allow the tube to make two full turns
to level the depth of the groove.

Open the cylinder valve turning anticlockwise allowing
the upper roller to release the tube.

Check the diameter of the groove prior to proceeding
with the subsequent grooves.

The groove diameter must be measured using a
diameter tape. In order to reduce the groove diameter
(increase the depth of the groove), turn the depth
set nut one mark to the left. In order to increase the
groove diameter (decrease the depth of the groove),
turn the depth set nut for one mark to the right. Once
the set nut has been turned fix its position by fastening
the adjusting locknut.

ENGLISH

When threading long tubes, use a stabiliser for the
tube to ensure that the tube does not vibrate due to
warping as it rotates, and to ensure that the machine
does not become unstable due to the weight of the
tube.

If you do not use a stabiliser for the tube it may prove
difficult to produce proper grooves, or the machine
may be damaged and result in accidents or injury.

Knurling with stabiliser

Do not use the stabiliser with tubes of 200 mm or less.
Your finger could be crushed by the rotating parts.
Help to solve the problem of brusque swinging during
the knurling process due to roughness and poor
grooving in large steel tubes more than (6").

Once the stabiliser has been adjusted for a specific
diameter and wall thickness it does not have to be
readjusted.

Position the tube in such a way that it is levelled and
makes contact with the lathe screw edge.

Exert downstream pressure on the pump handle to
move the upper roller until making contact with the
tube.

Turn the wheel to move the stabiliser roller downwards
until making contact with the outer diameter of the
tube. Once the stabiliser has made contact with the
outer diameter of the tube, tighten it with another
full turn and fix the slide locking screw to reduce the
vibration.
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Changing the roller assembly

Because the geometry of the set of rollers determines
the dimensions of the grooves, specific sets of rollers
are required (see Table 1) to groove the different pipe
sizes, from 1" up to 12",
Before making the change, make sure that the grooving
machine is unplugged, and follow these steps:
The three upper rollers are incorporated into the upper
head of the machine. To select the appropriate roller,
remove the main shaft (7) and rotate the head until
you have the roller of the correct size aligned with the
groove of the drive shaft. Insert the shaft (7) making
sure it is correctly fitted and has not been forced during
the mounting operation.

The lower drive shaft has to be changed in a different

way for a roller of between 1" and 12" than for the

other sizes (2" - 6" and 8" - 12").

1. Roller of 1" to 172", This is secured by 6 screws (4).
To assemble, insert it into the housing smoothly,
checking that the groove is aligned with the upper
roller. Fit the 6 screws (4) and tighten them.
IMPORTANT: check that after mounting the groove
is still aligned with the upper roller.

2. Rollers of 2” to 6” and 8" to 12”. These are
mounted over the centre screw located on the same
shaft, and so are fixed by the bolt (1) and nut (2).
We remove the nut (2), and turn the shaft (1)
anticlockwise, with the appropriate tool. We rotate
using the 10x10 square drive until the shaft is
completely removed (1) along with the roller (3).
We insert the new roller (3) into its housing as
far as it will go, and insert the shaft (1), turning it
clockwise until it is well secured. Fit the nut (2) until
it stops against the roller and tighten to secure it.
Check the alignment of the groove with the upper
roller.

Alignment and checking of position “A"” (see table).

When we want to align the upper roller with the

groove of the lower shaft or the drive shaft we proceed

as follows:

1) Work without any pipes mounted in the groover.

2) Select a roller and a drive shaft of the same size.

3) Lower the upper roller until it almost touches the
drive shaft at the point where its diameter is at its
greatest.

4) Loosen the two screws (8) of the head. It is not
necessary to remove them.

5) Using the screw (5), turning this in both directions,
we move the head forwards or backwards
depending on the direction of rotation. Adjust this
until it is perfectly aligned.
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6) Tighten the screws (8) again.
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External diameter of pipe (mm)

Norminal A | A . c Diameter of Groove
. omina ctua Bottom
MOdf'olcl’;p'”Ch KnMuOrld\fv'hfel Pipe Dia. | Pipe Dia. | +/-0.5 | +/-0.5 | +-0.5 _
(inch) (inchy | (mm) | (mm) [ (mm) | Max. Min.
(mm) (mm)
small Pinch small Knul K 337 1588 | 714 | 165 | 3023 | 2085
Roller Shaft 1-1/4" 424 1588 | 714 | 165 | 3899 | 3861
33/48 33/48 1-172" 48 1588 | 714 | 165 | 4509 | 4470
2" 60 1588 | 874 | 165 | 5715 56.77
2-172" 76 1588 | 874 | 198 | 7226 | 7180
3" 89 1588 | 874 | 198 | 8494 | sa4s
4" 108 1588 | 874 | 2.11 | 10373 | 103.22
Medium-Sized [ Medium Knurl 4" 114 1588 | 874 | 211 | 11008 | 109.57
Pinch roller Shaft
60/168 60/168 5" 133 15.88 8.74 2.1 129.13 128.62
5" 140 1588 | 874 | 2.11 | 13548 | 13497
6" 159 1588 | 874 | 2116 | 15321 | 15245
6" 165 1588 | 874 | 2.16 | 16078 | 160.22
6" 168 1588 | 874 | 216 | 16396 | 163.40
Large Pinch Large Knul 8" 219 1905 | 1191 | 234 | 21440 | 213.76
Roller Wheel 10" 273 19.05 | 1191 | 239 | 26828 | 267.59
219/325 219/325 12" 325 | 1905 | 11.01 | 277 | 31829 | 31753
Table 1
ENGLISH
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Warnings and advice for knurling

You must be familiar with the machine structure, its
functions and the propulsion and lubrication systems
by reading the manual prior to starting operation.
Before switching on the machine add oil as indicated
in the manual. Check that the hydraulic cylinder is full
of ail.

Connection to earth and the fuse are required in the
circuit. The motor must be correctly connected. Never
put the machine into operation if overloaded. The
upper roller and lathe screw must be suitably selected
according to table 1 to ensure optimum knurling.
The steel tubes must have both ends and the surface
polished before starting to make knurl. If the tube
comes out of the lathe screw increase the tube’s degree
of deviation. In the event of knurling steel tubes with
large diameters fix the four machine feet as well as the
three tube support feet to the ground using screws.

In the event of knurling in steel tubes with large
diameters (over 165 mm), the tube could brusquely
swing during the knurling process due to roughness
and poor grooving or could even cause a malfunction.
In order to solve this problem a tube stabiliser can be
ordered as an option.

A pipe stabiliser is provided specifically to solve this
problem.
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Problem

Possible cause

Solution

The groove is too narrow or too
wide

The roller set does not correspond
to the tube diameter

Replace the roller set for one which
corresponds to the tube diameter

The groove zigzags
The groove is not parallel to the surface
of the tube end

The tube has not been cut square

Cut the tube square

The groove diameter is not uniform
throughout the entire circumference
of the tube

The tube is elliptic

Use a circular tube

The countersinking at the end of
the tube is too large

The roller set does not correspond
to the tube diameter

Replace the roller set for one which
corresponds to the tube diameter

The deviation angle of the tube is
too large

Adjust the tube deviation to 0

The tube support is too large

Adjust the tube support height to
obtain a deviation in degrees below
the horizontal plane

The operator is making the upper
roller advance too rapidly

Reduce the pumping speed (refer to
the relevant operating instructions)

The tube slides or slips in the lathe
screw

The lathe screw fluting is blocked
by metal, worn or flat

Clean or replace the lathe screw

The upper roller is advancing very
slowly

Make the upper roller advance
more rapidly inside the tube

The tube is coming out

Inappropriate direction and height
of the tube support

Vary the direction and height of the
tube support

Rough surface of the steel tube

Polish the surfaces

There is no pressure in the hydraulic
cylinder When actuating the pump
handle nothing happens

Insufficient hydraulic oil

Add hydraulic oil

Dirty oil is blocking the orifice

Replace the hydraulic oil and clean
the circuit

Qil is leaking from the valve

Remove the screw and springGently
hit the small steel ball to make it
come out

The piston advances when actuating
the cylinder handle however recedes
when releasing the handle

Dirty oil is blocking the orifice

Replace the hydraulic oil

Qil is leaking from the valve

Remove the screw and spring
Gently hit the small steel ball to
make it come out

Qil is leaking from another point

Locate the problem and correct

Insufficient hydraulic cylinder pressure

The relief valve spring is broken

Replace the safety valve

ENGLISH
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Maintenance instructions

Ensure that the machine is disconnected before
carrying out maintenance or adjustments.

Hydraulic liquid level

Loosen the filling cap to add hydraulic oil (loss through
the cylinder valve, remove all dirt in the vicinity of the
lid orifice). Remove all dirt around the filling orifice
before adding oil

Unscrew the drain screw before emptying all the used
dirty oil If you wish to remove the entire hydraulic
cylinder from the main unit lower the slide to the lower
position, loosen the screws fixed to the piston and the
10 screws from the pump seat.

Lubrication

The lubricator for the roller shaft must be lubricated
once a month and each time the roller set is replaced.
Add lubricating grease to the pin bearings prior to
reassembling them.

Service and repairs
The service and repairs to this grooving machine must
be carried out by qualified technicians. If the machine

does not operate correctly it must not be repaired by
the user but by contacting the manufacturer for repair.
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Filling the hydraulic cylinder with oil

In the event that it is necessary to fill the oil tank.

Proceed as follows:

1) Open the tap (1).

2) Thoroughly clean away any dirt around the screw
(2). Ensure that no dirt remains.

3) Open the screw (2).

4) Fill using hydraulic oil.

5) Fit and secure the screw (2).

ENGLISH
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A\ MISE EN GARDE
CONSIGNES DE SECURITE

a) S'assurer de fournir a I'usager ce manuel d'instructions.

b) Lire attentivement ce manuel d'instructions avant d'utiliser la machine, pour garantir un usage sQr
et efficient.

) S'assurer de conserver ce manuel d'opération dans un endroit accessible a I'opérateur pour qu'il
puisse le consulter chaque fois qu'il en a besoin.

d)S'assurer de toujours respecter les précautions de sécurité décrites ci-aprés pour éviter des
accidents tels que des incendies, des décharges électriques et des blessures.

e) Lire attentivement ces précautions de sécurité avant d'utiliser la machine et la faire fonctionner
conformément aux instructions.

) Ne pas utiliser la machine de facon différente a celle décrite dans ce manuel d'instructions.

Définition de DANGER et de PRECAUTION.
Dans ce manuel d'opération, les symboles de mise en garde sont ceux de DANGER et de PRECAUTION.

DANGER : indique des actions qui peuvent étre mortelles ou étre a I'origine de blessures graves pour
I'usager si la machine n'est pas utilisée correctement.

ATTENTION : indique des actions qui peuvent engendrer des blessures pour I'usager, ou qui peuvent
provoquer des dommages matériels si la machine n'est pas utilisée correctement. Y compris
certains éléments signalés par le symbole de PRECAUTION peuvent avoir de graves conséquences
sous certaines conditions. S'assurer de suivre rigoureusement ces mises en garde car elles sont
directement liées a la sécurité.

g)En cas de perte ou de détérioration du manuel d'opération, en demander immédiatement un
autre a notre distributeur ou vendeur.

h) Aussi bien les pieces que les caractéristiques sont sujettes a des changements sans préavis de
la part du fabricant, pour des améliorations en matiére de qualité, prestations ou mesures de
sécurité. Dans ce cas, le contenu, les photographies, les illustrations etc. de ce manuel peuvent
différer du produit acheté.
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A\ MISE EN GARDE

1. S'assurer d'utiliser la bonne tension.

e S'assurer d'utiliser la tension indiquée sur la plaque de caractéristiques de |'appareil ou dans
le manuel d'opération. Si la tension d'alimentation est différente de la tension indiquée, une
surchauffe, de la fumée ou un incendie peuvent se produire.

2. Veérifier que l'interrupteur est sur OFF avant d'introduire la fiche dans la prise électrique.

e Sila fiche est introduite dans la prise électrique avec I'interrupteur sur la position ON, la machine
peut se mettre en route de facon inattendue et provoquer ainsi un accident. S'assurer que
I'interrupteur est en position OFF.

3.S'assurer d'éviter des décharges électriques.

e Ne pas toucher la fiche avec les mains mouillées.

e Ne pas utiliser la machine sous la pluie ou a des endroits ou elle pourrait étre mouillée.

e S'assurer de relier la machine a la terre pour éviter des décharges électriques.

4. Prendre en considération les conditions du lieu de travail.

e Ne pas utiliser la machine sous la pluie, dans des endroits humides ou mouillés, ou dans des
endroits ot la machine pourrait étre facilement mouillée. L'humidité peut diminuer l'isolement du
moteur et étre a I'origine de décharges électriques.

e Ne pas utiliser la machine prés de liquides ou de gaz inflammables, tels que de I'essence ou des
dissolvants. Des incendies ou des explosions peuvent se produire.

5. Utiliser les accessoires et les compléments spécifiés.

e Ne pas utiliser d'accessoires ni de compléments autres que ceux spécifiés dans le manuel
d'instructions ou dans nos catalogues. Des accidents ou des blessures pourraient se produire.

6. Mettre |'unité principale sur la position OFF, et débrancher la fiche de la prise de courant dans les cas
suivants :

Lorsque I'on utilise la machine ou en changeant, en réparant, en inspectant des pieces.

En changeant des accessoires.

En nettoyant la tournure ou d'autres corps étrangers.

En branchant la prise, I'unité principale peut se mettre en route de facon inattendue, et provoquer

un accident.

7.Si une quelconque anomalie apparait, arréter la machine immédiatement.

e Sila machine ne fonctionne pas normalement, ou en cas d'anomalies telles que des odeurs, des
vibrations ou des bruits anormaux, arréter immédiatement la machine.

o \Vérifier les symptomes pour chaque élément de la section intitulée "Causes possibles de pannes”
et située en fin de ce manuel, en suivant les instructions correspondantes. Une utilisation continue
de la machine peut provoquer une surchauffe, de la fumée ou un incendie pouvant donner lieu a
des accidents ou a des blessures.

e En cas de surchauffe ou de fumée s'échappant de la machine, ne pas essayer de la réparer soi-
méme et demander a ce qu'elle soit contrélée et réparée.

8. Conserver le lieu de travail propre.
e S'assurer de conserver le plan de travail et le lieu de travail en bon état et bien éclairé.
e Un plan de travail et un lieu de travail désordonnés peuvent étre a I'origine d'accidents.

FRANCAIS \ ROTHENBERGER 35



A\ MISE EN GARDE

9. Ne pas permettre au personnel non autorisé de s'approcher de la machine.

e Ne pas permettre au personnel non autorisé de toucher I'unité principale ni le cable
d'alimentation, ni d'utiliser la machine.

¢ Ne pas permettre au personnel non autorisé, en particulier aux enfants, de pénétrer sur le lieu
de travail. Des blessures pourraient se produire.

10. Ne pas forcer la machine.

e N'utiliser la machine que pour son usage spécifié. Travailler en fonction de la capacité de I'unité
principale, pour garantir un fonctionnement sir et efficient. L'emploi d'une force excessive
peut non seulement endommager le produit, mais également provoquer des accidents.

e Ne pas utiliser la machine de facon a produire un blocage du moteur ou a provoquer de la
fumée ou un incendie.

11. Porter des vétements serrés.

e Ne pas porter de cravate, de vétements a manches ouvertes, de vétements laches, d'accessoires
tels que colliers, etc. susceptibles de s'accrocher dans les pieces en rotation.

e Pour des travaux en extérieur, il est recommandé d'utiliser des gants en caoutchouc et des
chaussures a crampons. Des gants et des chaussures glissantes peuvent provoquer des
accidents.

e Couvrir les cheveux longs au moyen d'une casquette ou d'un filet afin d'éviter qu'ils ne se
prennent dans les piéces en rotation.

e Porter un casque de sécurité, des chaussures de sécurité, etc. en fonction de I'environnement
de travail.

12. Ne pas travailler avec une posture forcée.

e Travailler sur une base solide tout en conservant I'équilibre afin d'éviter les chutes et les
blessures.

13. Retirer les outils tels que les clés.

e Avant de mettre I'interrupteur sur ON, vérifier que les outils de controle et de réglage aient
été retirés.

e Le fonctionnement de la machine avec des outils a I'intérieur est susceptible de provoquer des
accidents.

14. Faire fonctionner la machine avec extréme précaution.

e Toujours travailler en portant une grande attention au maniement de la machine, aux
méthodes de travail et aux conditions de I'environnement. Un manque d'attention peut
provoquer des accidents et des blessures.

e Ne pas travailler avec la machine en cas de manque d'attention lié par exemple a la fatigue, a
la consommation d'alcool, a une maladie ou aux effets d'un médicament, etc.

15. Ne pas manipuler le cable d'alimentation de facon inappropriée.

e Ne pas soutenir le produit par le cable et ne pas tirer sur le cable pour le débrancher.

e Ne pas placer le cable a proximité d'objets incandescents, de graisses et d'huiles, de ciseaux
ou autres objets tranchants.

o Veiller a ne pas marcher sur le cable, ni a tirer dessus ou a lui appliquer une force excessive qui
pourrait I'endommager. Cela pourrait provoquer une décharge électrique ou un court-circuit
pouvant aboutir a un incendie.
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20.
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A\ MISE EN GARDE

. Effectuer I'entretien quotidiennement.

Suivre les instructions du manuel pour le remplacement des accessoires et des piéces.

Controler régulierement le cable d'alimentation électrique et la fiche. S'ils sont endommagés,
contacter le distributeur ou le département des ventes pour les faire réparer.

En cas d'utilisation d'une rallonge, controler régulierement le cable et le changer s'il est
endommagé.

En cas d'utilisation d'une rallonge en extérieur, utiliser des rallonges concues por extérieurs afin
d'éviter des décharges électriques, des courts-circuits ou des incendies.

Conserver les pieces de soutien seches et propres, sans huile ni graisse. Les piéces de soutien
glissantes peuvent provoquer des blessures.

. Vérifier qu'il n'y ait pas de pieces endommagées.

Avant d'utiliser la machine, vérifier soigneusement que les pieces de protection et les autres
pieces ne soient pas endommagées, et vérifier le bon fonctionnement de la machine et de ses
fonctions.

Vérifier qu'il n'y ait pas d'anomalies dans le réglage des piéces mobiles ou d'autres pieces
impliquées dans le fonctionnement, de problémes de serrage ou de pieces endommagées.

Ne pas utiliser la machine si les interrupteurs de marche et arrét ne fonctionnent pas.

Suivre les instructions du manuel pour le remplacement ou la réparation des protections et autres
pieces. Si le manuel ne comporte pas ces instructions, contacter le distributeur ou le département
des ventes avant de procéder a cette réparation.

Conserver la machine de facon adéquate lorsque vous ne I'utilisez pas.

La conserver sous clé dans un endroit sec et hors de portée des enfants.

. Pour I'entretien général et les réparations, faire appel a un distributeur agréé.

Notre produit respecte les normes de sécurité correspondantes. Ne pas modifier la machine.

Se rappeler que vous devez contacter le distributeur ou notre département des ventes pour toute
réparation. Si les réparations sont pratiquées par un personnel non expérimenté ou non qualifié,
le bon fonctionnement de la machine se verra affecté, ce qui peut donner lieu a des accidents ou
a des blessures.

La machine doit toujours étre déplacée par deux personnes.

Travailler toujours avec un éclairage suffisant.

Dans le cas contraire, des accidents ou des blessures pourraient se produire.
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A\ MISE EN GARDE

A propos de la machine a rainurer

e |a machine a rainurer a été manufacturée pour pratiquer des rainures dans les tubes et les
tuyaux. Pour vous servir de cette machine, veuillez suivre les instructions de ce manuel. Toutes
autres utilisations augmentent le risque d'apparition de blessures.

e Ecartez vos mains des piéces pivotantes.Ne portez pas de gants qui risqueraient de se relacher
lors de I'utilisation de I'unité. Vos doigts risqueraient de se prendre dans les piéces pivotantes.

e Maintenez le couvercle protecteur en position. N'utilisez pas la machine a rainurer si vous avez
retiré le couvercle. Si les piéces pivotantes sont exposées, des parties du corps risqueraient de se
prendre et causer des blessures.

e Installez la machine a rainurer sur une surface plane et égale. Veillez a ce que la machine et ses
supports soient stables. Cela permet a I'unité de ne pas se renverser.

e Ne portez pas de vétements amples. Maintenez manches et vestes fermées. Ne projetez pas
votre corps au-dessus de la machine ou du tube. Vos vétements risqueraient de se prendre dans
le tube et de causer des blessures graves.

o Fixez les tubes correctement a I'aide de supports de tubes.

Quand vous utilisez la machine maintenez vos mains a I'écart de I'extrémité du tube. Ceci

permettra d'éviter des risques de blessures engendrés par les bords acérés ou les copeaux.
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DESCRIPTION

Cette machine pratique des rainures circulaires sur I'extrémité des tubes d’acier pour faciliter I'assemblage de
manchons circulaires. C'est I'outil idéal pour I'industrie de la construction et pour le secteur de la tuyauterie.Les
rainures sont réalisées par un rouleau a rainurer inséré hydrauliquement a l'intérieur du tube qui est supporté
en méme temps par une vis mere.

Cette machine est équipée de deux rouleaux supérieurs et de trois vis de tour pouvant usiner les tubes suivants
(reportez-vous au tableau 1 pour voir la combinaison de vis mére et de tours qui conviennent selon la situation) :
de 1" a 112" de diamétre

de 2" a 6" de diametre

de 8" a 12" de diameétre

Composants principaux

1 Ecrou de réglage 8 Corps de la poignée

2 Vérin hydraulique 9 Distributeur d'arrét

3 Glissiere a galet 10 Poignée

4 Arbre de transmission 11 Ecrou

5 Protection 12 Corps de la téte

6 Galet de stabilisation de tube 13 Couvercle du moteur

7 Base de montage 14 Panneau de commande (électrique)

Spécifications

Diametre admissible max. 12" (325 mm)
Diameétre admissible min. 1" (33 mm)
L Epaisseur de tube max. permise [ 10 mm
N Pression de service max. 7850 kg
Pression du vérin hydraulique max. | 40 Mpa
KM \
Capacité du réservoir d'huile 150 ml
v Vitesse de la vis de tour 36 r.p.m.
KM[] Moteur électrique 1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
FR| —3 1500001353-1500W-110V-50Hz
Dimensions générales 474 x 910 x 635
T (Lax P xH)
@% Masse 321b

Equipement standard

Machine a rainurer avec arbre d'entrainement et jeu de trois galets
de rainurage. Arbre d'entrainement et jeu de galets de rainurage,
pour diametres de 1” a 112", 2" 36" et 8" a 12".

Stabilisateur de tube
Le stabilisateur de tube est disponible en accessoire de support
pour le rainurage.
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Préparation de la machine et de la surface de travail

Choisissez une surface de travail pour laquelle :

- il'y a suffisamment de lumiere.

- aucun liquide, aucune vapeur ou poussiére ne risque de
provoquer un incendie.

-il'y a un raccord connecté a la terre.

-il 'y a un chemin direct a une connexion a la terre,
exempt de sources de chaleur, d'huiles, de bords acérés
ou coupants ou de pieces mobiles, qui risqueraient
d’endommager le cable.

- il'y a un espace sec prévu pour la machine et I'opérateur.

- le sol est nivelé.

N'utilisez pas la machine si elle se trouve située au-dessus
de l'eau.

Nettoyez la surface de travail avant d'installer une unité.
Nettoyez toute présence d’huile.

Positionnez la machine sur une surface plane et égale.
Assurez-vous que la machine a rainurer et le support de tube
soient stables.

Examinez le rouleau supérieur et la vis de tour pour vous
assurer de la bonne taille.

Assurez-vous que |'arbre de la machine et le support de
tube soient parfaitement alignés.

e L

3/4L

1l |

Préparation de la machine et de la surface de travail

Les extrémités du tube doivent étre coupées a angle
droit.N'utilisez pas de chalumeau pour couper le tube.
Le tube ne doit pas étre insuffisamment arrondi. |l
est nécessaire de rectifier tous les lignes de soudure,
les joints et tous les joints de soudure intérieur ou
extérieurs au niveau du tube sur une longueur d'au
moins 55 mm a partir de |'extrémité.
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Assemblage du tube

Les tubes doivent étre maintenus a I'aide d'un support
de tube. Le support de tube doit étre positionné a 3/4
de la longueur du tube a partir de la machine a rainurer.

Desserrez les boutons de la broche (A) en tournant
dans le sens antihoraire.

Prenez la roue de vissage de tour (B), faite la tourner et
réglez le tube sur la mesure de moletage.

Maintenez le tube grace a la vis de tour et au butoir
contre la machine.

Réglez la hauteur de tube en veillant a ce qu'il soit
entierement horizontal. Si nécessaire, utilisez un niveau.
Une fois réglé, le tube vérouille le support en tournant
les manivelles dans le sens horaire et regle la position.
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Réglage de la profondeur de moletage

Etant données les caractéristiques variables des tubes,
une rainure test doit toujours étre effectuées lors
de la mise sous tension de la machine ou en cas de
changement de taille d'un tube.

1) Placez le tube sur l'arbre d'entrainement. Pompez
jusqu'a ce que le galet supérieur touche le tuyau. NE
PAS FORCER.

2) Tournez I'écrou (3) jusqu'a ce qu'il touche la surface
(4).

3) Dévissez I'écrou (3) dans le sens anti-horaire jusqu'a
ce qu'il laisse la distance de la profondeur de la
rainure « C » (voir tableau). Chaque division de
['écrou correspond a 0,1 mm et un tour complet
avec une profondeur de rainure de 2,5 mm.

4) Démarrez la machine, fermez le distributeur d'arrét
du vérin et commencez a pomper. Ne pompez pas
en continu, mais laissez le tube faire trois rotations
par action de pompage. Lorsque I'écrou de réglage
touche le vérin hydraulique, arrétez de pomper,
mais n'arrétez pas la machine tant que le tube n'a
pas tourné trois fois. Arrétez la machine, ouvrez le
distributeur d'arrét du vérin de sorte que le vérin
hydraulique se retire, et enlevez le tube.
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Fonctionnement de la machine a rainurer

L'épaisseur de la paroi du tube ne doit pas dépasser les
maximums susmentionnés.

La vanne du vérin étant fermée, en tournant dans
le sens horaire, appuyez sur l'interrupteur et faites
fonctionner la machine a vide pour vous assurer qu’elle
fonctionne correctement.

Exercez une pression en aval rapidement sur la poignée
de pompe pour pratiquer la rainure initiale. Continuez,
toujours lentement, en faisant faire au tube un tour
complet pour chaque course compléte de la poignée
de pompe.

Si le tube commence a sortir de la vis de tour, arrétez la
machine et vérifiez les procédures « d'assemblage du
tube ».

Lorsque le contre-écrou de profondeur rentre en
contact avec le logement de la machine laisser faire au
tube deux tours complets pour une mise a niveau de la
profondeur de rainure.

Ouvrez la vanne du vérin en tournant dans le sens
antihoraire afin que le rouleau supérieur relache le
tube.

Veérifiez le diametre de la rainure avant de procéder aux
rainures suivantes.

Le diamétre de la rainure doit étre mesuré a 'aide d'un
ruban diamétrique. Afin de réduire le diamétre de
rainure, faites tourner le contre-écrou de profondeur
d'une marque sur la gauche. Afin d’augmenter le
diamétre de rainure, faites tourner le contre-écrou de
profondeur d'une marque sur la droite.

42 \ROTHENBERGER

Lors du filetage de longs tubes, utilisez un stabilisateur
pour le tube pour s'assurer que le tube ne vibre pas a
cause de la déformation lors de sa rotation, et faites en
sorte que la machine ne devienne pas instable en raison
du poids du tube.

Si vous n'utilisez pas de stabilisateur pour le tube, il
peut s'avérer difficile de créer des rainures correctes, ou
la machine pourrait étre endommagée et entrainer des
accidents ou des blessures.

Moletage avec stabilisateur

N'utilisez pas le stabilisateur avec des tubes de 200 mm
max. Votre doigt pourrait étre écrasé par les pieces rotatives.
Permet de résoudre le probléme de rotation brusque
pendant le processus de moletage en raison de la
rugosité et de mauvais rainurages dans de grands tubes
en acier de plus de (6").

Une fois que le stabilisateur a été ajusté pour un
diametre et une épaisseur de paroi spécifiques, il ne
doit pas étre réajusté.

Positionnez le tube de facon a ce qu'il soit a niveau et
en contact avec le bord de la vis du tour.

Exercez une pression en aval sur la poignée de la
pompe pour déplacer le galet supérieur jusqu’a ce qu'il
touche le tube.

Tournez la roue pour déplacer le galet du stabilisateur
vers le bas jusqu’a ce qu'il touche le diametre extérieur
du tube. Lorsque le stabilisateur touche le diametre
extérieur du tube, serrez-le en faisant un autre tour
complet et bloquez la vis de verrouillage coulissant
pour réduire les vibrations.
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Modification de I'ensemble de galets

Etant donné que la géométrie de I'ensemble de galets
détermine les dimensions des rainures, des ensembles
spécifiques de galets sont nécessaires (voir tableau 1) pour
rainurer les différentes tailles de tuyaux, de 1" a 12",
Avant d'effectuer le changement, assurez-vous que
la machine a rainurer est débranchée, et procédez
comme suit :

Les trois galets supérieurs sont incorporés dans la téte

supérieure de la machine. Pour sélectionner le galet

approprié, retirez I'arbre principal (7) et faites tourner
la téte jusqu'a ce que le galet de la bonne taille soit
aligné avec la rainure de I'arbre d'entrainement. Insérez

I'arbre (7) en vérifiant qu'il est correctement installé et

n'a pas été forcé pendant I'opération de montage.

Le changement de I'arbre d'entrainement inférieur

doit étre effectué de maniere différente pour un galet

compris entre 1" et 112" et pour les autres talles (2"

-6"et8"-12").

1. Galet de 1”7 a 112" || est fixé par 6 vis (4). Pour
I'assembler, insérez-le doucement dans le logement,
en vérifiant que la rainure est alignée avec le galet
supérieur. Montez les 6 vis (4) et serrez-les.
IMPORTANT : vérifiez qu'aprés le montage la
rainure est toujours alignée avec le galet supérieur.

2. Galetsde 2" 86" et 8" a 12". Ceux-ci sont montés

au-dessus de la vis centrale située sur le méme arbre,
et sont donc fixés par le boulon (1) et I'écrou (2).
Nous enlevons ['écrou (2), et tournons I'arbre (1)
vers la gauche, avec l'outil approprié. Nous le
faisons tourner en utilisant le carré conducteur
10x10 jusqu'a ce que l'arbre soit complétement
retiré (1) ainsi que le galet (3).
Nous insérons le nouveau galet (3) dans son
logement le plus profondément possible, et
insérons |'arbre (1), en le tournant dans le sens
horaire jusqu'a ce qu'il soit bien fixé. Placez I'écrou
(2) jusqu'a ce qu'il s'arréte contre le galet et serrez
pour le fixer. Vérifiez I'alignement de la rainure avec
le galet supérieur.

Alignement et vérification de la position « A » (voir

tableau).

Quand on veut aligner avec le galet supérieur

avec la rainure inférieure de l'arbre ou de d'arbre

d'entrainement, on procéde comme suit :

1) Travaillez sans tuyaux montés dans la rainure.

2) Choisissez un galet et un arbre d'entrainement de la
méme taille.

3) Abaissez le galet supérieur jusqu'a ce qu'il touche
presque l'arbre d'entralnement au point ou son
diametre est le plus grand.
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4) Desserrez les deux vis (8) de la téte. Il n'est pas
nécessaire de les retirer.

5) En utilisant la vis (5), et la tournant dans les deux
sens, nous avancons ou reculons la téte selon le
sens de rotation. Réglez-la jusqu'a ce qu'elle soit
parfaitement alignée.

6) Serrez les vis (8) a nouveau.
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Diamétre extérieur du tube (mm)

4 \ROTHENBERGER

Dia. Dia. réel A . c Diametre du fond de
. . . ia. ree la rainure
Modele de galet I\/Iodelg de nominal dutube | w05 12051 4205
presseur modele du tube Max Min
(pouce) (mm) (mm) (mm) : :
(pouce) (mm) (mm)
Petit galet pres- Petit arbre & 1 33.7 15.88 7.14 1.65 30.23 29.85
seur molette 1-1/4" 42.4 15.88 7.14 1.65 38.99 38.61
33/48 33/48 1-172" 48 1588 | 7.14 | 165 | 4509 | 44.70
2" 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
2-1/2" 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71.80
3" 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
4" 108 15.88 8.74 2.11 103.73 103.22
Galet presseur de | Arbre & mo- 4" 114 15.88 | 874 | 211 | 11008 | 109.57
taille moyenne lette moyen
60/168 60/168 5" 133 15.88 8.74 2.1 129.13 128.62
5" 140 15.88 8.74 2.1 135.48 134.97
6" 159 15.88 8.74 2.16 153.21 152.45
6" 165 15.88 8.74 2.16 160.78 160.22
6" 168 15.88 8.74 2.16 163.96 163.40
Grand galet Grand arbre & 8 219 19.05 11.91 2.34 214.40 213.76
presseur molette 10" 273 19.05 11.91 2.39 268.28 267.59
2197325 219/325 12" 325 | 1905 | 1191 | 277 | 31829 | 317.53
Tableau 1
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Mises en garde et conseil de moletage

Vous devez vous familiariser avec la structure de la
machine, ses fonctions et les systémes de propulsion
et de lubrification par la lecture du manuel avant de
commencer a utiliser cette machine.

Avant de mettre la machine sous tension, ajoutez de
I'huile selon les indications du manuel. Vérifiez que le
vérin hydraulique comporte un plein d'huile.

Une connexion a la terre et au fusible est requise
dansle circuit. Le moteur doit étre correctement
branché. Ne mettez jamais la machine en marche si elle
est surchargée. Le rouleau supérieur et la vis de tour
doivent étre choisis convenablement en fonction du
tableau 1 pour garantir un moletage optimal. Les deux
extrémités et la surface des tubes d'acier doivent étres
polies avant de procéder au moletage. Si le tube se
libere de la vis de tour, augmentez le degré de déviation
du tube. En cas de moletage de tubes d'acier avec de
grands diametres fixez les quatre pieds de machine et
les trois pieds de support du tube au sol a |'aide des vis.
En cas de moletage des tubes en acier de grand diameétre
(plus de 165 mm), le tube pourrait brusquement se
pivoter pendant le processus de moletage en raison de
la rugosité et de mauvais rainurages, ou pourrait méme
provoquer un dysfonctionnement. Un stabilisateur
de tube est fourni spécialement pour résoudre ce
probléme.

FRANCAIS
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PROBLEME

Cause possible

Solution

La rainure est trop étroite ou trop
large

Le rouleau ne correspond pas au
diametre du tube

Remplacez le jeu de rouleaux par
un jeu qui corresponde au diamétre
du tube

La rainure zigzague
La rainure n'est pas parallele a la surface
de I'extrémité du tube

Le tube n'a pas été coupé carré

Coupez le tube carré

Le diametre de rainurage n'est pas
uniforme sur toute la circonférence
du tube

Le tube est elliptique

Utilisez un tube circulaire

Le lamage en fin de tube est trop
grand

Le rouleau ne correspond pas au
diamétre du tube

Remplacez le jeu de rouleaux par
un jeu qui corresponde au diametre
du tube

L'angle de déviation du tube est
trop grand

Réglez la déviation du tube sur 0

Le support de tube est trop grand

Réglez la hauteur de support du
tube pour obtenir une déviation en
degrés sous le plan horizontal

L'opérateur fait avancer le rouleau
supérieur trop vite

Diminuez la vitesse de pompage
(reportez-vous — aux instructions
d'utilisation correspondantes)

Le tube glisse dans la vis de tour

La cannelure de la vis de tour est
bouchée par du métal, est usée ou plate

Nettoyez ou remplacez la vis de
tour

Le rouleau supérieur avance tres
lentement

Faites avancer le rouleau supérieur
plus rapidement a l'intérieur du tube

Le tube se relache

Sens et hauteur Inappropriés du
support de tube

Faites varier le sens et la hauteur du
support de tube

Surface rugueuse du tube d'acier

Polissez les surfaces

Il n'y a pas de pression dans le vérin
hydraulique. Lors de |'actionnement
de la poignée de pompe, rien ne se
produit

Huile hydraulique insuffisante

Ajoutez de I'huile hydraulique

De I'huile sale blogue ['orifice

Remplacez [I'huile hydraulique et
nettoyez le circuit

De I'huile fuit de la vanne

Retirez la vis et le ressort. Tapez
doucement la petite balle d'acier
pour |'extraire

Le piston avance lors de
|'actionnement de la poignée
de vérin, mais recule lors du

relachement de la poignée

De I'huile sale blogue ['orifice

Remplacez I'huile hydraulique

De I'huile fuit de la vanne

Retirez la vis et le ressort. Tapez
doucement la petite balle d'acier
pour |'extraire

De I'huile fuit a partir d'un autre
point

Localisez le probleme et rectifiez-le

Pression du vérin hydraulique insuffisante

Le ressort de vanne de secours est
cassé

Remplacez la vanne de secours
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Instructions d’entretien

Veillez a ce que la machine soit débranchée avant
d'effectuer un entretien ou des réglages.

Niveau du liquide hydraulique.

Dévissez le bouchon de remplissage pour ajouter de
I'huile hydraulique. Retirez toute saleté aux alentours
de I'orifice de remplissage avant d'ajouter de I'huile.

Si vous souhaitez retirez le vérin hydraulique dans son
entier a partir de I'unité principale, abaissez le tiroir en
position inférieure, désserrez les vis fixées au piston et
les 10 vis du siége de pompe.

Lubrification

Le lubrificateur de I'arbre du rouleau doit étre lubrifié
une fois par mois et le jeu de rouleaux doit étre
remplacé a chaque fois.

Ajoutez de la graisse aux assemblages des goujons
avant de les réassembler.

Entretien et réparations

L'entretien et les réparations de cette machine a rainurer
doivent étre effectués par des techniciens qualifiés. Si
la machine ne fonctionne pas correctement, elle ne
doit pas étre réparée par I'utilisateur, contactez donc le
fabricant en vue de la réparation.

FRANCAIS

Remplissage du vérin hydraulique avec de I'huile

Dans le cas ou il est nécessaire de remplir le réservoir

d'huile.

Procédez comme suit :

1) Ouvrez le robinet (1).

2) Nettoyez bien la saleté autour de la vis (2). Veillez a
ce qu'il ne reste pas de saleté.

3) Ouvrez la vis (2).

4) Remplissez avec de I'huile hydraulique.

5) Placez et serrez la vis (2).
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A\ ATENCION

NORMAS DE SEGURIDAD

a) Asegurarse de suministrar este manual de instrucciones al usuario.

b) Leer detenidamente este manual de operacién antes de utilizar la maquina, para asegurar un uso
seguro y eficiente.

) Asegurarse de guardar este manual de operaciéon en un lugar al que el operador pueda tener
acceso siempre que lo necesite.

d) Asegurarse de que siempre se cumplan las Precauciones de Seguridad descritas a continuacién
para evitar accidentes tales como incendios, descargas eléctricas y lesiones.

e) Leer detenidamente estas Precauciones de Seguridad antes de utilizar la maquina, y hacer
funcionar la maquina segun las instrucciones.

f) No utilizar la maquina de forma distinta a la que se describe en este manual de instrucciones.

Definicién de PELIGRO y PRECAUCION.
En este manual de operacion, las sefiales de advertencia se dividen en PELIGRO y PRECAUCION.

PELIGRO: indica acciones que pueden resultar mortales o ser motivo de lesiones graves al usuario si
la maquina se utiliza incorrectamente.

PRECAUCION: indica acciones que pueden ser motivo de lesiones al usuario, o dafios materiales, si
la maquina se utiliza incorrectamente. Incluso algunos elementos descritos como PRECAUCION,
pueden tener consecuencias graves en ciertas condiciones. Asegurarse de que se siguen fielmente
estas advertencias ya que afectan directamente a la seguridad.

g) En caso de pérdida o deterioro, pedir inmediatamente un repuesto del manual de operacién a
nuestro distribuidor o vendedor.

h)Tanto las piezas como las especificaciones estan sujetas a cambio sin previo aviso, debido a
mejoras en la calidad, prestaciones o medidas de seguridad. En estos casos, el contenido, las
fotografias, ilustraciones, etc. de este manual pueden diferir del producto comprado.

ESPANOL \( ROTHENBERGER
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A\ ATENCION

1. Asegurarse de utilizar la tensién adecuada.

e Asegurarse de utilizar la tensién indicada en la placa de caracteristicas del equipo o en el manual
de operacion. Si la tension de alimentacion es distinta de la tension indicada, se puede producir
un sobrecalentamiento, humo o incendio.

2. Comprobar que el interruptor esta en OFF antes de introducir la clavija en el enchufe de alimentacién
eléctrica.

e Sise enchufa la clavija en la fuente de alimentacion eléctrica con el interruptor en ON, la maquina
puede arrancar inesperadamente y ser motivo de accidente. Asegurarse de que el interruptor esta
en OFF.

3. Asegurarse de evitar descargas eléctricas.

e No tocar la clavija con manos mojadas.

e No usar la maquina bajo la lluvia o en lugares donde se pueda mojar la méaquina.

e Asegurarse de poner la maquina a tierra para evitar descargas eléctricas.

4. Tener en cuenta las condiciones en el lugar de trabajo.

e No usar la maquina bajo la lluvia, en lugares himedos o mojados, o en lugares donde la maquina
se pueda mojar facilmente. La humedad puede disminuir el aislamiento del motor y ser motivo de
descargas eléctricas.

e No usar la maquina cerca de liquidos o gases inflamables, como gasolina y disolventes. Pueden
producirse incendios o explosiones.

5. Utilizar los accesorios y aditamentos especificados.

e No utilizar accesorios ni aditamentos distintos a los especificados en el manual de operacién o en
nuestros catalogos. Se pueden producir accidentes o lesiones.

6. Poner la unidad principal en OFF y desenchufar la clavija del enchufe de alimentacion en los
siguientes casos.

e Cuando la maquina no se usa o cuando se cambian, reparan, limpian o inspeccionan piezas.

e Cuando se cambian los accesorios.

e Cuando se limpia la viruta u otros cuerpos extrafos.

e Al enchufar la clavija, la unidad principal puede arrancar inesperadamente, y ser motivo de
accidente.

7. Si se detecta cualquier anomalfa, parar la maquina inmediatamente.

e Cuando la maquina no funcione con suavidad, o cuando se detecten anomalias como olores,
vibraciones o ruidos anormales, parar la maquina inmediatamente.

e Comprobar los sintomas para cada elemento de la seccién titulada, “Posibles causas de averia”
al final de este manual, siguiendo las instrucciones correspondientes. El uso continuado de
la maquina puede producir sobrecalentamiento, humo o incendio, pudiendo ser motivo de
accidentes o lesiones.

e Sise presenta un sobrecalentamiento o sale humo de la maquina, no intente reparar la maquina
usted mismo y llame para su inspeccion y reparacion.

8. Mantener limpio el lugar de trabajo.

e Asegurarse de mantener la mesa de trabajo y el lugar de trabajo en buen estado y bien
iluminado.

e Un lugar de trabajo y una mesa de trabajo desordenados pueden ser motivo de accidentes.
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A\ ATENCION

9. No permitir acercarse a la maquina a personal no autorizado.

e No permitir tocar la unidad principal, ni el cable de alimentacion, ni el manejo de la maquina
por personal no autorizado.

e No permitir la entrada en el lugar de trabajo a personal no autorizado, en particular a los
nifos. Se pueden producir lesiones.

10. No forzar la maquina.

e Utilizar la maquina solamente para el uso previsto. Trabajar segun la capacidad de la unidad
principal, para garantizar un funcionamiento seguro y eficiente. Una fuerza excesiva no solo
puede dafar el producto sino que puede causar accidentes.

e No utilizar la maquina de ninguna forma que pueda producir el bloqueo del motor o causar
humo o incendios.

11. Llevar prendas ajustadas.

e No llevar corbatas, prendas con mangas abiertas, prendas sueltas, accesorios como collares,
etc., que pueden engancharse en piezas giratorias.

e En trabajos en el exterior, se recomienda el uso de guantes de goma y zapatos con tacos. Los
guantes y el calzado resbaladizos pueden ser motivo de lesiones.

e Cubrir el pelo largo con casco o redecilla, para evitar que se enganche en piezas giratorias.

e Llevar casco de seguridad, calzado de seguridad, etc. segun el entorno de trabajo.

12. No trabajar en postura forzada.
e Pisar de forma segura manteniendo el equilibrio para evitar caidas y lesiones.
13. Eliminar las herramientas como las llaves.

e Antes de poner el interruptor en ON, comprobar que se han eliminado las herramientas de
inspeccion y ajuste.

e El funcionamiento de la maquina con herramientas dentro, puede ser motivo de accidentes y
lesiones.

14. Hacer funcionar la maquina con sumo cuidado.

e Trabajar siempre poniendo una gran atencién en el manejo de la maquina, los métodos
de trabajo y las condiciones del entorno. Los descuidos pueden ser motivo de accidentes y
lesiones.

e No trabajar con la maquina en estado de baja concentracién como cuando se esta cansado,
después de ingerir alcohol, estando enfermo, bajo el efecto de medicinas, etc.

15. No manejar el cable de alimentacion de forma descuidada.

e No llevar el producto con el cable, ni tirar del cable para desenchufar.

e No poner el cable cerca de objetos calientes, grasas y aceites, tijeras u objetos afilados.

e Tener cuidado de no pisar el cable, tirar de él o aplicar una fuerza excesiva que pueda dafarlo.
Puede ser motivo de descarga eléctrica o corto circuito, causando incendios.
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19.

20.
21.

A\ ATENCION

. Llevar a cabo el mantenimiento diario.

Para el cambio de accesorios y piezas, seguir el manual de instrucciones.

Inspeccionar periédicamente el cable de alimentacion eléctrica y la clavija. Si esta danado, llamar
al distribuidor o a la division de ventas para su reparacion.

Si se utiliza un alargador, inspeccione periédicamente el cable y cdmbielo en caso de estar
danado.

Si se utilizan alargadores en el exterior, utilizar alargadores para uso exterior con objeto de evitar
descargas eléctricas, cortocircuitos o incendios.

Mantener secas y limpias y libres de aceite y grasa las piezas utilizadas para agarre. Los agarraderos
resbaladizos pueden ser motivo de lesiones.

. Comprobar que no haya piezas dafadas.

Antes de utilizar la maquina, comprobar detenidamente que no estdn dafnadas las piezas
de proteccién y otras piezas, y comprobar el funcionamiento normal de la maquina y sus
funciones.

Comprobar que no hay anomalias en el ajuste de piezas moviles, aprietes, piezas danadas, y
demas piezas que afectan al funcionamiento.

No utilizar la maquina en caso de que no funcionen los interruptores de arranque y paro.

Para el cambio o la reparaciéon de guardas y otras piezas, seguir el manual de operacion. Si no se
encuentran instrucciones en el manual de operacion, llamar al distribuidor o a nuestra division de
ventas para la reparacion.

Guardar la méaquina de forma adecuada mientras no se utilice.

Guardarla en un lugar seco lejos del alcance de los nifios y cerrada con llave.

Para el mantenimiento general y reparaciones, llamar a un distribuidor autorizado.

Nuestro producto cumple con las normas de seguridad correspondientes. No reformar la
maquina.

Tener muy presente que para cualquier reparacion, debe llamar al distribuidor o a nuestra
divisién de ventas. Si las reparaciones se llevan a cabo por personal inexperto o incompetente, el
funcionamiento de la maquina se vera afectado desfavorablemente lo que puede ser motivo de
accidentes o lesiones.

La maquina se debe trasladar siempre por dos personas.

Trabajar siempre con luz suficiente.

Puede ser motivo de accidentes o lesiones.
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A\ ATENCION

De la ranuradora

e La ranuradora ha sido fabricada para ranurar tubos y caferias. Para saber usarla, siga las
instrucciones de este manual. Otros usos pueden aumentar el riesgo de que se produzcan
lesiones.

e Mantenga sus manos apartadas de los elementos giratorios. No se ponga guantes que le
queden sueltos cuando haga funcionar la unidad. Sus dedos pueden quedar atrapados por
estos elementos giratorios.

e Mantenga la cubierta protectora en su sitio. No haga funcionar la ranuradora si se le ha sacado
la cubierta. Si los elementos giratorios quedan expuestos pueden provocar enganches y graves
lesiones corporales.

e Instale la ranuradora en una superficie plana y nivelada. Asegure que la maquina y sus soportes
queden estabilizados. Esto evitara que la unidad se vuelque.

¢ No lleve ropa suelta. Mantenga las mangas y las chaquetas atadas. No extienda su cuerpo sobre
la maquina ni el tubo, la ropa se le puede enganchar en el tubo y provocar graves lesiones
corporales.

e Sujete los tubos correctamente con soportes para tubos.

e Mientras ranure, mantenga sus manos apartadas del extremo del tubo. Asi no corre el riesgo de
sufrir heridas con los bordes afilados o rebabas.
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1. Datos técnicos

Descripcion
e Esta maquina realiza ranuras circulares al final de tuberias de acero, con el fin de facilitar el montaje de

54
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Principales componentes
1 Tuerca de ajuste
2 Cilindro hidraulico
3 Carro porta rodillos
4 Eje de arrastre
5 Protector
6 Rodillo estabilizador de tubo
7 Base de fijacion

Especificaciones

acoplamientos circulares. Esta es una herramienta ideal para la industria de la construccion y el sector de la
construccion de tuberias. Las ranuras las forma un rodillo ranurador que se introduce hidrdulicamente dentro
del tubo, que a su vez va sujeto por un husillo.

La maquina viene equipada con dos rodillos superiores y tres husillos de arrastre capaces de ranurar los siguientes
tubos (ver Tabla 1 para conocer la combinacion adecuada de rodillo y husillo a emplear en cada caso):

de 1" - 112" pulgadas de diametro
de 2" - 6" pulgadas de diametro
de 8" - 12" pulgadas de didmetro

8 Cuerpo de mango

9 Valvula de cierre

10 Maneral

11 Perno

12 Cuerpo cabezal

13 Cubierta motor

14 Cuadro de mandos (eléctrico)

Diametro méx. permitido 12" (325 mm)
Didmetro min. permitido 1" (33 mm)
Espesor de tubo max. permitido | 10 mm
Presion max. de trabajo 7850 Kg
Presién max. del cilindro hidraulico | 40 Mpa
Capacidad del deposito de aceite | 150 ml
Velocidad del husillo 36 r.p.m.

Motor eléctrico

1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
1500001353-1500W-110V-50Hz

Dimensiones generales
(Anch. x Prof. x Alt.)

474 x910 x 635

Peso

321b

Equipo estandar

Ranuradora con arbol de transmisiéon y juego de tres rodillos de
ranurado. Arbol de transmisién y juego de rodillo de ranurado,

para didmetros de 1" - 11/2"; 2" -

Estabilizador del tubo

6"y 8" -12"pulgadas.

El estabilizador de tubos se encuentra disponible como un
accesorio de ayuda en el ranurado.
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Preparacion de la maquina y de la zona de trabajo

Elija una zona de trabajo donde:

- haya suficiente luz.

- no estén presentes liquidos, vapores o polvos que
puedan prender fuego.

- exista una toma de corriente conectada a tierra.

- haya un camino directo hasta la toma de corriente,
libre de fuentes de calor, aceites, bordes afilados o
cortantes o piezas movibles que puedan danar el
cordon.

- haya un lugar seco para situar la maquina y al operario.

- el suelo esté nivelado.

No use la maquina si esta puesta sobre agua.

Limpie la zona de trabajo antes de instalar cualquier
equipo.

Limpie todo aceite que encuentre.

Coloque la méquina sobre una superficie plana y nivelada.
Asegure que la ranuradora y el soporte de tubo estén estables.
Examine el rodillo superior y el husillo de arrastre para
asegurar que son del tamafo correcto.

Asegurese de que el eje de la maquina y del soporte de
tubo estan perfectamente alineadas.

3/4L

1l |

Preparacion de la maquina y de la zona de trabajo

Los extremos del tubo deben estar cortados en
angulo recto. No emplee un soplete para cortar el
tubo. El tubo no debe presentar una excesiva falta de
redondez. Es necesario amolar al ras todas las costuras
de soldaduras, tapajuntas u otras costuras interiores o
exteriores existentes en el tubo en un trecho de por lo
menos 55 mm a partir de su extremo.

ESPANOL

Montaje del tubo

Los tubos deben sostenerse con un soporte para tubos.
El soporte de tubo debe colocarse a 3/4 del largo del
tubo, partiendo desde la ranuradora.

Afloje los pomos del husillo (A) girando en sentido
antihorario.

Coja el volante del husillo (B), girelo y ajuste el tubo a la
medida de ranurado.

Apoye el tubo en el husillo de arrastre y llévelo a tope
contra la maquina.

Ajuste la altura del tubo de forma que quede
completamente horizontal, si es necesario utilice un nivel
de burbuja. Una vez ajustado el tubo bloquee el soporte
mediante el giro en sentido horario de las palancas y fije
la posicion.
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Regulacion de la profundidad del ranurado

Debido a las caracteristicas variables de los tubos,
siempre se debe efectuar una ranura de ensayo cuando
se encienda la maquina o se cambie un tubo por otro
de diferente tamano.

1) Posicionar el tubo sobre el eje de arrastre. Bombear
hasta que el rodillo superior toque el tubo. NO
PRESIONAR.

2) Girar la tuerca (3) hasta que haga contacto con la
superficie (4).

3) Desenroscar la tuerca (3) en sentido antihorario
hasta conseguir retrasarla la profundidad de
ranurado “C" (ver tabla). Cada divisién de la tuerca
corresponde a 0,1 mm y una vuelta completa con
2,5 mm de profundidad de ranurado.

4) Arrancar la maquina, cerrar la vélvula de cierre del
cilindro y comenzar a bombear. No bombear de
forma continua, dejar que el tubo dé tres vueltas
por cada bombeo. Cuando la tuerca de ajuste
toque el cilindro hidraulico dejar de bombear y no
parar la maquina hasta que el tubo haya dado tres
vueltas. Parar la maquina, abrir la vélvula de cierre
del cilindro, para que retroceda el cilindro hidraulico,
y retirar el tubo.
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Funcionamiento de la ranuradora

El espesor de la pared del tubo no debe exceder
los  méximos grosores de pared especificados
anteriormente.

Con la valvula del cilindro cerrada, girando en sentido
horario, pulse el interruptor y haga que trabaje en vacio
para comprobar que funciona correctamente.

Ejerza presion descendente rapidamente sobre el
mango de la bomba. Posteriormente, siga, pero
despacio, permitiendo que el tubo efectée una vuelta
completa por cada carrera completa del mango de la
bomba.

Si el tubo comienza a escaparse del husillo de arrastre,
detenga la mdquina y revise los procedimientos de
“Montaje del tubo”.

Cuando la tuerca de ajuste de la profundidad haga
tope con el cuerpo del cilindro hidraulico, permita que
el tubo efectte dos revoluciones completas para asf
emparejar la profundidad de la ranura.

Abra la valvula del cilindro, girando en sentido
antihorario, permitiendo al rodillo superior liberar el
tubo.

Verifique el didmetro de la ranura antes de proceder a
realizar las siguientes ranuras.

El didmetro de la ranura debe medirse con una
cinta mide-didmetros. Para disminuir el didmetro
de la ranura, gire la tuerca graduada de ajuste de
la profundidad una marca hacia la izquierda. Para
aumentar la profundidad de la ranura, gire la tuerca de
ajuste de la profundidad hacia la derecha.

ESPANOL

En tubos largos, utilizar un estabilizador para el tubo
para evitar la vibracion del tubo debida a la deformacion
producida por el giro, y para evitar la inestabilidad de la
maquina debida al peso del tubo.

Si no se utiliza un estabilizador para el tubo, puede
resultar imposible hacer ranuras correctas, o puede
dafarse la maquina y producir accidentes o lesiones.

Ranurado con estabilizador

No use el estabilizador con tubos de 200 mm o mas
cortos. Se expone a que sus dedos sean aplastados por
los elementos giratorios.

Ayuda a solucionar el problema del balanceo
violento durante el proceso de ranurado debido a las
irregularidades y la pobre ranura en tubos de acero de
grandes didametros (6").

Una vez ajustado el estabilizador para un cierto
didmetro y grosor de pared, no es necesario volver a
reajustarlo.

Coloque el tubo de modo que quede nivelado y haga
contacto con el reborde del husillo de arrastre.

Ejerza presion descendente sobre el mango de la
bomba para desplazar el rodillo superior hasta hacer
contacto con el tubo.

Gire el volante para desplazar el rodillo del estabilizador
hacia abajo hasta que haga contacto con el didmetro
exterior del tubo. Una vez que el estabilizador toque
el didmetro exterior del tubo, apriételo con otra vuelta
completa y amarre el tornillo de bloqueo del carro para
reducir la vibracion.
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Cambio del conjunto de rodillos

Debido a que la geometria del juego de rodillos
determina las dimensiones de las ranuras, se requieren
conjuntos de rodillos especificos (ver Tabla 1) para
ranurar los diferentes tubos, desde 1" hasta 12"
pulgadas.
Antes de iniciar el cambio, asegurese de que la maquina
ranuradora esté desenchufada, y siga los siguientes
pasos:
Los tres rodillos superiores estan incluidos en el cabezal
superior de la maquina. Para seleccionar el rodillo adecuado,
extraer el eje principal (7) y girar el cabezal hasta que
tengamos el rodillo de la medida adecuada alineado con la
ranura del eje de arrastre. Introducir el eje (7) asegurandonos
que ha quedado bien montado y no ha sido forzado durante
la operacion de montarlo.

Para el cambio del eje de arrastre inferior se ha de hacer de

diferente forma si es para el rodillo de 1" a 112" o para el

resto (2" -6"y8" -12").

1.- Husillo de 1" a 112" Va fijado mediante 6 tornillos (4).
Para montarlo introducirlo en un alojamiento de forma
suave, comprobar que la ranura quede alineada con el
rodillo superior. Montar los 6 tornillos (4) y apretarlos.
IMPORTANTE revisar que después de montarlo la ranura
quede alineada con el rodillo superior.

2.- Pararodillos de 2" a6” y 8" a 12" Estos van montados

sobre el tornillo central alojado en el mismo eje, asi que
quede fijado mediante el tornillo (1) y la tuerca (2).
Quitamos la tuerca (2) giramos el eje (1) en sentido
antihorario, con la herramienta adecuada. Giramos
desde el cuadradillo de 10x10 hasta que salga el eje
completo (1) junto con el rodillo (3).
Introducimos el nuevo rodillo (3) en su alojamiento hasta
el fondo, meter el rodillo (1) girando en sentido horario
hasta que quede bien fijado. Montar la tuerca (2) hasta
que haga tope contra el rodillo y apretamos para fijarla.
Comprobar la alineacién de la ranura con el rodillo
superior.

Alineacién y control de la cota “A” (ver tabla).

Cuando queramos alinear el rodillo superior con la ranura

del eje inferior, o de arrastre procederemos de la siguiente

manera:

1) Trabajar sin ningdin tubo montado en la ranuradora.

2) Seleccionar un rodillo y un husillo de arrastre de la misma
medida.

3) Bajar el rodillo superior hasta que casi toque el eje de
arrastre en su mayor didmetro.

4) Aflojar los dos tornillos (8) del cabezal, no es necesario
desmontarlos.

5) Con el tornillo (5) girdndolo en ambos sentidos movemos
el cabezal hacia delante o atrés dependiendo del sentido
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del giro. Ajustarlo hasta que quede totalmente alineado.
6) Volver a apretar los tornillos (8).
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Didametro exterior tubo (mm)

Diameter of Groove

Nominal
. Actual A B C Bottom
Mode! of pinch | - Model of PePe | pipeDia | +-05 | +-05 | +-05

roller Knurl wheel Dia. . Max Min

. (inch) (mm) (mm) (mm) : :

(inch) (mm) (mm)

small Pinch small Knul K 337 1588 | 714 | 165 | 3023 29.85
Roller Shaft 1-1/4" 424 1588 | 714 | 165 | 3899 38.61
33/48 33/48 1-172" 48 1588 | 714 | 165 | 4509 | 4470
2" 60 1588 | 874 | 165 | 5715 56.77

2-172" 76 1588 | 874 | 198 | 7226 71.80

3" 89 1588 | 874 | 198 | 8494 | sa4s
4" 108 1588 | 874 | 2.11 | 10373 | 103.22
Medium-Sized [ Medium Knurl 4" 114 1588 | 874 | 211 | 11008 | 109.57

Pinch roller Shaft
60/168 60/168 5" 133 15.88 8.74 2.1 129.13 128.62
5" 140 1588 | 874 | 2.11 | 13548 | 13497
6" 159 1588 | 874 | 2116 | 15321 | 15245
6" 165 1588 | 874 | 2.16 | 16078 | 160.22
6" 168 1588 | 874 | 216 | 163.96 | 163.40
Large Pinch Large Kuntl 8" 219 1905 | 1191 | 234 | 21440 | 213.76
Roller Wheel 10" 273 19.05 | 11.91 | 2.39 | 26828 | 267.59
219/325 219/325 12" 325 | 1905 | 11.01 | 277 | 31829 | 31753
Tabla 1
ESPANOL 59

\ ROTHENBERGER




Precauciones y consejos para ranurar

Es necesario familiarizarse con la estructura de la
maquina, las funciones de la misma asi como de los
sistemas de propulsién y lubricacion leyendo el manual
antes de iniciar las operaciones.

Antes de encender la méaquina, se debe anadir aceite
como se indica en el manual, comprobar que el cilindro
hidraulico esta lleno de aceite.

Conexiéon a tierra y el fusible son necesarios en el
circuito. El motor debe estar debidamente conectado.
Nunca ponga en marcha la maquina si estd
sobrecargada. El rodillo superior y el husillo de arrastre
deben seleccionarse adecuadamente segun la Tabla 1,
para asegurar un ranurado optimo. Los tubos de acero
deben tener tanto los extremos como la superficie
pulida antes de realizar la ranura. Si el tubo tiende a
escaparse del husillo de arrastre, aumente el grado
de desviacion del tubo. En caso de realizar ranuras en
tubos de acero de grandes didmetros, fijar las cuatro
patas de la maquina asi como los tres pies del soporte
de tubos al suelo mediante tornillos.

En los casos de ranurar tubos de acero de grandes
didmetros (mas de 165 mm), el tubo puede balancearse
violentamente durante el proceso de ranurado debido
a las irregularidades y la pobre ranura o incluso puede
redundar en un fallo. Para solucionar este problema,
particularmente se suministra un estabilizador de
tubos.
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Problema

Posible causa

Solucion

La ranura es demasiado estrecha o
demasiado ancha

El  conjunto de rodillo no
corresponde al didmetro del tubo

Reemplazar el conjunto de rodillo
por uno que corresponda al
didmetro del tubo

La ranura zigzaguea
La ranura no es paralela a la superficie
del extremo del tubo

El tubo no ha sido cortado a
escuadra

Cortar el tubo a escuadra

El didametro de la ranura no es uniforme
en toda la circunferencia del tubo

El tubo es eliptico

Utilizar un tubo circular

El abocardado del extremo del tubo
es demasiado grande

El  conjunto de rodillo no
corresponde al didametro del tubo

Cambiar el conjunto de rodillo por
uno que corresponda al didmetro
del tubo

El dngulo de desviacion del tubo es
demasiado grande

Ajustar la desviacion del tubo a 0

El apoyo del tubo estd demasiado
alto

Ajustar la altura del apoyo del tubo
para conseguir una desviacién
de grados por debajo del plano
horizontal

El operario estd haciendo avanzar
el rodillo superior con demasiada
rapidez

Disminuir la velocidad de bombeo
(consulte las instrucciones de
funcionamiento correspondientes)

El tubo se resbala o patina en el
husillo de arrastre

Las estrias del husillo de arrastre
estdn  taponadas con  metal,
desgastadas o planas

Limpiar o reemplazar el husillo de
arrastre

El rodillo superior avanza muy
despacio

Hacer avanzar mas rapidamente el
rodillo superior dentro del tubo

El tubo se escapa

Inapropiada direccién y altura del
soporte de tubos

Variar la direccion y la altura del
soporte de tubos

Superficie rugosa del tubo de acero

Pulir las superficies

No hay presion en el cilindro
hidraulico. Accionando el mango
de la bomba no sucede nada

Insuficiente aceite hidraulico

Anadir aceite hidraulico

El aceite sucio bloquea el orificio

Sustituir el aceite hidraulico vy
limpiar el circuito

Fuga de aceite por la valvula

Quitar el tornillo y el muelle.
Golpear ligeramente la pequena
bola de acero para obligarla a salir.

El pistén avanza cuando accionamos
el mango del cilindro, pero retrocede
al soltar el mango

El aceite sucio bloquea al orificio

Sustituir el aceite hidraulico

Fuga de aceite por la valvula

Quitar el tornillo y el muelle.
Golpear ligeramente la pequefa
bola de acero para obligarla a salir.

Fuga de aceite por otro sitio

Localizar el problema y corregir

Insuficiente presion del cilindro hidraulico

El muelle de la valvula de seguridad se
ha roto

Sustituir la valvula de seguridad

ESPANOL
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Instrucciones para el mantenimiento

Asegure que la maquina esté desenchufada antes de
hacerle mantenimiento o ajustes.

Nivel del liquido hidraulico

Soltar el tapon de llenado para anadir aceite hidraulico.
Quitar toda la suciedad de alrededor del orificio de
llenado antes de anadir aceite.

Si se desea extraer todo el cilindro hidraulico de la
unidad principal, debe bajar el carro desplazable hasta
la posicién inferior, soltar los dos tornillos atados al
pistén y los 10 tornillos del asiento de la bomba.

Lubricacion

El engrasador del eje de rodillo debe lubricarse una
vez al mes y después de cada cambio de conjunto de
rodillos.

Se debe anadir grasa lubricante a los rodamientos de
agujas antes de reensamblarlos.

Servicio y reparaciones

El servicio y las reparaciones a esta ranuradora deben
realizarlo técnicos en reparaciones calificados, si la
méaquina no funciona correctamente no debe repararse
por el usuario, sino que debe de llamarnos para su
reparacion.
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LLenado de aceite del cilindro hidraulico

En caso de ser necesario rellenar el tanque de aceite.

Proceder de la siguiente forma:

1) Abrir la llave (1).

2) Limpiar perfectamente la suciedad alrededor del
tornillo (2). Asegurarse de que no hay restos de
suciedad.

3) Abrir el tornillo (2).

4) Rellenar utilizando aceite hidraulico.

5) Montar el tornillo (2) y fijarlo.
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A\ AVVERTENZA
NORME DI SICUREZZA

a) Accertarsi che il presente manuale delle istruzioni venga consegnato all'utente.

b) Leggere attentamente il presente manuale prima di procedere all'utilizzo della macchina, al fine
di garantire un uso sicuro ed efficiente della stessa.

) Conservare il presente manuale a portata di mano.

d) Rispettare sempre le precauzioni di sicurezza descritte nel presente manuale, al fine di evitare
incidenti quali incendi, scariche elettriche e lesioni fisiche.

e) Leggere attentamente le presenti istruzioni di sicurezza prima di utilizzare la macchina e azionarla
nel rispetto delle stesse.

f) Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli descritti nel presente manuale delle istruzioni.

Definizione di PERICOLO e ATTENZIONE.
Nel manuale sono presenti segnali di PERICOLO e di ATTENZIONE.

PERICOLO: si riferisce ad azioni che potrebbero provocare lesioni gravi e/o mortali all'utente qualora
la macchina non venisse usata correttamente.

ATTENZIONE: si riferisce ad azioni che potrebbero provocare lesioni all'utente e/o danni materiali
qualora la macchina non venisse usata correttamente. Alcune azioni affiancate dal segno di
ATTENZIONE possono a loro volta avere conseguenze gravi in determinate circostanze. Rispettare
scrupolosamente i segnali di avvertenza dato che registrano un impatto diretto sulla sicurezza.

g) In caso di perdita o danneggiamento, ordinare immediatamente un altro manuale delle istruzioni
al proprio distributore o venditore.

h) In caso di miglioramento dei livelli di qualita, delle caratteristiche o degli standard di sicurezza, sia
le parti che le specifiche possono essere soggette a modifiche senza preawviso. | contenuti, le foto,
le illustrazioni, etc. del presente manuale potrebbero dunque differire dal prodotto acquistato.
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A\ AVVERTENZA

1. Utilizzare la tensione indicata.

e Rispettare la tensione indicata sulla targhetta identificativa o nel manuale. Se si utilizza una
tensione di alimentazione diversa da quella indicata, si possono provocare surriscaldamento, fumo
o incendi.

2. Verificare che I'interruttore sia su OFF prima di inserire la spina nella presa elettrica.

e Selaspina & inserita nella presa di alimentazione in posizione ON, la macchina potrebbe accendersi

inaspettatamente e provocare un incidente. Assicurarsi che I'interruttore sia su OFF.
3. Evitare scariche elettriche.

e Non toccare la spina con le mani umide.

e Non usare la macchina sotto la pioggia o in ambienti in cui potrebbe bagnarsi.

e Dotare la macchina di messa a terra al fine di evitare le scariche elettriche.

4. Tenere conto delle condizioni dell'ambiente di lavoro.

e Non usare la macchina sotto la pioggia, in ambienti umidi o in luoghi in cui potrebbe bagnarsi
facilmente. L'umidita potrebbe compromettere I'isolamento del motore e provocare scariche
elettriche.

e Non usare la macchina nelle vicinanze di liquidi o gas infiammabili quali petrolio e altri solventi.
Rischio di incendio o esplosione.

5. Utilizzare gli accessori e i dispositivi specificati.

e Non usare accessori o dispositivi diversi da quelli specificati nel manuale delle istruzioni o nei nostri
cataloghi. Rischio di incidenti o lesioni.

6. Spegnere I'unita principale e staccare la spina nei seguenti casi:

e Quando la macchina non & in uso oppure durante la sostituzione, riparazione, pulizia o ispezione
delle parti.

e Durante la sostituzione degli accessori.

e Durante la rimozione di trucioli o corpi estranei.

e Nell'inserire la spina, I'unita principale potrebbe accendersi inaspettatamente e provocare un
incidente.

7. Qualora si rilevino anomalie, spegnere la macchina immediatamente.

e Quando la macchina non funziona correttamente o qualora si registrino anomalie quali odori,
vibrazioni o rumori insoliti, spegnere la macchina immediatamente.

e Controllare tutte le voci elencate nella sezione "Possibili cause di guasto" alla fine del presente
manuale e seguire le istruzioni corrispondenti. L'uso continuato della macchina puo provocare
surriscaldamento, fumo o incendi, che potrebbero a loro volta causare incidenti o lesioni.

e |n caso di surriscaldamento o in presenza di fumo, non tentare di riparare la macchina da soli bensi
rivolgersi all'assistenza tecnica.

8. Tenere pulito il luogo di lavoro.
e Fare in modo che il tavolo e il luogo di lavoro siano tenuti in buono stato e siano ben illuminati.
e Un tavolo e un luogo di lavoro disordinati possono provocare incidenti.
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9. Non permettere al personale non autorizzato di avvicinarsi alla macchina.

e Fare in modo che I'unita principale o il cavo di alimentazione non vengano toccati e non
permettere al personale non autorizzato di azionare la macchina.

e Non permettere al personale non autorizzato di accedere al luogo di lavoro, in particolar
modo ai bambini. Rischio di lesioni.

10. Non utilizzare la macchina con forza.

o Utilizzare la macchina solo per gli scopi previsti. Lavorare in funzione della capacita dell'unita
principale, al fine di garantire un uso sicuro ed efficiente della stessa. Una forza eccessiva
potrebbe non solo danneggiare il prodotto ma anche provocare incidenti.

e Non usare la macchina in modi che possono causare il blocco del motore, fumo o incendi.

11. Indossare indumenti attillati.

e Non indossare cravatte, indumenti a maniche larghe, ampi, accessori quali collanine, etc. che
potrebbero rimanere impigliati nelle parti rotanti.

e Quando si lavora all'esterno si raccomanda I'uso di guanti in gomma e di scarpe chiodate.
Guanti e scarpe scivolosi possono provocare lesioni.

e Nel caso di capelli lunghi, indossare una cuffia o una retina per impedire che rimangano
impigliati nelle parti rotanti.

e Indossare un casco di protezione, calzature di sicurezza, etc. a seconda dell'ambiente di
lavoro.

12. Non lavorare in posizioni innaturali.
e Mantenersi saldamente in equilibrio per evitare cadute e lesioni.
13. Rimuovere utensili quali chiavi di manovra.

e Prima di portare I'interruttore su ON, verificare che gli utensili di ispezione e regolazione siano
stati rimossi.

e |l funzionamento della macchina con gli utensili dentro puo provocare incidenti e lesioni.

14. Azionare la macchina con la massima cura.

e Lavorare sempre prestando la massima attenzione all'uso della macchina, ai metodi di lavoro
e alle condizioni circostanti. Qualsiasi distrazione puo causare incidenti e lesioni.

e Non lavorare con la macchina con livelli di concentrazione bassi, ad esempio quando si e
stanchi, dopo aver consumato alcool, quando si &€ malati o sotto I'effetto di farmaci, etc.

15. Non maneggiare incorrettamente il cavo di alimentazione.

e Non tirare il cavo per staccarlo o per spostare il prodotto.

¢ Non posizionare il cavo nelle vicinanze di oggetti caldi, grasso, olio, forbici o oggetti appuntiti.

e Non pestare il cavo, tirarlo o esercitare una forza eccessiva che potrebbe danneggiarlo.
Potrebbero generarsi scariche elettriche o cortocircuiti con rischio di incendio.
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A\ AVVERTENZA

. Effettuare la manutenzione quotidianamente.

Seguire il manuale delle istruzioni per la sostituzione di accessori e parti.

Ispezionare periodicamente il cavo di alimentazione e la spina. Se danneggiati, rivolgersi al
distributore o al servizio vendite per la riparazione.

Se si usa una prolunga esterna, ispezionarla periodicamente e sostituirla se danneggiata.

Se si usa una prolunga all'esterno, accertarsi che sia adatta per I'uso all'aperto al fine di evitare
scariche elettriche, cortocircuiti e incendi.

Tenere pulite e asciutte le parti utilizzate per la presa, eliminando ogni residuo di olio e grasso.
Qualora risultino scivolose potrebbero verificarsi incidenti.

. Verificare che nessuna parte risulti danneggiata.

Prima di procedere all'uso della macchina, controllare attentamente la presenza di danni nei
componenti protettivi e nel resto delle parti e verificare il funzionamento normale della macchina
e delle sue funzioni.

Controllare I'assenza di anomalie nella regolazione delle parti mobili, nel serraggio, I'assenza di
parti danneggiate e di altre parti che possono compromettere il funzionamento.

Non utilizzare la macchina se gli interruttori di avvio e di arresto non funzionano.

Seguire il manuale delle istruzioni per la sostituzione o riparazione dei dispositivi di sicurezza e di
altre parti. Se non si trovano le istruzioni nel relativo manuale, rivolgersi al distributore o al servizio
vendite affinché procedano alla riparazione.

. Custodire adeguatamente la macchina quando non & in uso.

Riporla in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini e sotto chiave.

Per la manutenzione generica rivolgersi a un distributore autorizzato.

Il nostro prodotto & conforme con gli standard di sicurezza corrispondenti. Non modificare la
configurazione della macchina.

Ricordare che per qualsiasi riparazione & necessario contattare il proprio distributore oppure il
nostro servizio vendite. Se le riparazioni vengono effettuate da personale non qualificato o non
specializzato, il funzionamento della macchina potrebbe risultare compromesso e si potrebbero
verificare incidenti o lesioni.

La macchina deve essere sempre spostata da due persone.

Lavorare sempre con un'illuminazione sufficiente.

In caso contrario si potrebbero verificare incidenti o lesioni.
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Descrizione della scanalatrice

e |ascanalatrice e stata fabbricata per realizzare scanalature su tubi e raccordi. Prima di procedere
all'utilizzo della macchina, leggere attentamente il presente manuale delle istruzioni. Usi diversi
da quelli prescritti aumentano il rischio di incidenti.

e Tenere le mani lontano dalle parti rotanti. Non indossare guanti che potrebbero allentarsi durante
I'azionamento dell'unita. Le dita potrebbero rimanere incastrate nelle parti rotanti..

e Mantenere il dispositivo di protezione in posizione. Non azionare la scanaltrice se il dispositivo
di protezione & stato rimosso. Se le parti rotanti sono esposte, le parti del corpo potrebbero
rimanere intrappolate causando lesioni gravi.

e Installare la scanalatrice su una superficie piana e uniforme. Assicurarsi che la macchina e i
supporti siano stabili. Cio impedisce all'unita di capovolgersi.

e Non indossare indumenti larghi. Tenere le maniche e le giacche aderenti al corpo. Non protendere
il corpo sulla macchina o sul tubo. I vestiti potrebbero rimanere impigliati nel tubo e causare
lesioni gravi.

e Fissare i tubi correttamente usando gli appositi supporti.

e Durante |I'azionamento della macchina tenere le mani lontano dall'estremita del tubo. In questo
modo si evitano lesioni causate da bordi taglienti o schegge.
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1. Specifiche

DESCRIZIONE
Questa macchina realizza scanalature circolari sulle estremita dei tubi d'acciaio per facilitare I'assemblaggio dei
giunti circolari. £ uno strumento ideale per il settore edilizio e della fabbricazione di raccordi. Le scanalature
vengono realizzate da un apposito rullo inserito idraulicamente nel tubo il quale, allo stesso tempo, e sorretto

da una vite guidata.

La macchina e dotata di due rulli superiori e tre viti in grado di lavorare i seguenti tubi (vedere la tabella 1 per la

combinazione idonea di rullo e vite da usare in ciascun caso):
da 1" a 12" di diametro

da 2" a6"” di diametro

da 8" a 12" di diametro

Componenti principali
1 Dado di regolazione
2 Cilindro idraulico
3 Slitta su guida a rulli
4 Albero di trasmissione
5 Dispositivo di sicurezza
6 Rullo stabilizzatore tubo
7 Base di montaggio

8 Corpo impugnatura

9 Valvola di chiusura

10 Impugnatura

11 Dado

12 Corpo testata

13 Protezione motore

14 Pannello di comando (elettrico)

Specifiche
Diametro max. ammissibile 12" (325 mm)
Diametro min. ammissibile 1" (33 mm)
L Max. spessore tubo ammissibile | 10 mm
N Max. pressione d'esercizio 7850 kg
Max. pressione del cilindro idraulico | 40 Mpa
KM \
Capacita del serbatoio dell'olio | 150 ml
v Velocita della vite del tornio 36 giri/min.
KM[] Motore elettrico 1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
FR| —3 1500001353-1500W-110V-50Hz
Dimensioni generali 474 x 910 x 635
T (L xP xA)
321b

% Peso

Macchina standard

Scanalatrice con albero di trasmissione e set di tre rulli di
scanalatura. Albero di trasmissione e set di rulli di scanalatura, per
diametrida 1" a 12”; da2" a6" eda 8" a 12".

Stabilizzatore per tubi

Per eseguire la scanalatura, e disponibile, come accessorio, lo

stabilizzatore per tubi.
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Preparazione della macchina e dell’area di lavoro

Selezionare un'area di lavoro in cui:

- vi sia un'illuminazione sufficiente.

- non vi siano liquidi, vapori o polveri infiammabili.

- sia predisposta una messa a terra.

- Vi sia un percorso diretto alla connessione di terra, privo
di sorgenti di calore, oli, bordi aguzzi o taglienti o parti
mobili che possano danneggiare il cavo.

- vi sia un posto asciutto per la macchina e |'operatore.

- Il terreno sia piano.

Non usare la macchina se posizionata sull’acqua.

Pulire I'area di lavoro prima di installare un’unita.

Pulire ogni traccia d'olio.

Posizionare la scanalatrice su una superficie piana e
uniforme.

Verificare la stabilita della scanalatrice e del supporto per tubi.
Installare un bullone d'espansione a terra sotto la macchina,
e, usando un gancio regolabile, fissare la tavola al bullone
aterra.

Installare il supporto per tubi a terra usando tre bulloni.
Esaminare il rullo superiore e la vite del tornio per verificare
la correttezza della misura.

Verificare che I'albero della macchina e il supporto per tubi
siano perfettamente allineati.

3/41

1l |

Preparazione della macchina e dell’area di lavoro

Le estremita del tubo devono essere ad angolo retto.
Non usare un cannello per tagliare il tubo. Il tubo
deve essere arrotondato. E necessario smerigliare tutti
i giunti di saldatura, i sigillanti e i cordoli interni o
esterni del tubo per una lunghezza di almeno 55 mm
partendo dall’estremita.
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Assieme tubo

| tubi devono essere sostenuti mediante |'apposito
supporto. Il supporto per tubi deve essere posizionato
a 3/4 della lunghezza del tubo partendo dalla
scanalatrice.

Ruotare le manopole del mandrino (A) in senso
antiorario per allentarle.

Prendere la ruota della vite del tornio, ruotarla e regolare
il tubo in base alla misura della zigrinatura.

Sostenere il tubo nella vite del tornio e appoggiarlo alla
macchina.

Regolare l'altezza del tubo verificando che sia
perfettamente orizzontale. Se necessario usare una
livella a bolla d'aria. Al termine della regolazione, il tubo
blocca il supporto ruotando le leve in senso orario e
fissando la posizione.
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Regolazione della profondita della zigrinatura

Date le caratteristiche variabili dei tubi, & necessario
effettuare  sempre una scanalatura di prova
all'accensione della macchina o in caso di sostituzione
del tubo con uno di misura diversa.

1) Posizionare il tubo sull'albero di trasmissione.
Pompare finché il rullo superiore non tocca il tubo.
NON APPLICARE ALCUNA FORZA.

2) Ruotare il dado (3) finché non entra in contatto con
la superficie (4).

3) Svitare il dado (3) in senso antiorario finché non
viene eliminata la distanza della profondita della
scanalatura “C" (vedi tabella). Ciascuna sezione del
dado corrisponde a 0,1 mm e un giro completo con
una profondita della scanalatura di 2,5 mm.

4) Accendere la macchina, chiudere la valvola di
chiusura del cilindro e avviare il pompaggio. Non
pompare in modo continuo ma permettere al tubo di
compiere tre giri per ogni operazione di pompaggio.
Quando il dado di regolazione tocca il cilindro
idraulico, interrompere il pompaggio e arrestare la
macchina solo dopo che il tubo ha ruotato tre volte.
Arrestare la macchina, aprire la valvola di chiusura
del cilindro per assicurare che il cilindro idraulico
rientri e rimuovere il tubo.
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Funzionamento della scanalatrice

Lo spessore della parete del tubo non deve superare i
valori massimi indicati sopra.

Con la valvola del cilindro chiusa e ruotando in senso
orario, premere I'interruttore ed azionare la macchina a
vuoto per verificarne il corretto funzionamento.
Esercitare una breve pressione a valle, sull'impugnatura
della pompa, per effettuare la scanalatura iniziale.
Permettere al tubo di eseguire un giro completo,
lentamente, per ogni corsa completa dell'impugnatura
della pompa.

Se il tubo inizia a fuoriuscire dalla vite del tornio,
arrestare la macchina e verificare le procedure di
"assemblaggio del tubo”.

Quando il dado di regolazione della profondita entra
in contatto con il corpo della macchina, fare in modo
che il tubo esegua due giri completi fino al fondo della
scanalatura.

Aprire la valvola del cilindro ruotandola in senso
antiorario e facendo in modo che il rullo superiore
rilasci il tubo.

Controllare il diametro della scanalatura prima di
eseguire ulteriori scanalature.

II diametro della scanalatura deve essere misurato
con un diametrometro. Al fine di ridurre il diametro
della scanalatura (aumentarne la profondita), girare
il dado di regolazione della profondita di uno scatto
verso sinistra. Al fine di aumentare il diametro della
scanalatura (diminuirne la profondita), girare il dado
di regolazione della profondita di uno scatto verso
destra. Una volta girato il dado di regolazione, fissarlo
in posizione mediante il dado di bloccaggio.
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Nel filettare tubi lunghi, utilizzare uno stabilizzatore per
tubi per fare in modo che il tubo non vibri durante la
rotazione e che la macchina non si destabilizzi a causa
del peso del tubo.

Se non si usa uno stabilizzatore per tubi, pud risultare
difficile realizzare scanalature corrette, oppure la
macchina potrebbe danneggiarsi e provocare incidenti
o lesioni.

Esecuzione di una zigrinatura con stabilizzatore

Non utilizzare lo stabilizzatore con tubi pari o inferiori a 200
mm. Le dita possono essere schiacciate dalle parti rotanti.
Risolvere il problema dell’oscillazione brusca durante il
processo di zigrinatura causato dalla rugosita e dalla
scanalatura imperfetta nei tubi di acciaio lunghi oltre
6").

Una volta regolato in base a un diametro e a un
determinato spessore della parete, lo stabilizzatore non
deve essere regolato nuovamente.

Posizionare il tubo in modo che si appoggi ed entri in
contatto con il bordo della vite del tornio.

Esercitare una pressione a valle, sull'impugnatura
della pompa, per spostare il rullo superiore fino a farlo
entrare in contatto con il tubo.

Girare la ruota e spostare il rullo dello stabilizzatore
verso il basso fino a farlo entrare in contatto con il
diametro esterno del tubo. Quando lo stabilizzatore &
entrato in contatto con il diametro esterno del tubo,
stringerlo di un altro giro e fissare la vite di bloccaggio
della slitta per ridurre le vibrazioni.

ITALIANO



Sostituzione del set di rulli

Dato che la geometria del set di rulli determina le
dimensioni delle scanalature, sono necessari set
specifici di rulli (vedi tabella 1) per scanalare tubi di
misura diversa, da 1" a 12",

Prima della sostituzione, assicurarsi che la scanalatrice

sia scollegata ed eseguire questa procedura:

I tre rulli superiori sono integrati nella testata superiore

della macchina. Per selezionare il rullo adeguato,

rimuovere |'albero principale (7) e ruotare la testata
finché il rullo della misura corretta non é allineato con la
scanalatura dell'albero di trasmissione. Montare I'albero

(7) assicurandosi che sia correttamente inserito e che

non sia stato forzato durante I'operazione di montaggio.

Per I'albero di trasmissione inferiore, la procedura di

sostituzione di un albero di misura compresa tra 1" e

112" & diversa rispetto ad alberi di altre misure (da 2"

a6”"eda8”a12").

1. Rullo da 1" a 112" E fissato mediante 6 viti (4). Per
assemblarlo, inserirlo delicatamente nell'alloggiamento
e controllare che la scanalatura sia allineata con il rullo
superiore. Inserire le 6 viti (4) e serrarle.

NOTA BENE: controllare che, una volta completato
il montaggio, la scanalatura sia ancora allineata con
il rullo superiore.

2. Rullida2” a6"” eda8"a12". Sono montati lungo
la vite centrale che si trova sullo stesso albero e sono
quindi fissati mediante il bullone (1) e il dado (2).
Rimuovere il dado (2) e ruotare I'albero (1) in senso
antiorario con I'apposito utensile. Ruotare usando
I'attacco cricco quadrato 10x10 fino alla rimozione
completa dell'albero (1) assieme al rullo (3).
Inserire il nuovo rullo (3) nel relativo alloggiamento
fino a battuta, quindi inserire I'albero (1) ruotandolo
in senso orario finché non & fissato correttamente
in posizione. Montare il dado (2) fino a battuta
sul rullo e fissarlo mediante serraggio. Controllare
I'allineamento della scanalatura con il rullo superiore.

Allineamento e controllo della posizione “A” (vedi tabella).
Eseguire questa procedura se si desidera allineare il
rullo superiore con la scanalatura dell'albero inferiore

o dell'albero di trasmissione:

1) Lavorare senza nessun
scanalatrice.

2) Selezionare un rullo e un albero di trasmissione della
stessa misura.

3) Abbassare il rullo superiore finché quasi non tocca
I'albero di trasmissione nel punto in cui il diametro
raggiunge la misura piu grande.

4) Allentare le due viti (8) della testata. Non & necessario
rimuoverle.

tubo montato sulla
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5) Ruotando la vite (5) in entrambe le direzioni,
spostare la testata avanti o indietro a seconda del
senso di rotazione. Regolarla fino a ottenere un
allineamento perfetto.

6) Serrare di nuovo le viti (8).
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Diametro esterno del tubo (mm)
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Diam. Diam. Diametro fondo
Modello del rullo | Modellodella o | tubo A B ¢ scanalatura
. ) rotella di zigri- : : +/-0,5 | +-0,5| +-0,5
di pressione minale | effettivo Max Min
natura " L (mm) (mm) (mm) : :
(pollici) (pollici) (mm) (mm)
. . Albero di 1" 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85
Rullo di pressione siarinatura
piccolo gA 1-1/4" 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61
33/48 piccolo
33/48 1-1/2" 48 15,88 7,14 1,65 45,09 44,70
2" 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-1/2" 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3" 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4" 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Rullo di pressione Albero di zigri- 4" 114 15,88 8,74 2,11 110,08 109,57
medio natura medio
60/168 60/168 5" 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5" 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6" 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6" 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6" 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
. . Albero di 8" 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Rullo di pressione Jiorinatura
grande 9 d 10" 273 19,05 11,91 2,39 268,28 267,59
219/325 grande
219/325 12" 325 19,05 11,91 2,77 318,29 317,53
Tabella 1
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Avvertenze e consigli sulla zigrinatura

E necessario familiarizzarsi con la struttura della
macchina, le sue funzioni e i sistemi di propulsione e
lubrificazione leggendo attentamente il manuale prima
di procedere all'uso.

Prima di accendere la macchina, aggiungere I'olio
come indicato nel manuale. Assicurarsi che il cilindro
idraulico sia carico d'olio.

Il circuito deve essere dotato di messa a terra e fusibile.
Il motore deve essere collegato correttamente. Non
azionare mai la macchina in caso di sovraccarico.
Il rullo superiore e la vite del tornio devono essere
correttamente selezionati in base alla tabella 1 al fine
di assicurare una zigrinatura perfetta. Le estremita
e la superficie dei tubi d'acciaio devono essere
perfettamente lucidate prima di eseguire la zigrinatura.
Se il tubo fuoriesce dalla vite del tornio, aumentare
il grado di deviazione del tubo stesso. Per eseguire
la zigrinatura su tubi d’acciaio con diametri grandi,
fissare le quattro gambe della macchina e i tre piedini
di supporto del tubo a terra mediante viti.

Durante I'esecuzione della zigrinatura in tubi d'acciaio con
diametri grandi (oltre 165 mm), il tubo potrebbe oscillare
bruscamente a causa della rugosita e della scanalatura
imperfetta, provocando eventuali malfunzionamenti. Al
fine di evitare questo problema, ordinare uno stabilizzatore
per tubi. Proprio per far fronte a questo problema, &
fornito uno stabilizzatore per tubi.
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PROBLEMA

Causa possibile

Soluzione

La scanalatura e troppo stretta o
troppo larga

Il set di rulli non corrisponde al
diametro del tubo

Sostituire il set di rulli con uno che
corrisponda al diametro del tubo.

La scanalatura é a zigzag
La scanalatura non e parallela alla
superficie dell'estremita del tubo

Il tubo non é squadrato

Tagliare il tubo in modo che risulti
squadrato

Il diametro della scanalatura non &
uniforme su tutta la circonferenza
del tubo

Il tubo e ellittico

Usare un tubo circolare

La svasatura sull'etremita del tubo &
troppo grande

Il set di rulli non corrisponde al
diametro del tubo

Sostituire il set di rulli con uno che
corrisponda al diametro del tubo.

L'angolo di deviazione del tubo &
troppo grande

Regolare la deviazione del tubo
sullo 0

Il supporto del tubo & troppo
grande

Regolare |'altezza del supporto del
tubo per ottenere una deviazione
in gradi al di sotto del piano
orizzontale

L'operatore sta facendo avanzare il
rullo troppo in fretta

Ridurre la velocita di pompaggio
(vedere le istruzioni d'uso
corrispondenti)

Il tubo scorre o scivola nella vite del
tornio

Le rigature della vite del tornio sono
bloccate dalla presenza di metallo,
consumate o lisce

Pulire o sostituire la vite del tornio

Il rullo superiore avanza molto
lentamente

Far avanzare il rullo superiore pit in
fretta all'interno del tubo

Il tubo sta fuoriuscendo

Direzione e altezza incorrette del
supporto del tubo

Modificare la direzione e I'altezza
del supporto del tubo

Superficie rugosa del tubo d'acciaio

Lucidare le superfici

Assenza di pressione nel cilindro
idraulico. Azionando I'impugnatura
della pompa non succede niente

Insufficiente olio idraulico

Aggiungere olio idraulico

L'olio sporco sta bloccando I'orifizio

Sostituire I'olio idraulico e pulire il
circuito

Fuga d'olio dalla valvola

Rimuovere la vite e la molla. Colpire
lievemente la piccola sfera d'acciaio
fino a farla fuoriuscire

azionando
cilindro e

Il pistone avanza
I'impugnatura  del
retrocede rilasciandola

L'olio sporco sta bloccando I'orifizio

Sostituire I'olio idraulico

Fuga d'olio dalla valvola

Rimuovere la vite e la molla. Colpire
lievemente la piccola sfera d'acciaio
fino a farla fuoriuscire

Fuga d'olio da un altro punto

Individuare il
correggerlo

problema e

Pressione del cilindro idraulico insufficiente

La molla della valvola di sfogo é rotta

Sostituire la valvola di sfogo
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Istruzioni di manutenzione

Assicurarsi che la macchina sia scollegata prima di
procedere alla manutenzione o alle regolazioni.

Livello del liquido idraulico.

Allentare il tappo di riempimento per aggiungere
olio idraulico (perdita nella valvola del cilindro,
rimuovere la sporcizia nelle vicinanze dell’orifizio del
coperchio). Rimuovere la sporcizia attorno all‘orifizio di
riempimento prima di aggiungere olio.

Svitare la vite di scarico prima di svuotare I'olio esausto.
Per rimuovere l'intero cilindro idraulico dall’unita
principale, abbassare la slitta nella posizione inferiore,
allentare le viti fissate al pistone e le 10 viti dalla sede
della pompa.

Lubrificazione

Il lubrificatore dell’albero portarullo deve essere
ingrassato una volta al mese e, contemporaneamente,
il set di rulli deve essere sostituito.

Aggiungere grasso lubrificante ai supporti del perno
prima di riassemblarli.

Assistenza e riparazioni

Gli interventi di assistenza e riparazione della
scanalatrice devono essere eseguiti da tecnici qualificati.
Se la macchina non funziona correttamente, non deve
essere riparata dall’'utente ma si dovra contattare il
fabbricante affinché proceda alla riparazione.

ITALIANO

Rabbocco del cilindro idraulico con olio

Nel caso in cui sia necessario rabboccare il serbatoio

dell'olio.

Procedere come segue:

1) Aprire il tappo (1).

2) Eliminare accuratamente ogni impurita presente
attorno alla vite (2). Assicurarsi che la zona sia
completamente pulita.

3) Aprire la vite (2).

4) Rabboccare con olio idraulico.

5) Inserire e fissare la vite (2).
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2. Beschrijving, hoofdcomponenten, specificaties....
3. Voorbereiding van de machine
4. Bediening

5. Onderhoud
6. Reserveonderdelen
Verklaring van overeenstemming
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A\ WAARSCHUWING
VEILIGHEIDSREGELS

a) Verzeker dat deze gebruikshandleiding in handen komt van de gebruiker.

b)Véor gebruik van de machine, deze handleiding zorgvuldig doorlezen om zo een veilig en
doeltreffend gebruik te garanderen.

) Bewaar deze handleiding op een plaats die waar en wanneer hij dit wenst, toegankelijk is voor de
bediener.

d)De in deze handleiding beschreven veiligheidsvoorzorgsmaatregelen moeten altijd nageleefd
worden, om ongevallen zoals brand, elektrische schokken en letsels te voorkomen.

e) Voor gebruik van de machine, deze veiligheidsvoorzorgsmaatregelen zorgvuldig doorlezen en de
machine volgens de instructies bedienen.

f) Gebruik de machine niet op een andere wijze dan beschreven in deze handleiding.

Definitie van GEVAAR en WAARSCHUWING.
Deze handleiding gebruikt de waarschuwingstekens GEVAAR en WAARSCHUWING.

GEVAAR: Dit verwijst naar acties die mogelijk fataal zijn of resulteren in zware letsels voor de
gebruiker, bij onjuist gebruik van de machine.

WAARSCHUWING: Dit verwijst naar acties die mogelijk resulteren in letsels voor de gebruiker
of materiéle schade, bij onjuist gebruik van de machine. Zelfs sommige aspecten die als
WAARSCHUWING omschreven worden, kunnen onder bepaalde omstandigheden ernstige
gevolgen hebben. U moet deze waarschuwingen strikt opvolgen, vermits zij een directe invioed
hebben op de veiligheid.

g)In geval van verlies van of schade aan de gebruikshandleiding, moet u onmiddellijk een andere
bestellen bij uw verdeler of verkoper.

h) Wegens verbeteringen in de kwaliteit, kenmerken of veiligheidsnormen zijn zowel de onderdelen
als de specificaties vatbaar voor wijzigingen zonder voorafgaande kennisgeving. In deze
gevallen kunnen de inhoud, foto's, illustraties, enz. in deze handleiding verschillend zijn van het
aangekochte product.

NEDERLANDS \( ROTHENBERGER
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A WAARSCHUWING

1. Gebruik de juiste spanning.

e Gebruik de spanning die aangeduid staat op het typeplaatje van de machine of in de handleiding.
Indien de voedingsspanning verschilt van de aangeduide spanning, kan dit aanleiding geven tot
oververhitting, rook of brand.

2. Controleer of de schakelaar in de stand UIT staat, vooraleer de stekker in de elektrische contactdoos
te steken.

e Als de stekker in de stand AAN ingestoken wordt in de elektrische contactdoos, kan de machine
onverwacht starten en een ongeval veroorzaken. Controleer of de schakelaar in de stand UIT
staat.

3. Vermijd elektrische schokken.

e Raak de stekker niet aan met natte handen.

e Gebruik de machine niet in de regen of in ruimtes waarin de machine nat zou kunnen worden.

e Aard de machine om elektrische schokken te vermijden.

4. Hou rekening met de condities van de werkplaats.

e Gebruik de machine niet in de regen, in natte gedeelten of in ruimtes waarin de machine
gemakkelijk nat zou kunnen worden. Vocht zou de motorisolatie kunnen beschadigen en
elektrische schokken tot gevolg kunnen hebben.

e Gebruik de machine niet in de nabijheid van vloeistoffen of ontvlambare gassen zoals benzine en
oplosmiddelen. Brand of ontploffingen zouden hiervan het gevolg kunnen zijn.

5. Gebruik de aangeduide accessoires en hulpstukken.

e Gebruik geen accessoires of hulpstukken die niet aangeduid staan in de gebruikshandleiding of in
onze catalogi. Ongevallen of letsels zouden kunnen het gevolg zijn.

6. Draai de hoofdunit op de stand UIT en haal de stekker uit de contactdoos in de volgende gevallen.

e Als de machine niet gebruikt wordt of wanneer onderdelen vervangen, hersteld, gereinigd of
geinspecteerd worden.

e Bij het vervangen van accessoires.

e Bij het verwijderen van slijpsel of andere vreemde lichamen.

e Bij het aansluiten van de stekker zou de hoofdunit onverwacht kunnen starten en een ongeval
veroorzaken.

7. Wordt enige onregelmatigheid opgemerkt, dan moet de machine onmiddellijk stilgezet worden.

e Als de machine niet vlot functioneert of enige onregelmatigheden zoals stank, trillingen of
ongewone geluiden opgemerkt worden, moet u de machine onmiddellijk stilzetten.

e Check de symptomen voor elk punt in het gedeelte getiteld “Mogelijke oorzaken van technische
fouten” aan het einde van deze handleiding en volg de relevante aanwijzingen. Voortgezet
gebruik van de machine kan leiden tot oververhitting, rook of brand, die ongevallen of letsels
kunnen veroorzaken.

e Bij oververhitting of het produceren van rook door de machine, mag u niet pogen de machine zelf
te herstellen, maar dient u om inspectie en reparatie te vragen.

8. Hou de werkplaats schoon.
o \erzeker dat de werktafel en de werkplaats in goede staat zijn en goed verlicht.
e Een slordige werkplaats en werktafel kunnen ongevallen veroorzaken.
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A\ WAARSCHUWING

9. Laat geen onbevoegd personeel de machine naderen.

e Laat niet toe dat de hoofdunit of de stroomkabel aangeraakt worden en dat de machine
bediend wordt door onbevoegd personeel.

e Laat geen onbevoegd personeel, in het bijzonder kinderen, de werkplaats betreden. Er zouden
letsels kunnen optreden.

10. Forceer de machine niet.

e Gebruik de machine enkel voor het doel waarvoor ze bestemd is. Werk in overeenstemming
met de capaciteit van de hoofdunit om zo een veilige en doeltreffende bediening te
garanderen. Overdreven kracht kan niet alleen het product beschadigen, maar ook ongevallen
veroorzaken.

Gebruik de machine niet op een manier die de motor zou kunnen blokkeren of rook of brand
veroorzaken.

11. Draag nauw aansluitende kleding.

Draag geen dassen, kledingstukken met open mouwen, losse kledingstukken, accessoires
zoals halssnoeren, enz., die zouden kunnen geklemd raken in draaiende onderdelen.

Bij het werken buiten, wordt aanbevolen rubberen handschoenen en schoenen met noppen
te gebruiken. Glibberige handschoenen en schoeisel kunnen letsels veroorzaken.

Bedek lang haar met een muts of net om te beletten dat het geklemd raakt in draaiende
delen.

e Draag een veiligheidshelm, veiligheidsschoenen, enz. in overeenstemming met de

arbeidsomgeving.
12. Werk niet in een onnatuurlijke houding.

e Hou een vaste voet en evenwicht om vallen en letsels te voorkomen.
13. Verwijder gereedschap zoals moersleutels.

e Vooraleer de schakelaar op de stand AAN te zetten, moet u controleren of het inspectie- en

justeergereedschap verwijderd werd.

e Een draaiende machine met gereedschap binnenin, zou kunnen ongevallen en letsels
veroorzaken.

14. Bedien de machine met de grootste zorg.

e Onder het werken moet u altijd uiterste aandacht schenken aan het hanteren van de machine,
de werkmethodes en de omringende condities. Slordigheid kan ongevallen en letsels
veroorzaken.

e Werk niet met de machine als u zich niet goed kunt concentreren, bijvoorbeeld als u moe
bent, alcohol verbruikt hebt, ziek bent, onder de invloed van geneesmiddelen verkeert, enz.

15. Hanteer de stroomkabel niet op onjuiste wijze.

e Gebruik de kabel niet om het product te dragen of trek niet aan de kabel om het los te
koppelen.

Plaats de kabel niet in de nabijheid van hete voorwerpen, vet en olién, scharen of scherpe
voorwerpen.

Sta niet op de kabel, trek er niet aan of forceer hem niet, want dit zou kunnen schade
veroorzaken. Deze beschadiging kan een elektrische schok of kortsluiting veroorzaken, die
brand teweegbrengt.
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A\ WAARSCHUWING

. Zorg voor dagelijks onderhoud.

Volg de gebruikshandleiding voor het vervangen van accessoires en onderdelen.

Controleer de stroomkabel en stekker regelmatig. Bij schade moet u de verdeler of verkoopafdeling
opbellen voor reparatie.

In geval u een verlengkabel gebruikt, moet u deze regelmatig inspecteren en hem bij schade
vervangen.

Bij gebruik van verlengkabels buiten, moet u kabels gebruiken die bedoeld zijn voor gebruik
buiten, om elektrische schokken, kortsluitingen of brand te vermijden.

Hou onderdelen die dienen om te grijpen, droog en schoon en vrij van olie en vet. Indien ze
glibberig zijn, kunnen ze letsels veroorzaken.

. Controleer op beschadigde onderdelen.

Voor gebruik van de machine, zorgvuldig controleren of de beschermende en andere onderdelen
niet beschadigd zijn en of de machine en haar functies normaal functioneren.

Controleer op onregelmatigheden in de afstelling van bewegende onderdelen en vastzitten, op
beschadigde onderdelen en andere onderdelen die de werking beinvioeden.

Gebruik de machine niet, als de start- en stopschakelaars niet werken.

Volg de gebruikshandleiding voor het vervangen of herstellen van borgen en andere onderdelen.
Vindt u geen aanwijzingen in de gebruikshandleiding, bel dan de verdeler of onze verkoopafdeling
voor herstelling.

. De machine correct opbergen, als ze niet in gebruik is.

Berg ze op in een droge ruimte, buiten bereik van kinderen en vergrendeld met een sleutel.

Bel een erkend verdeler op voor algemeen onderhoud en reparaties.

Ons product voldoet aan de desbetreffende veiligheidsnormen. Richt de machine niet anders in.
Vergeet niet dat u voor eender welke reparatie de verdeler of onze verkoopafdeling moet
contacteren. Reparaties die uitgevoerd worden door onbevoegd of onopgeleid personeel, zullen
de werking van de machine in gevaar brengen, wat kan leiden tot ongevallen of letsels.

De machine moet altijd door twee mensen verplaatst worden.

Werk altijd met voldoende licht.

Dit kan anders eindigen in ongevallen of letsels.
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Informatie betreffende de groefmachine

De groefmachine is gemaakt om groeven te maken in buizen en pijpen. Voor het hanteren van
de machine, moet u de instructies in deze handleiding volgen. Elk ander gebruik verhoogt het
risico voor letsels.

Hou uw handen weg van de draaiende onderdelen. Gebruik geen handschoenen die kunnen
losraken bij het bedienen van de machine. Uw vingers zouden kunnen vastgeklemd raken in
deze draaiende onderdelen.

Verplaats de beschermende bedekking niet. Gebruik de groefmachine niet als u de bedekking
verwijderd heeft. Als de draaiende onderdelen onbedekt gelaten worden, kunnen lichaamsdelen
vastgeklemd raken, wat kan leiden tot ernstige letsels .

Installeer de groefmachine op een vlak en effen oppervlak. Controleer de stabiliteit van de
machine en haar onderstellen. Zo zal de unit niet omslaan.

Draag geen losse kleding. Houd mouwen en jasjes gesloten. Strek u niet uit over de machine of
de buis. Uw kleren kunnen in de buis vastgeklemd raken en ernstig letsel veroorzaken.

e Bevestig de buizen op de juiste wijze door buisonderstellen te gebruiken.

Onder het bedienen van de machine, moet u uw handen weghouden van het einde van de buis.
Dit verhindert gevaar voor letsel door scherpe kanten of spanen.

NEDERLANDS \( ROTHENBERGER

83



OMSCHRIVING

84

Deze machine maakt ronde groeven aan het einde van stalen buizen om zo het monteren van ronde moffen toe
te laten. Ze is ideaal voor de bouwindustrie en de constructie van pijpen. De groeven worden gemaakt door een
groefrol die hydraulisch in de buis, die gelijktijdig ondersteund wordt door een richtschroef, gestoken wordt.

De machine is uitgerust met twee bovenrollen en drie draaischroeven die de volgende buizen machinaal kunnen
bewerken (raadpleeg tabel 1 om de geschikte combinatie van rol en draaischroef voor elk geval te zien):
diameter van 1" tot 112"

diameter van 2" tot 6"

diameter van 8" tot 12"

Onderdelen
1. Stelmoer 8. Middenstuk van handgreep
2. Hydraulische cilinder 9. Afsluitklep
3. Glijpaan 10. Handgreep
4. Aandrijfas 11. Moer
5. Bescherming 12. Kop
6. Stabiliseringsrol voor leidingen  13. Motorkap
7. Montagevoet 14 Besturingspaneel (elektrisch)

Specificaties

Max. toegelaten diameter 12" (325 mm)
Min. toegelaten diameter 1" (33 mm)
L Max. toegelaten buisdikte 10 mm
N Max. werkdruk 7850 kg
Max. hydraulische cilinderdruk | 40 Mpa
KM \
Olietankcapaciteit 150 ml
v Draaischroefsnelheid 36 t.p.m.
KM[] Elektrische motor 1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
FR| —3 1500001353-1500W-110V-50Hz
Algemene afmetingen 474 x 910 x 635
T (G xD xH)
% Gewicht 321b

Standaarduitrusting
Groefmachine met aandrijfas en drie groefrollen. Aandrijfas en
groefrollen, voor diameters 1" tot 11/2”; 2" tot 6" en 8" tot 12".

Leidingstabilisator

De leidingstabilisator is beschikbaar als hulpmiddel bij het
groefproces.
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Voorbereiding van de machine en de werkruimte

Kies een werkruimte met:

- voldoende licht.

- zonder vloeistoffen, dampen of stof die zouden kunnen
vuur vatten.

- met een aardverbinding om te aarden.

- met een rechtstreekse baan naar de aardverbinding,
vrij van warmtebronnen, olién, scherpe of snijkanten of
beweedlijke delen die de kabel kunnen beschadigen .

- met een droge plaats voor machine en bediener.

- met effen bodem.

Gebruik de machine niet als ze boven water geplaatst is.
Maak de werkruimte schoon, alvorens enige unit te
installeren.

Verwijder alle olie.

Plaats de machine op een plat en effen opperviak.
Controleer de stabiliteit van de groefmachine en het
buisonderstel.

Maak een expansiebout vast in de bodem onder de
machine en verbind de tafel met de vloerbout door een
regelbare haak te gebruiken.

Maak het buisonderstel vast aan de bodem met drie
bouten.

Inspecteer de bovenrol en de draaischroef om te controleren
of de grootte correct is.

Controleer of de as van de machine en het buisonderstel
perfect uitgelijnd zijn.

3/4L

|| X |
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Voorbereiding van de machine en de werkruimte

De buiseinden moeten in een rechte hoek gesneden
worden. Gebruik geen blaaspijp om de buis te snijden.
De buis moet voldoende rond zijn. Alle lasnaden,
afdichtmiddelen en alle andere interne of externe
naden moeten gelijk in de buis over een lengte van
minstens 55 mm van het einde geslepen worden.

NEDERLANDS

Buismontage

De buizen moeten ondersteund worden door een
buisonderstel.Het  buisonderstel moet  geplaatst
worden op 3/4 van de buislengte van de groefmachine.

Draai de knoppen van de as (A) los door ze linksom te
draaien.

Neem het draaischroefwiel, draai het en pas de buis aan
aan de kartelbeweging.

Ondersteun de buis in de draaischroef en buffer ze
tegen de machine.

Regel de hoogte van de buis, ervoor zorgend dat ze
volledig horizontaal ligt. Gebruik indien nodig een
luchtbelwaterpas. Na geregeld te zijn, sluit de buis het
onderstel door de handgrepen met de klok mee te
draaien en bevestigt de positie .
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Instelling van de karteldiepte

Gezien de variabele kenmerken van de buizen, moet
bij het inschakelen van de machine of bij het vervangen
van een buis door een andere van verschillende grootte,
altijd een testgroef gemaakt worden.

1) Plaats de leiding op de aandrijfas. Pomp de bovenste
rol naar boven tot hij de leiding raakt. GEEN KRACHT
GEBRUIKEN.

2) Draai aan de moer (3) tot hij het oppervlak (4) raakt.

3) Draai de moer (3) los door hem linksom te draaien
totdat hij op de diepte van de groef "C" (zie tabel)
zit. Elke divisie van de moer komt overeen met 0,1
mm, en een volledige slag komt overeen met een
groefdiepte van 2,5 mm.

4) Start de machine, sluit de afsluitklep van de cilinder
en begin te pompen. Pomp niet continu: laat de
leiding tijdens elke pompslag driemaal volledig
roteren. Wanneer de instelmoer de hydraulische
cilinder raakt, stopt u met pompen maar laat u
de machine draaien totdat de leiding driemaal
geroteerd is. Stop de machine, open de afsluitklep
van de cilinder zodat de hydraulische cilinder zich
terugtrekt, en verwijder de leiding.
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Bediening van de groefmachine

De dikte van de buiswand mag de bovenvermelde
maxima niet overschrijden.

Met gesloten cilinderklep met de klok mee draaien, de
schakelaar indrukken en de machine laten vrijlopen om
te controleren of ze correct werkt.

Oefen snel benedenwaartse druk uit op de pomphendel
om de begingroef te maken. Ga langzaam verder en
laat toe dat de buis een volle draai maakt voor elke
volledige slag van de pomphendel.

Komt de buis uit de draaischroef, stop dan de machine
en controleer de procédés voor “buismontage”.

Als de dieptestelmoer in aanraking komt met de
machinebehuizing, laat dan toe dat de buis twee
volledige draaien maakt om de diepte van de groef te
nivelleren.

Open de cilinderklep door tegen de klok in te draaien,
waardoor de bovenrol de buis vrijlaat.

Alvorens met de volgende groeven verder te gaan,
moet u de diameter van de groef controleren.

De groefdiameter moet gemeten worden met een
diameterlint. Om de groefdiameter te verminderen
(de diepte van de groef te vermeerderen), moet u
de dieptestelmoer een markering naar links draaien.
Om de groefdiameter te verhogen (de diepte van de
groef te verminderen), moet u de dieptestelmoer een
markering naar rechts draaien. Nadat de stelmoer
gedraaid werd, bevestigt u haar in haar positie door de
instelcontramoer vast te draaien.

NEDERLANDS

Bij het groeven van lange leidingen kunt u de stabilisator
gebruiken om te voorkomen dat de leiding trilt en
verschuift tijdens het roteren en om te voorkomen dat
de machine onstabiel wordt door het gewicht van de
leiding.

Zonder de stabilisator kan het moeilijk zijn correcte
groeven te produceren of kan de machine schade
oplopen en ongevallen of letsels veroorzaken.

Kartelen met stabilisator

Gebruik de stabilisator niet met leidingen van 200
mm of korter. Uw vinger kan dan namelijk tussen de
bewegende delen gekneld raken.

Voorkom dat de leiding tijdens het kartelen te veel
beweegt als gevolg van ruwe of ongelijkmatige
groeven in lange stalen leidingen van meer dan (6”).
Nadat u de stabilisator voor leidingen met een
specifieke diameter en dikte hebt ingesteld, hoeft u dit
niet meer opnieuw in te stellen.

Leg de leiding zo, dat hij horizontaal ligt en de
draaibankschroef raakt.

Druk de pomphendel naar onderen om de bovenste rol
te verschuiven totdat hij de leiding raakt.

Draai aan het wiel om de stabilisator-rol naar onderen
te bewegen totdat hij de buitenkant van de leiding
raakt. Wanneer de stabilisator tegen de buitenkant van
de leiding ligt, draait u hem met een volle slag vast en
bevestigt u de borgschroef om trillingen te voorkomen.
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De rollers verwisselen

Omdat de afmetingen van de groeven afhangen van de
geometrie van de rollen, zijn specifieke rollensets nodig
(zie tabel 1) om leidingen van een specifieke diameter,
tussen 1” en 12", te groeven.
Controleer of de netstekker van de groefmachine
uit het stopcontact is gehaald, en volg de volgende
instructies om de rollen te verwisselen:
De drie bovenste rollen bevinden zich in de kop van
de machine. Om de gepaste roller te selecteren,
verwijdert u de hoofdas (7) en roteert u de knop
totdat de gewenste roller uitgelijnd is op de groef van
de aandrijfas. Steek de as (7) er zonder forceren in en
controleer of hij correct zit.

De onderste aandrijffas moet op een andere manier

worden verwisseld als het gaat over rollen met een

diameter tussen 1” en 112" in plaats van rollen met

een andere diameter (2" tot 6” en 8" tot 12").

1. Rolvan 1" tot 12", Deze wordt met 6 schroeven
(4) vastgezet. Om de rol te monteren, steekt u
hem soepel in de behuizing en controleert u of de
groef is uitgelijnd op de bovenste rol. Plaats de 6
schroeven (4) en draai ze vast.

BELANGRIJK: controleer na het vastdraaien of de
groef nog steeds op de bovenste rol is uitgelijnd.

2. Rollen van 2" tot 6" en 8" tot 12". Deze
worden over de middelste schroef op dezelfde as
gemonteerd en worden vastgezet met de bout (1)
en moer (2).

Verwijder de moer (2) en draai de as (1) linksom
met behulp van een gepast werktuig. Roteer de
as met behulp van een vierkant aandrijfstuk van
10 x 10 totdat de as (1) en de roller (3) volledig
verwijderd zijn.

Steek de nieuwe rol (3) zo ver mogelijk in zijn
behuizing en steekt de as (1) erin. Draai hem
rechtsom totdat hij vastzit. Plaats de moer (2) erop
totdat hij de rol raakt en draai hem vast. Controleer
of de groef is uitgelijnd op de bovenste rol.

Uitlijning en controle van positie "A" (zie tabel).

Om de bovenste rol uit te lijnen op de groef van de

onderste as of aandrijfas, doet u het volgende:

1) Werk zonder leiding op de groefmachine.

2) Selecteer een rol en een aandriffas van dezelfde
diameter.

3) Laat de bovenste rol zakken totdat hij bijna de
aandrijfas raakt op het punt waar de diameter het
grootste is.

4) Draai de twee schroeven (8) van de kop los. U hoeft
ze niet te verwijderen.

5) Draai de schroef (5) in beide richtingen om de kop
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naar voren of naar achteren te bewegen, afhankelijk
van de richting van de rotatie. Doe dit tot hij perfect
uitgelijnd staat.

6) Draai de schroeven (8) terug vast.
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Externe leidingdiameter (mm)

Nomi- Wer- Diameter groef-
nale kelijke A B @ onderkant
Model aandruk- | Model kartel- | ‘eiging. | leiding- | +-05 | +/-05 | +-0,5 ,
diameter | diameter | (mm) (mm) (mm) Max. Min.
(inch) (inch) (mm) (mm)
. 1" 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85
Kleine drukrol Kleine kar-
33/48 tel-as 1-1/4" 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61
33/48 1-1/2" 48 15,88 7,14 1,65 45,09 44,70
2" 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-1/2" 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3" 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4" 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Middelgrote Middelgrote 4" 114 1588 | 874 | 2,11 | 110,08 | 109,57
drukrol kartel-as
60/168 60/168 5 133 1588 | 874 | 2,11 | 129,13 | 12862
5" 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6" 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6" 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6" 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
8" 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Grote drukrol Grote kartel-as B
219/325 219/325 10 273 19,05 11,91 2,39 268,28 267,59
127 325 19,05 11,91 2,77 318,29 317,53
Tabel 1
NEDERLANDS
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Waarschuwingen en raadgeving voor kartelen

U moet zich vertrouwd maken met de structuur
van de machine, haar functies en de aandrijf- en
smeersystemen door het lezen van de handleiding,
alvorens met het bedienen aan te vangen.

Vooraleer de machine aan te zetten, moet u olie
toevoegen, zoals aangeduid in de handleiding.
Controleer of de hydraulische cilinder met olie gevuld is.
Aansluitingen op de aarding en de zekering zijn vereist
in het circuit. De motor moet juist aangesloten zijn.
U mag nooit een overbelaste machine in werking
stellen. De bovenrol en de draaischroef moeten
overeenkomstig tabel 1 passend gekozen worden om
optimaal kartelen te verzekeren. Beide einden en het
oppervlak van de stalen buizen moeten gepolijst zijn,
alvorens met kartelen te beginnen.Geraakt de buis uit
de draaischroef, verhoog dan de afwijkingsgraad van
de buis.In geval van kartelen van stalen buizen met
grote diameters, bevestig dan de vier voeten van de
machine evenals de drie steunvoeten voor de buis op
de grond door middel van schroeven.

Bij het kartelen van staalleidingen met grote diameter
(meer dan 165 mm) kan de leiding tijdens het kartelen
plots wegschuiven of storingen veroorzaken als gevolg
van ruwe of slechte groeven. Om dit te voorkomen
kunt u een optionele leidingstabilisator bestellen. Er
is een stabiliseringsrol meegeleverd specifiek om dit
probleem op te lossen.
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Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

De groef is te smal of te breed

De set rollen stemt niet overeen
met de buisdiameter

Vervang de set rollen door een
set die overeenstemt met de
buisdiameter

De groef loopt zigzagsgewijze
De groef loopt niet parallel met de
oppervlakte van het uiteinde van de buis

De buis is niet vierkant gesneden

Snij de buis vierkant

De groefdiameter is niet gelijk over
de gehele omtrek van de buis

De buis is elliptisch

Gebruik een ronde buis

De inzinking aan het einde van de
buis is te groot

De set rollen stemt niet overeen
met de buisdiameter

Vervang de set rollen door een
set die overeenstemt met de
buisdiameter

De afwijkingshoek van de buis is te groot

Stel de afwiking van de buis in op 0

Het buisonderstel is te groot

Regel de hoogte van het
buisonderstel om een afwijking in
graden onder het horizontaal vlak
te bereiken

De bediener laat de bovenrol te snel
vooruitgaan

Verminder de
(raadpleeg de
bedieningsinstructies)

pompsnelheid
relevante

De buis verschuift of glijdt in de
draaischroef

De cannelure van de draaischroef is
geblokkeerd door versleten of plat
metaal

Reinig of vervang de draaischroef

De bovenrol gaat uiterst langzaam
vooruit

Laat de bovenrol sneller vooruitgaan
binnen in de buis

De buis begint uit te vallen

Onjuiste richting en hoogte van het
buisonderstel

Wijzig de richting en hoogte van
het buisonderstel

Ruw oppervlak van de stalen buis

Polijst de oppervlakken

Er is geen druk in de hydraulische
cilinder.  Bij het activeren van de
pomphendel, gebeurt er niets

Onvoldoende hydraulische olie

Hydraulische olie toevoegen

De opening is geblokkeerd door
vuile olie

Vervang de hydraulische olie en
reinig het circuit

Er lekt olie uit de klep

Verwijder de schroef en de veer.
Klop zachtjes op het stalen balletje,
zodat het naar buiten komt

De piston gaat vooruit als de
cilinderhendel geactiveerd wordt,
maar gaat achteruit als de hendel
losgelaten wordt

De opening is geblokkeerd door
vuile olie

Vervang de hydraulische olie

Er lekt olie uit de klep

Verwijder de schroef en de veer.
Klop zachtjes op het stalen balletje
om het te doen uitkomen

Er lekt olie vanuit een ander punt

Spoor het probleem op en verhelp het

Onvoldoende druk in de hydraulische
cilinder

De veer van de ontlastklep is kapot

Vervang de veiligheidsklep

NEDERLANDS
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Onderhoudsinstructies

Controleer of de machine uitgeschakeld is, alvorens
onderhouds- of instelwerkzaamheden uit te voeren.
Hydraulisch vloeistofpeil.

Maak de vuldop los om hydraulische olie toe te voegen
(verlies door de cilinderklep, alle vuil rondom de
dekselopening verwijderen). Verwijder alle vuil rondom
de vulmond, vooraleer olie toe te voegen.

Schroef de aftapschroef los alvorens de oude vuile olie
af te laten. Wenst u de ganse hydraulische cilinder van
de hoofdunit te verwijderen, dan moet u de slede op de
laagste positie plaatsen en de schroeven op de piston
en de 10 schroeven van de pomphouder losdraaien.

Smering

De smeerbus voor de rolas moet eens per maand
en telkens de set rollen vervangen wordt, gesmeerd
worden.

Voeg smeervet toe aan de pinlagers, alvorens ze
opnieuw te monteren.

Service en reparaties

De service en reparaties voor deze groefmachine
mogen enkel door bevoegde technici uitgevoerd
worden.Mocht de machine niet correct werken, dan
mag ze niet hersteld worden door de gebruiker, maar
moet contact opgenomen worden met de fabrikant
voor reparatie.
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Vul de hydraulische cilinder met olie.

Vul indien nodig de olietank.

Dat doet u als volgt:

1) Open de kraan (1).

2) Maak het gebied rond de schroef (2) grondig
schoon. Zorg ervoor dat geen vuil achterblijft.

3) Open de schroef (2).

4) Giet de hydraulische olie erin.

5) Draai de schroef (2) er terug op.
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REGRAS DE SEGURANCA

a) Assegure-se de que o presente manual de instrucdes é entregue ao utilizador.

b)Leia atentamente o presente manual antes de usar a maquina, para garantir uma utilizacao
segura e eficaz.

¢) Guarde este manual num local a que o operador tenha acesso sempre que desejar ou precisar de
o consultar.

d) Cumpra sempre as precaucdes de seguranca descritas neste manual para prevenir acidentes, tais
como incéndios, choques eléctricos e ferimentos.

e) Leia atentamente estas precaucdes de seguranca antes de utilizar a maquina e opere a maquina
apenas de acordo com as instrugoes.

f) Nao utilize a maquina de outra forma que nao a descrita neste manual de instrucoes.

Definicao de PERIGO e ATENCAO.
Este manual classifica os sinais de aviso em PERIGO e ATENCAO.

PERIGO: Refere-se a accoes que podem ser fatais ou causar ferimentos graves ao utilizador, se a
maquina nao for utilizada correctamente.

ATENCAO: Refere-se a accdes que podem causar ferimentos ao utilizador ou provocar danos
materiais, se a maquina nao for utilizada correctamente. Alguns aspectos assinalados com
ATENCAO podem ter consequéncias graves em determinadas circunstancias. Deve seguir
rigorosamente estes avisos, visto que tém um impacto directo na seguranca.

g) Caso o manual de instrucdes se extravie ou estrague, peca imediatamente um novo ao Nosso
distribuidor ou vendedor.

h) Tanto as pecas com as especificacdes estdo sujeitas a alteracdes sem aviso prévio, por motivos
de melhoria da qualidade, das funcionalidades ou das normas de seguranca. Nestes casos, O
contetdo, as fotografias, ilustracdes, etc. no presente manual podem divergir do produto
adquirido.
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1. Use a tensao correcta.

e Use a tensao indicada na placa de caracteristicas do equipamento ou no manual. Se a tenséo de
alimentacao for diferente da tensédo indicada, as consequéncias podem ser sobreaquecimento,
fumo ou incéndio.

2. Verifique se o interruptor estd na posicao OFF (desligado) antes de ligar a ficha a tomada eléctrica.

e Se aficha for ligada a tomada eléctrica com o interruptor na posicdo ON (ligado), a maquina pode
comecar a trabalhar inesperadamente e provocar um acidente. Certifique-se de que o interruptor
esta na posicao OFF.

3. Evite choques eléctricos.

e Nao toque na ficha com as maos molhadas.

e Nao utilize a maquina a chuva ou em dreas onde possa ficar molhada.

e Ligue a maquina a terra para evitar choques eléctricos.

4. Tenha em consideracao as condicoes existentes no local de trabalho.

e Nao utilize a maquina a chuva nem em dreas himidas ou onde possa ficar molhada facilmente. A
humidade pode afectar o isolamento do motor e provocar choques eléctricos.

e Nao utilize a méaquina junto de liquidos ou gases inflaméaveis, tais como gasolina e solventes. Caso
contrario, pode originar um incéndio ou explosao.

5. Utilize os acessérios e dispositivos suplementares especificados.

e Nao utilize acessoérios ou dispositivos suplementares que nao os especificados no presente manual

de instrugdes ou nos nossos catalogos. Caso contrario, podem ocorrer acidentes ou ferimentos.
6. Coloque o interruptor da unidade principal na posicao OFF e desligue a ficha da tomada eléctrica
nos seguintes casos:

e quando a maquina nao estiver a ser utilizada ou quando estiverem a ser substituidas, reparadas,
limpas ou inspeccionadas pecas;

e quando estiverem a ser mudados os acessorios;

e quando estiverem a ser removidas as limalhas ou outros corpos estranhos.

e Ao ligar a ficha a tomada, a unidade principal pode comecar a trabalhar inesperadamente e
causar um acidente.

7. Se for detectada qualquer anomalia, pare imediatamente a méaquina.

e Se a maquina nao trabalhar suavemente ou se forem detectadas outras anomalias, tais como
odores, vibragdes ou ruidos anormais, pare imediatamente a maquina.

e \erifique os sintomas para cada item no capitulo intitulado "Causas provaveis de avarias" no fim
deste manual e siga as instrucdes relevantes. A utilizacdo continua da maquina pode provocar o
seu sobreaquecimento, fumo ou um incéndio, podendo dar origem a acidentes ou ferimentos.

e Se a maquina sobreaquecer ou gerar fumo, ndo tente reparar a maquina vocé mesmo; solicite
uma iNspeccao e reparagao.

8. Mantenha a area de trabalho limpa.

e Certifique-se de que a mesa de trabalho e a area de trabalho se encontram em boas condicoes e
estdo bem iluminadas.

e Uma area de trabalho ou uma mesa suja podem provocar acidentes.

PORTUGUES \( ROTHENBERGER
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9. Nao autorize a permanéncia de pessoal ndo autorizado junto da maquina.

e Nao deixe ninguém tocar na unidade principal ou no cabo de alimentacdo e ndo permita a
operacao da maquina por pessoal ndo autorizado.

e Nao permita o acesso de pessoal ndo autorizado, em especial criancas, a area de trabalho.
Existe perigo de ferimentos.

10. Nao aplique forca quando utilizar a maquina.

e Utilize a maquina apenas para o fim a que se destina. Trabalhe de acordo com a capacidade
da unidade principal para garantir uma operacao segura e eficaz. Forca excessiva nao sé pode
danificar o produto como também provocar acidentes.

e Nao utilize a maquina de maneira a que o motor fique bloqueado ou que possa gerar fumo
ou provocar um incéndio.

11. Use vestuario justo.

e Nao use gravatas, roupa com mangas abertas, vestuario largo, acessérios como colares, etc.
que possam ficar presos nas pecas rotativas.

e Quando trabalhar em espacos abertos, recomenda-se que use luvas de borracha e calcado
com sola perfilada. Luvas e calcado escorregadios podem causar ferimentos.

e Se tiver cabelo comprido, cubra-o com um boné ou uma rede para evitar que fique preso em
pecas rotativas.

e Use um capacete de seguranca, calcado de seguranca, etc. de acordo com as condicoes de
trabalho.

12. Nao trabalhe em posicdes que o obriguem a adoptar uma postura anormal.
e Mantenha os pés firmes no chdo e um bom equilibrio para evitar cair e contrair ferimentos.
13. Remova ferramentas, tais como chaves de boca, etc.

e Antes de colocar o interruptor na posicao ON, verifique se as ferramentas utilizadas durante
a inspeccdo ou o ajuste foram removidas.

e A operacao da maquina com ferramentas no seu interior pode causar acidentes e ferimentos.

14. Opere a maquina com o maximo cuidado.

e Trabalhe sempre prestando a méxima atencdo ao manuseamento da maquina, aos métodos de
trabalho e as condi¢des circundantes. A falta de cuidado pode levar a acidentes e ferimentos.

e Nao utilize a maquina se registar baixos niveis de concentracdo, por exemplo, se estiver
cansado, depois de consumir &lcool, se estiver sob o efeito de medicamentos quando estiver
doente, etc.

15. Nao manuseie o cabo de alimentacao de forma inadequada.

e Nao suspenda o produto pelo cabo nem puxe o cabo para o desligar da tomada.

e Nao cologue o cabo junto de objectos quentes, lubrificantes e 6leos, tesouras ou objectos
cortantes.

e Nao se ponha em cima do cabo, ndo o puxe nem aplique forca excessiva, para ndo o danificar.
Tal pode provocar um choque eléctrico ou um curto-circuito que, por sua vez, pode dar origem
a um incéndio.
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. Faca a manutencao diariamente.

Siga as instru¢cdes do manual quando mudar acessoérios e pecas.

Inspeccione periodicamente o cabo de alimentacao e a ficha. Se apresentarem danos, contacte o
distribuidor ou o departamento de vendas para solicitar a reparacao.

Se utilizar um cabo de extensao, verifique periodicamente se apresenta danos e, se necessario,
substitua-o.

Se utilizar cabos de extensdo no exterior, utilize os modelos proprios para utilizacdo em espacos
abertos, a fim de evitar choques eléctricos, curto-circuitos ou incéndios.

Mantenha as pecas utilizadas secas, limpas e livres de 6leo e lubrificantes para que nao
escorreguem da mao. As pecas escorregadias podem provocar ferimentos.

. Verifique se ndo ha pecas danificadas.

Antes de utilizar a maquina, verifique cuidadosamente se apresenta danos nos componentes de
segurancga ou noutras pecas e verifique a operacdo da maquina e as suas funcoes.

Verifigue se nao ha anomalias ao ajustar pecas moveis ou apertar componentes, se nao ha pecas
danificadas ou outras pecas que possam afectar a operacao.

Nao utilize a maquina se os interruptores 'Start' e 'Stop' ndo funcionarem.

Siga 0 manual de instrucoes quando for substituir ou reparar coberturas de proteccdo ou outras
pecas. Se ndo conseguir encontrar as instrucoes no manual, contacte o distribuidor ou 0 nosso
departamento de vendas para solicitar a reparacao.

. Armazene adequadamente a maquina quando esta ndo estiver a ser utilizada.

Armazene-a num local seco, fora do alcance de criancas e fechada a chave.

Para efectuar manutencao ou reparacoes gerais contacte um distribuidor autorizado.

O nosso produto cumpre as normas de seguranca relevantes. Nao efectue quaisquer modificacoes
a maquina.

Tenha em mente que devera contactar o distribuidor ou o nosso departamento de vendas para
qualquer reparacao. Se as reparacbes forem realizadas por pessoal sem as qualificacoes ou os
conhecimentos necessarios, a operacao da maquina ficard comprometida, o que podera dar
origem a acidentes ou ferimentos.

. A méaquina deve ser deslocada sempre por duas pessoas.
21.

Trabalhe sempre com iluminacao suficiente.
A falta de luz pode levar a acidentes e ferimentos.
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Sobre a ranhuradora

¢ A ranhuradora foi fabricada para ranhurar tubos e canalizacbes. Para utilizar a maquina, siga
as instrucoes deste manual. Quaisquer outras utilizacbes aumentam o risco de ocorréncia de
ferimentos.

e Mantenha as maos afastadas das pecas rotativas. Nao use luvas que Ihe fiquem largas quando
utilizar o aparelho. Os seus dedos podem ficar presos nessas pecas rotativas.

e Mantenha a tampa de proteccdo no seu lugar. Nao utilize a ranhuradora se tiver retirado a
tampa. Se as pecas rotativas estiverem expostas, as pecas do corpo podem ficar presas, causando
ferimentos.

e |nstale a ranhuradora numa superficie plana e nivelada. Certifique-se de que a maquina e os
respectivos suportes ficam estaveis. Desta forma, evitara que o aparelho se volte.

e Nao utilize roupas largas. Mantenha as mangas e os casacos apertados. Nao estique o seu
corpo sobre a maquina ou sobre o tubo. As suas roupas podem ficar presas no tubo e provocar
ferimentos graves.

e Fixe 0s tubos correctamente com suportes para tubos.

e Enquanto estiver a utilizar a maquina, mantenha as maos afastadas da extremidade do tubo.
Desta forma, evita o risco de ferimentos causados pelas extremidades afiadas ou pelas aparas.
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DESCRICAO

e Esta maquina realiza ranhuras circulares na extremidade de tubos de aco de forma a facilitar a montagem de
acoplamentos circulares. E a ferramenta ideal para a indUstria da construcdo e para o sector do fabrico de
tubagens. As ranhuras sao feitas por um rolo ranhurador que é introduzido hidraulicamente no interior do tubo
que, ao mesmo tempo, é suportado por um parafuso guia.
A méaquina estd equipada com dois rolos superiores e trés parafusos de torno que conseguem maquinar os
seguintes tubos (consulte a Tabela 1 para verificar a combinacdo adequada de rolo e parafuso de torno a utilizar

em cada caso):

de 1" - 112" em diametro
de 2" - 6" em diametro
de 8" - 12" em diametro

KM \

FR| —3

Principais componentes
1 Porca de ajuste
2 Cilindro hidraulico

3 Barra de deslizamento do rolo

4 Eixo de transmissao

5 Barreira de protecao

6 Rolo estabilizador do tubo
7 Base de montagem

Especificacoes

8 Estrutura do manipulo

9 Valvula de corte

10 Manipulo

11 Porca

12 Estrutura da cabeca

13 Tampa do motor

14 Painel de controlo (elétrico)

Diametro méx. permitido 12" (325 mm)
Didmetro min. permitido 1" (33 mm)
Espessura do tubo max. permitida | 10 mm
Pressdo max. de trabalho 7850 kg
Pressao max. do cilindro hidraulico | 40 Mpa
Capacidade do deposito de éleo 150 ml
Velocidade do parafuso do torno | 36 r.p.m.

Motor eléctrico

1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
1500001353-1500W-110V-50Hz

Dimensodes gerais
(LxPxA)

474 x910 x 635

Peso

321b
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Equipamento padrao

Ranhuradora com eixo de transmissao e conjunto de trés rolos de
abrir ranhuras. Eixo de transmissdo e conjunto de rolos de abrir
ranhuras, para didmetros 1" - 112", 2" - 6" e 8" - 12".

Estabilizador de tubos

O estabilizador de tubos estd disponivel como acessério de

suporte para abrir ranhuras.
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Preparacao da maquina e da zona de trabalho

Seleccione uma zona de trabalho onde:

- exista iluminacao suficiente.

-ndo existam liquidos, vapores ou pd que possam
provocar um incéndio.

- exista uma ligagao a terra.

- exista um caminho directo para a ligacao a terra, sem
fontes de calor, 6leos, extremidades afiadas ou cortantes
que possam danificar o cabo.

- exista um local seco para a maquina e o operador.

- 0 chéo seja nivelado.

Né&o utilize a maquina se estiver sobre agua.

Limpe a zona de trabalho antes de instalar qualquer
aparelho.

Limpe quaisquer residuos de 6leo.

Cologue a maquina sobre uma superficie plana e nivelada.
Certifique-se de que a ranhuradora e o suporte do tubo ficam
estaveis.

Instale uma cavilha de expansao no chdo por baixo da
maquina e, utilizando um gancho regulavel, prenda a
mesa a cavilha que se colocou no chéo.

Fixe o suporte do tubo ao chdo com trés parafusos.
Examine o rolo superior e o parafuso de torno para garantir
que o tamanho esta correcto.

Certifique-se de que o eixo da maquina e o suporte do
tubo estdo perfeitamente alinhados.

3/4L
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Preparacao da maquina e da zona de trabalho

As extremidades do tubo tém de ser cortadas em
angulo recto. Nao utilize um macarico para cortar o
tubo. O tubo nado deve ser insuficientemente redondo.
E necessario amolar todas as costuras de soldaduras,
vedacbes e outras costuras interiores ou exteriores
existentes no tubo numa extensdo de, pelo menos,
55 mm a partir da extremidade.
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Montagem do tubo

Os tubos devem ser suportados utilizando um suporte
para tubos. O suporte para tubos tem de ser colocado
a 3/4 do comprimento do tubo a partir da ranhuradora.

Solte os botdes do eixo (A) ao rodar no sentido anti-
horario.

Pegue no volante do parafuso de torno, rode-o e ajuste
o tubo a medida de ranhuramento.

Apoie o tubo no parafuso de torno e encoste-o a
maquina.

Ajuste a altura do tubo, certificando-se de que esta
completamente horizontal. Se necessario, utilize um
nivel de bolha de ar. Depois de ajustar, o tubo bloqueia
o suporte rodando as alavancas no sentido horério e fixa
a posicao.

Ajuste da profundidade de ranhuramento

Devido as caracteristicas variaveis dos tubos, tem de
ser efectuada sempre uma ranhura de teste quando
ligar a maquina, ou em se substituir o tubo por um de
tamanho diferente.

PORTUGUES



1) Coloque o tubo no eixo de transmissao. Bombeie
até o rolo superior tocar no tubo. NAO EXERCER
FORCA.

2) Rode a porca (3) até estabelecer contacto com a
superficie (4).

3) Desaparafuse a porca (3) no sentido anti-horéario
até ter sido retirada a distancia de profundidade da
ranhura “C" (ver tabela). Cada divisdo da porca
corresponde a 0,17 mm e a uma volta completa com
uma profundidade de ranhura de 2,5 mm.

4) Efetue o arranque da maquina, feche a valvula
de corte do cilindro e inicie o bombeamento. Nao
bombeie continuamente, deixe o tubo completar
trés rotacoes para cada acao de bombeamento.
Quando a porca de ajuste tocar no cilindro hidraulico
pare o bombeamento e ndo pare a maquina até o
tubo ter rodado trés vezes. Pare a maquina, abra
a vélvula de corte do cilindro para que o cilindro
hidraulico seja extraido e remova o tubo.
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Funcionamento da ranhuradora

A espessura da parede do tubo ndo deve exceder as
dimensdes maximas anteriormente indicadas.

Com a vélvula do cilindro fechada, rodando no sentido
horéario, prima o interruptor e coloque a maquina
a trabalhar em vazio para garantir que funciona
correctamente.

Exerca pressao descendente rapidamente na pega
da bomba para efectuar a ranhura inicial. Continue,
mas lentamente, deixando que o tubo dé uma volta
completa por cada curso completo da pega da bomba.
Se o tubo comecar a sair do parafuso de torno, pare a
maquina e verifique os procedimentos de “Montagem
do tubo”.

Quando a porca de ajuste da profundidade entrar em
contacto com a estrutura da maquina, deixe que o tubo
dé duas voltas completas para nivelar a profundidade
da ranhura.

Abra a valvula do cilindro rodando no sentido anti-
horério, permitindo que o rolo superior solte o tubo.
Verifique o didmetro da ranhura antes de continuar
com as ranhuras seguintes.

O diametro da ranhura deve ser medido utilizando
uma fita para medir diametros. Para reduzir o diametro
da ranhura (aumentar a profundidade da ranhura),
rode a porca de ajuste da profundidade uma marca
para a esquerda. Para aumentar o didmetro da ranhura
(diminuir a profundidade da ranhura), rode a porca
de ajuste da profundidade uma marca para a direita.
Depois de rodar a porca de ajuste, fixe a sua posicdo
apertando a contraporca de ajuste.
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Quando apertar tubos compridos, utilizar um
estabilizador para o tubo de modo a assegurar que o
tubo nao vibra devido a arqueamento enquanto roda
e de modo a assegurar que a maquina nao se torna
instavel devido ao peso do tubo.

Se nao utilizar um estabilizador para o tubo podera
tornar-se dificil produzir ranhuras apropriadas ou a
maquina podera sofrer danos e resultar em acidentes
ou lesdo.

Serrilhar com o estabilizador

N&o utilizar o estabilizador com tubos de 200 mm ou inferiores.
0 seu dedo pode ser esmagado pelas pegas rotativas.

Ajuda a resolver o problema de balango brusco durante
o processo de serrilhar devido a rugosidade e a fraca
abertura de ranhuras em tubos de aco grandes com
mais de (6”).

Apos o estabilizador ter sido ajustado para um didmetro especifico
e espessura de parede, nao é necessario ser reajustado.
Posicionar o tubo de forma a que fique nivelado e
estabeleca contacto com o bordo do parafuso do fecho.

Exercer pressdao descendente sobre o manipulo da
bomba para mover o rolo superior até estabelecer
contacto com o tubo.

Rodar a roda para mover o rolo do estabilizador para
baixo até estabelecer contacto com o didmetro exterior
do tubo. Apods o estabilizador ter estabelecido contacto
com o didmetro exterior do tubo, aperte-o com outra
volta completa e fixe o parafuso de bloqueio deslizante
para reduzir a vibracao.
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Substituir o conjunto do rolo

Dado que a geometria do conjunto de rolos determina
as dimensdes das ranhuras, sao necessarios conjuntos
de rolos especificos (ver Tabela 1) para abrir ranhuras
em diferentes tamanhos de tubos, desde 1" até 12".
Antes de efetuar a alteracdo, certifique-se de que a
Ranhuradora esté desligada da tomada e siga estes passos:
Os trés rolos superiores estao incorporados na cabeca
superior da maquina. Para selecionar o rolo apropriado,
remova o eixo principal (7) e rode a cabeca até ter o
rolo do tamanho correto alinhado com a ranhura do
eixo de transmissdo. Insira o eixo (7) certificando-se
que se encontra corretamente encaixado e que nao foi
forcado durante a operacdo de montagem.

O eixo de transmissao inferior tem de ser substituido

de modo diferente para um rolo entre 1” e 112" do

que para os outros tamanhos (2" - 6" e 8" - 12").

1. Rolode 1" a 112" Este é fixo por 6 parafusos (4). Para
monta-lo, insira-o com cuidado no compartimento,
verificando se a ranhura se encontra alinhada com o
rolo superior. Encaixe os 6 parafusos (4) e aperte-os.
IMPORTANTE: verifiqgue se ap6s a montagem, a
ranhura ainda se encontra alinhada com o rolo
superior.

2. Rolosde2” a6" e8" a12". Estes estdo montados
sobre o parafuso central localizado no mesmo eixo
e, por isso, encontram-se fixos pelo parafuso (1) e
pela porca (2).

E necessario remover a porca (2) e rodar o eixo
(1) no sentido anti-hordrio com a ferramenta
apropriada. Rodar com um quadrado de encaixe
10x10 até que o eixo seja completamente removido
(1) juntamente com o rolo (3).

Inserir o novo rolo (3) no respetivo compartimento
até onde conseguir avancar e inserir o eixo (1),
rodando-o no sentido hordrio até estar bem
seguro. Encaixe a porca (2) até parar contra o rolo
e aperte para fixa-la. Verifique o alinhamento da
ranhura com o rolo superior.

Alinhamento e verificagdo da posicao "A" (ver tabela).
Quando pretender alinhar o rolo superior com a
ranhura do eixo inferior ou o eixo de transmissao,
proceda do seguinte modo:

1) Trabalhar sem tubos montados na Ranhuradora.

2) Selecionar um rolo e um eixo de transmissdo do
mesmo tamanho.

3) Descer o rolo superior até este quase tocar o eixo de
transmissao no ponto em que o respetivo diametro
esta no seu valor maximo.

4) Desapertar os dois parafusos (8) da cabeca. Nao é
necessario removeé-los.

PORTUGUES

5) Utilizando o parafuso (5), rodando-os em ambos os
sentidos, mover a cabeca para a frente ou para trés
dependendo do sentido de rotacdo. Ajuste-o até
estar perfeitamente alinhado.

6) Aperte novamente os parafusos (8).
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Diam Diam. Diametro da parte
nominal efetivo A B C inferior da ranhura
Modelo dorolo || Modeloda | dotubo | dotubo | +-0,5 | 405 | +-05 [ :
P (polega- | (polega- | (mm) (mm) (mm) Max. Min.
da) da) (mm) (mm)
Rolo de aperto | Eixo serrilhado ! 337 1588 /.14 1,65 30,23 29.85
pequeno pequeno 1-1/4" 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61
33/48 33/48 1-1/2" 48 15,88 7,14 1,65 45,09 44,70
2" 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-172" 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3" 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4" 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Rolo de aperto Eixo serrilhado 4" 114 1 5,88 8,74 211 1 1 10,08 109[57
médio médio
60/168 60/168 5" 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5" 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6" 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6" 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6" 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
Roda 8" 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Rolo de aperto serrilhada
grande 10" 273 19,05 | 11,91 2,39 268,28 267,59
219/325 grande
219/325 12" 325 19,05 11,91 2,77 318,29 317,53
Tabela 1
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Avisos e recomendacdes para ranhurar

Tem de familiarizar-se com a estrutura da maquina, com
as suas funcoes e os sistemas de propulsao e lubrificacao
lendo o manual antes de iniciar as operacoes.

Antes de ligar a maquina adicione ¢leo como indicado no
manual. Verifique se o cilindro hidraulico esté cheio de 6leo.
O circuito necessita de uma ligacéo a terra e de um
fusivel. O motor tem de estar ligado correctamente.
Nunca cologque a maquina em funcionamento se
estiver em sobrecarga. O rolo superior e o parafuso
de torno tém de ser adequadamente seleccionados de
acordo com a Tabela 1 para garantir um ranhuramento
perfeito. Ambas as extremidades e a superficie dos
tubos de aco tém de estar polidas antes de comecar
a fazer a ranhura. Se o tubo se soltar do parafuso de
torno, aumente o grau de desvio do tubo. Se efectuar
ranhuras em tubos de aco com grandes diametros, fixe
os quatro pés da maquina, bem como os trés pés de
suporte do tubo ao chdo com parafusos.

No caso de serrilhar em tubos de aco com grandes
diametros (superior a 165 mm), o tubo poderéa balancar
bruscamente durante o processo de serrilhar devido a
rugosidade e a fraca abertura de ranhuras ou podera
até causar uma avaria. Para solucionar este problema
é possivel encomendar um estabilizador de tubos
como opcéo. E fornecido um estabilizador de tubos
especificamente para solucionar este problema.

PORTUGUES
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PROBLEMA

Causa possivel

Solucao

A ranhura é demasiado estreita ou
demasiado larga

O conjunto do rolo nao corresponde
ao diametro do tubo

Substitua o conjunto do rolo por
um que corresponda ao didmetro
do tubo

A ranhura faz ziguezagues
A ranhura nao esta paralela a superficie
da extremidade do tubo

O tubo ndo foi cortado em

esquadro

Corte o tubo em esquadro

O diametro da ranhura nao esta
uniforme em toda a circunferéncia
do tubo

O tubo é eliptico

Utilize um tubo circular

O conjunto do rolo nao corresponde
ao diametro do tubo

Substitua o conjunto do rolo por
um que corresponda ao diametro
do tubo

O angulo de desvio do tubo é
demasiado grande

Ajuste o desvio do tubo para 0

O rebaixamento na extremidade do
tubo é demasiado grande

O suporte do tubo é demasiado
grande

Ajuste a altura do suporte do tubo
para obter um desvio em graus
abaixo do plano horizontal

O operador estd a fazer avancar o
rolo superior com demasiada rapidez

de
as

Reduza a velocidade
bombeamento (consulte
instrucoes relevantes)

O tubo desliza ou escorrega no

As estrias do parafuso de torno

Limpe ou substitua o parafuso de

parafuso de torno

estdo  obstruidas com metal, | torno

desgastadas ou planas

O rolo superior avanca muito | Faca avancar o rolo superior mais
lentamente rapidamente no interior do tubo

O tubo esté a sair

Sentido e altura incorrectos do

suporte do tubo

Altereosentidoeaalturadosuportedo
tubo

Superficie irregular do tubo de aco

As superficies tém de ser polidas

Oleo hidraulico insuficiente

Adicione 6leo hidraulico

Ndo existe pressao no cilindro
hidraulico. Accionando a pega da

O orificio esta bloqueado com 6éleo
sujo

Mude o 6leo hidraulico e limpe o
circuito

bomba ndo acontece nada

Existe uma fuga de 6leo da valvula

Retire o parafuso e a mola. Bata
levemente na pequena esfera de
aco para a fazer sair

0 orificio esta bloqueado com éleo sujo

Mude o 6leo hidraulico

O émbolo avanca ao accionar a
pega do cilindro, mas retrocede ao
soltar a pega

Existe uma fuga de 6leo da valvula

Retire o parafuso e a mola. Bata
levemente na pequena esfera de
aco para a fazer sair

Existe uma fuga de ¢leo de outro
ponto

Localize o problema e solucione-o

Pressao insuficiente do dilindro hidraulico

A mola da vélvula de alivio esta
danificada

Substitua a vélvula de seguranca
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Instru¢es de manutencao

Certifique-se de que a maquina esta desligada antes de
efectuar a manutencdo ou outros ajustes.

Nivel do liquido hidraulico.

Desaperte o tampao de enchimento para adicionar
o6leo hidraulico (perda pela vélvula do cilindro, remova
toda a sujidade perto do orificio da tampa). Remova
toda a sujidade perto do orificio de enchimento antes
de adicionar 6leo.

Desaperte o parafuso de drenagem antes de esvaziar
todo o dleo sujo usado. Se desejar retirar todo o
cilindro hidraulico da unidade inferior, baixe o carro
para a posicao inferior, desaperte os parafusos fixados
ao émbolo e os 10 parafusos do assento da bomba.

Lubrificacao

A lubrificacdo do eixo do rolo tem de ser efectuada
uma vez por més e sempre gue o conjunto do rolo é
substituido.

Adicione massa lubrificante aos rolamentos da cavilha
antes de os voltar a instalar.

Servico e reparagoes

O servico e as reparacoes desta ranhuradora tém de
ser efectuados por técnicos qualificados. Se a méaquina
nao funcionar correctamente, ndo pode ser o utilizador
a repara-la, sendo necessario contactar o fabricante
para a sua reparacao.

PORTUGUES

Encher o cilindro hidraulico com éleo

No caso de ser necessario encher o depdsito de éleo.

Proceder do seguinte modo:

1) Abrir a torneira (1).

2) Limpar bem qualquer sujidade em redor do parafuso
(2). Assegurar-se de que nao resta qualquer sujidade.

3) Abrir o parafuso (2).

4) Encher com 6leo hidraulico.

5) Encaixar e fixar o parafuso (2).
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A\ Avertizare
REGULI DE SIGURANTA

a)Asigurati-va ca utilizatorul primeste acest manual de instructiuni.

b) Cititi cu atentie acest manual inainte de a folosi masina pentru a asigura utilizarea eficienta a
acesteia in conditii de siguranta.

c) Pastrati acest manual intr-un loc la care operatorul sa aiba acces oricand doreste.

d)Respectati intotdeauna masurile de sigurantd prezentate in acest manual pentru a
preintdmpina producerea unor accidente precum incendii, electrocutari si lezionari.

e)Cititi cu atentie acest manual inainte de a folosi masina si puneti-o in functiune conform
instructiunilor.

f) Nu folositi masina in alte scopuri decéat cele prezentate in acest manual de instructiuni.

PERICOL si PRECAUTII. Definitji
In acest manual, semnele de avertizare sunt clasificate in doud categorii: PERICOL si
PRECAUTILI.

PERICOL: Se refera la activitati care ar putea fi mortale sau ar putea cauza ranirea grava a
utilizatorului Tn cazul in care masina nu ar fi folosita corect.

PRECAUTII: Se refera la activitati care ar putea cauza ranirea grava a utilizatorului sau daune
materiale Tn cazul in care masina nu ar fi folosita corect. Chiar si unele aspecte clasificate
drept PRECAUTII pot avea consecinte grave in anumite circumstante. Trebuie sa respectati
cu strictete aceste avertizari deoarece acestea au un impact direct asupra sigurantei.

g)In eventualitatea in care manualul de instructiuni este pierdut sau deteriorat, comandati
imediat unul nou de la distribuitorul sau vanzatorul nostru.

h)Atat piesele cat si specificatiile pot fi modificate fara preaviz ca urmare a imbunatatirii calitatii,
caracteristicilor sau normelor lor de sigurantd. In aceste cazuri, cuprinsul acestui manual,
imaginile, ilustratiile, etc. pot fi diferite fata de produsul cumparat.
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AAvertizare

1. Folositi tensiunea corecta.

» Folositi tensiunea indicata pe placuta echipamentului sau in manual. Daca tensiunea furnizata
este diferita fata de tensiunea indicata, poate aparea supraincalzirea masinii, aparitia fumului
sau a unui incendiu.

2. Verificati daca intrerupatorul este in pozitia OFF inainte de a introduce figa in priza.

» Daca figsa este introdusa in priza in pozitia ON, masina ar putea porni pe neasteptate si ar

putea cauza un accident. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia OFF.
3. Evitati electrocutarile.

* Nu atingeti priza cu mainile umede.

* Nu folositi masina in ploaie sau in zonele in care aceasta s-ar putea uda.

* Legati masina la pamant pentru a evita eventuale electrocutari.

4. Aveti in vedere conditiile de la locul de munca.

» Nu folositi masina in ploaie, in zone umede sau in zonele in care aceasta s-ar putea uda cu
usurinta. Umezeala ar putea afecta izolatia motorului, ceea ce ar putea duce la eventuale
electrocutari.

» Nu folositi masina in apropierea unor lichide sau gaze inflamabile precum benzina sau solventi.
Se pot produce incendii sau explozii.

5. Folositi accesoriile si dispozitivele specificate.

» Nu folositi alte accesorii sau dispozitive in afara celor specificate in manualul de instructiuni
sau in cataloagele noastre. Se pot produce accidente sau leziuni.

6. Puneti unitatea principala in pozitia OFF si scoateti fisa din priza in urmatoarele cazuri.

» Atunci cand masina nu este folosita sau cand piesele sunt schimbate, reparate, curatate sau
verificate.

» Atunci cand sunt schimbate accesoriile.

» Atunci cand sunt inlaturate deseurile metalice sau alte corpuri straine.

» La conectarea fisei, unitatea principala ar putea sa porneasca pe neasteptate si ar putea
cauza un accident.

7. Daca constatati orice fel de anomalie, opriti imediat masina.

« Daca masina nu functioneaza bine sau daca constatati orice fel de anomalie precum mirosuri,
vibratii sau zgomote neobisnuite, opriti imediat masina.

» Verificati simptoamele pentru fiecare element in sectiunea intitulatd “Eventuale cauze
ale functionarii necorespunzatoare” de la sfarsitul acestui manual si urmati instructiunile
corespunzatoare. Utilizarea masginii in continuu poate duce la supraincalzirea acesteia,
aparitia fumului sau incendiilor care pot cauza accidente sau leziuni.

» Daca are loc supraincalzirea masinii, sau daca aceasta scoate fum, nu incercati sa o reparati
dumneavoastra, ci solicitati verificarea si repararea acesteia.

8. Pastrati curatenia la locul de munca.
» Asigurati-va ca masa de lucru si locul de munca sunt in stare buna si bine iluminate.
» Daca locul de munca si masa de lucru nu sunt curate, se pot produce accidente.
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A\ Avertizare

9. Este interzisa prezenta personalului neautorizat in apropierea masinii.

» Este interzisa atingerea unitatii principale sau a cablului electric, iar magina nu poate fi
folosita de catre personal neautorizat.

» Este interzis accesul personalului neautorizat la locul de munca, si mai ales prezenta
copiilor. Pot fi cauzate leziuni.

10. Nu folositi masina fortat.

» Folositi masina numai in scopul indicat. Lucrati conform capacitatii unitatii principale pentru
a garanta functionarea eficienta si sigura a acesteia. Utilizarea unei forte excesive poate
cauza atat daune produsului cat si accidente.

» Nu folositi masina astfel incat motorul sa se blocheze sau sa scoata fum sau flacari.

11. Nu purtati haine largi.

* Nu purtati cravate, imbracaminte cu maneci largi, imbracaminte larga, accessorii precum
lanturi la gat, etc., care ar putea sa se prinda in piesele rotative.

» Atunci cand lucrul se desfasoara afara, se recomanda folosirea manusilor de cauciuc si a
fncaltamintei cu crampoane. Manusile si incal{amintea care aluneca pot cauza leziuni.

» Acoperiti parul lung cu o sapca sau cu un fileu pentru a preveni prinderea acestuia in
piesele rotative.

» Purtati o casca de siguranta, incaltaminte de siguranta, etc. in conformitate cu mediul de
lucru.

12. Nu lucrati intr-o postura care nu este naturala.
» Pastrati o pozitie ferma si un bun echilibru pentru a evita caderile si leziunile.
13. Inl&turati unelte precum cheile de piulite.

+ Tnainte de a pune intrerupatorul in pozitia ON, verificati daca uneltele de inspectie si
ajustare au fost inlaturate.

» Punerea in functiune a masinii cu unelte inauntru poate cauza accidente si leziuni.

14. Puneti masina in functionare cu multa grija.

» Lucrati intotdeauna acordand o atentie deosebita modului de manipulare a masinii,
metodelor de lucru si conditiilor ambientale. Neglijenta poate duce la accidente si leziuni.

» Nu manipulati masina daca nivelul dumneavoastra de concentrare este scazut, ca atunci
cand sunteti obosit, dupa ce ati consumat alcool, daca sunteti bolnav sau va aflati sub
efectul medicamentelor, etc.

15. Nu manipulati in mod necorespunzator cablul electric.

* Nu duceti produsul de cablu si nu trageti de cablu pentru a-l scoate din priza.

» Cablul nu trebuie sa se afle in apropierea unor obiecte fierbinti, in zone cu unsoare si
uleiuri, Ianga foarfece sau obiecte ascultite.

» Nu va asezati pe cablu, nu trageti de el si nu aplicati o forta prea mare care l-ar putea
deteriora. Acest lucru ar putea produce un electrosoc sau un scurtcircuit care ar putea
cauza incendii.
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A\ Avertizare

16. Efectuati zilnic operatiile de intrefinere a masinii.

« Respectati manualul de instructiuni atunci cand schimbati accesoriile si piesele.

« Verificati periodic cablul electric si priza. Daca sunt deteriorate, contactati departamentul de
vanzari pentru a le repara.

« Daca folositi un prelungitor, verificati-I periodic si inlocuiti-l daca este deteriorat.

« Daca folositi prelungitoare in exterior, folositi doar pe cele care sunt speciale pentru uz
exterior pentru a evita producerea de electrosocuri, scurtcircuite sau incendii.

« Piesele folosite pentru prindere vor fi pastrate curate si fara uleiuri sau grasimi. Daca sunt
alunecoase, pot provoca leziuni.

17. Verificati daca exista piese deteriorate.

« Tnainte de utilizarea masinii, verificati cu atentie daca piesele de protectie sau alte piese sunt
deteriorate si verificati functiile masinii si daca aceasta functioneaza normal.

« Verificati daca exista anomalii la ajustarea pieselor mobile, strangerea acestora, existenta
unor piese deteriorate si a altor piese care ar putea afecta functionarea acesteia.

» Nu folositi masina daca intrerupatoarele de pornire si oprire a acesteia nu functioneaza.

* Respectati manualul de instructiuni pentru inlocuirea sau repararea dispozitivelor de protectie
si a altor piese. Daca nu puteti gasi instructiunile necesare in manualul de instructiuni,
contactati distribuitorul sau departamentul nostru de vanzari pentru repararea acestora.

18. Depozitati masina in mod corespunzator atunci cand nu este folosita.
» Depozitati-o intr-un loc ferit de umezeala, la care copiii sa nu aiba acces si incuiat cu cheia.
19. Contactati un distribuitor autorizat pentru a efectua operatjile generale de intretinere si reparatji.

* Produsul nostru corespunde standardelor relevante de siguranta. Nu modificati masina.

« Aveti in vedere ca trebuie sa contactati distribuitorul sau departamentul nostru de vanzari
pentru orice fel de reparatii. Daca reparatiile sunt efectuate de personal neautorizat sau
necalificat, va fi afectata functionarea masinii, ceea ce poate cauza accidente sau leziuni.

20. Masina va fi transportata intotdeauna de doua persoane.
21. Lucrul trebuie desfasurat intotdeauna in conditii optime de luminozitate.

« Altfel pot fi cauzate accidente sau leziuni.
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A Avertizare

Despre masina de canelat

Masina de canelat a fost fabricatd pentru a realiza caneluri pe tuburi si tevi. Pentru
manipularea masinii, urmati instructiunile din acest manual. Folosirea sa in alte scopuri
poate spori riscul de leziuni.

Feriti-va mainile de piesele rotative. Nu purtati manusi care ar putea cadea in timpul actionarii
masinii. Va puteti prinde degetele in aceste piese rotative.

Nu Tndepartati capacul de protectie. Nu actionati masina de canelat daca ati indepartat
capacul. Daca piesele rotative sunt expuse, parti ale corpului ar putea fi prinse in acestea,
astfel producandu-se leziuni grave.

Instalati masina de canelat pe o suprafata plana si neteda. Asigurati-va ca atat masina cat si
suportul acesteia sunt stabile. Astfel nu exista pericolul ca masina sa se rastoarne.

Nu folositi haine largi. Manecile si jacheta trebuie sa fie incheiate. Nu va aplecati peste
masina sau teava. Va puteti prinde hainele in teava, ceea ce poate cauza rani grave.

Fixati corect tevile cu ajutorul unor suporturi pentru tevi.

Tn timpul functionarii masinii, tineti mainile departe de capatul tevii. Veti preintampina astfel
riscul de leziuni datorita marginilor sau aschiilor taioase.

ROMANA \( ROTHENBERGER
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Descriere

114

Aceasta masina realizeaza caneluri circulare la capatul tevilor din otel pentru a facilita asamblarea cuplelor
circulare. Este instrumentul ideal pentru industria constructiilor si pentru sectorul acesteia dedicat tevilor.
Canelurile sunt efectuate cu ajutorul unei role de canelare care este introdusa hidraulic in interiorul tevii,
care este sustinuta in acelasi timp de un surub de ghidare.

Masina este dotata cu doua role superioare si trei suruburi de presiune care pot prelucra urmatoarele tipuri de tevi
(a se vedea tabelul 1 pentru combinatia adecvata de rola si surub de presiune care pot fi folosite in fiecare caz):
cu diametrul cuprins intre 17 - 11/2”

cu diametrul cuprins intre 2" - 6”

cu diametrul cuprins intre 8" - 12”

Componente principale

5 Dispozitiv de protectie
6 Rola de stabilizare a tevii
7 Baza de montare

1 Piulita de reglare 8 Corp de manipulare
2 Cilindru hidraulic 9 Ventil de inchidere
3 Ghidaj cu role 10 Manivela

4 Arbore de transmisie 11 Piulita

12 Capul masinii
13 Capacul motorului

14 Panou de comanda (electric)

Specificatii
Diametrul max. permis 12” (325 mm)
Diametrul min. permis 1”7 (33 mm)
Le Grosimea max. permisa a tevii [ 10 mm
N Presiune de lucru max. 7850 kg
Presiunea max. a cilindrului hidraulic | 40 Mpa
M Volumul rezervorului de ulei | 150 ml
N/ Viteza surubului de presiune 36 r.p.m.
kM[_] Motor electric 150000135 1-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
FR| 95— 1500001353-1500W-110V-50Hz
Dimensiuni generale 474 x 910 x 635
L (W xD xH)
321b

@% Greutate

Instalatie standard

Masina de canelat cu arbore de transmisie si un set de trei role
de canelare. Arbore de transmisie si set de role de canelare,
pentru diametre cuprinse intre 1" - 11/2”, 2" - 6" gi 8" - 12",

Stabilizator pentru teava

Stabilizatorul pentru teava este disponibil drept accesoriu de

sustinere pentru canelare.
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Pregatirea masinii si a zonei de lucru

Alegeti o zona de lucru:

- luminata suficient.

- fara lichide, abur sau praf, in care se pot produce
incendii.

- In care exista o legatura la pamant.

- In care exista o cale directa la legatura la pamant, fara
surse de caldura, uleiuri, margini ascutite sau taioase
sau piese mobile care ar putea deteriora cablul.

- In care exista un loc uscat pentru masina si
operatorul acesteia.

- in care solul este nivelat.

Nu folositi masina daca are apa acumulata dedesubt.
Curatati zona de lucru Tnainte de a instala orice fel
de aparat.

Curatati urmele de ulei.

Instalati masina pe o suprafata plana si neteda.
Asigurati-va ca atat masina cat si suportul tevii sunt stabile.
Puneti un bulon de dilatare in pamant sub masina si,
cu ajutorul unui céarlig ajustabil, prindeti masa de bulon.
Prindeti suportul pentru teava de pamant cu ajutorul
a trei buloane.

Vedeti daca dimensiunea rolei superioare si a
surubului de presiune este corecta.

Asigurati-va ca arborele masinii si suportul tevii sunt
aliniate perfect.

3/4L

|| X |

Pregatirea masinii si a zonei de lucru

Capetele tevii trebuie taiate in unghi drept. Nu folositi
un aparat de sudura pentru a taia teava. Teava
trebuie sa fie suficient de rotunda. Trebuie sa slefuiti
toate bavurile de sudura, materialele de etansare
si alte urme de Tmbinare interioare sau exterioare
incastrate in feava pe o lungime de cel putin 55 mm
de la capat.

ROMANA

Asamblarea tevii

Tevile trebuie sustinute cu ajutorul unor suporturi.
Suportul pentru teava trebuie pus la o distanta de 34
din lungimea tevii fata de masina de canelat.

Slabiti butoanele rotative ale axului (A) intorcandu-le
in sens contrar acelor de ceasornic.

Apucati roata surubului de presiune (B), rotiti-o si
ajustati teava la masura de bordurare.

Sustineti teava cu ajutorul surubului de presiune si
lipiti-o de masina.

Reglati Tnaltimea tevii asigurdndu-va ca aceasta
se mentine perfect orizontala. Daca este necesar,
folositi o nivela cu bula de aer. Odata reglata, teava
blocheaza suportul intorcand levierele in sensul
acelor de ceasornic si Tsi fixeaza pozitia.
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Reglarea adancimii de crestare

Avand in vedere caracteristicile diferite ale tevilor,
trebuie efectuata intotdeauna o canelura de proba la
pornirea masinii sau daca teava a fost inlocuita cu
una de dimensiuni diferite.

1) Puneti teava pe arborele de transmisie. Pompati
pana cand rola superioara atinge teava. NU
APLICATI NICI UN FEL DE FORTA.

2) Rasuciti piulita (3) pana ce va intra in contact cu
suprafata (4).

3) Desurubati piulita (3) in sensul contrar acelor de
ceasornic pana se retrage la o distanta egala cu
adancimea canelurii “C” (a se vedea tabelul).
Fiecare diviziune a piulitei este echivalenta cu
0.1 mm iar rotirea completa a acesteia este
echivalenta cu o adancime a canelurii de 2.5 mm.

4) Porniti masina, inchideti ventilul de inchidere a
cilindrului si incepeti sa pompati. Nu pompati in
continuu, ci permiteti tevii sa se roteasca de trei
ori la fiecare actiune de pompare. Cand piulita de
reglare atinge cilindrul hidraulic opriti pomparea,
dar nu opriti masina pana cand t{eava nu s-a
rotit de trei ori. Opriti masina, deschideti ventilul
de inchidere a cilindrului, astfel incat cilindrul
hidraulic sa se retraga, si inlaturati teava.

116 \ROTHENBERGER
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Lucrul cu masgina de canelat

Grosimea peretelui tevii nu trebuie sa depaseasca
maximele mai sus mentionate.

Cand ventilul cilindrului este inchis, rotind in sensul
acelor ceasornicului, apasati intrerupatorul si puneti
masina in functiune in gol pentru a va asigura ca
functioneaza corect.

Apasati rapid in jos manerul pompei pentru a realiza
prima canelura. Continuati, incet, permitand ca
teava sa se roteasca complet pentru fiecare cursa
completa a manivelei pompei.

Daca teava se desprinde de surubul de presiune,
opriti masina si verificati procedura de ,asamblare a
tevii”.

Cand piulita reglata in adancime intra in contact cu
carcasa masinii, permiteti ca feava sa se roteasca
complet de doua ori pentru a regla adancimea
canelurii.

Deschideti ventilul cilindrului rasucindu-l in sensul
contrar acelor ceasornicului, permitand astfel rolei
superioare sa elibereze teava.

Verificati diametrul canelurii inainte de a continua
canelarea.

Diametrul canelurii trebuie masurat cu ajutorul unei
rulete. Pentru a micsora diametrul canelurii (mari
adancimea canelurii), rotiti piulita reglatda pentru
adancime cu un semn la stanga. Pentru a mari
diametrul canelurii (reduce adancimea canelurii),
rotiti piulita reglatd pentru adancime cu un semn la
dreapta. Odata ce piulita reglata a fost rotita, fixati-i
pozitia strangand contrapiulita de reglare.

ROMANA

La filetarea tevilor lungi, folositi un stabilizator pentru
teava pentru a va asigura ca aceasta nu vibreaza
datorita distorsionarii din timpul rotirii, si pentru a
va asigura ca masgina nu se destabilizeaza sub
greutatea tevii.

Daca nu folositi un stabilizator pentru teava,
realizarea unor caneluri adecvate se poate dovedi
dificila, sau masina se poate strica, ceea ce ar putea
cauza accidente sau leziuni.

Crestarea folosind un stabilizator

Nu folositi un stabilizator pentru tevi de 200 mm sau
mai mici. Degetele va pot fi strivite in aceste piese
rotative.

Stabilizatorul ajuta la rezolvarea problemei derivate
din oscilarea brusca din timpul procesului de crestare
datoritd rugozitati sau a unei proaste canelari in
cazul unor tevi mari din otel cu diametrul mai mare
de (6).

Odata ce stabilizatorul a fost reglat pentru un anumit
diametru si o anumitd grosime a peretelui, nu
necesita o noua reglare.

Asezati teava astfel incat sa fie dreapta si sa intre in
contact cu marginea surubului de presiune.

Apasati in jos manivela pompei pentru a actiona rola
superioara pana la intrarea sa in contact cu teava.
Intoarceti roata pentru a impinge rola stabilizatorului
in jos pana cand va intra in contact cu diametrul
exterior al tevii. Odata ce stabilizatorul a intrat in
contact cu diametrul exterior al tevii, strangeti-I rotind
complet inca o data si fixati surubul de blocare al
glisierei pentru a reduce vibratia.
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Schimbarea ansamblului rolei

Deoarece diametrul setului de role stabileste
dimensiunile canelurilor, sunt necesare anumite
seturi de role (a se vedea Tabelul 1) pentru a canela
tevi de diferite dimensiuni, cuprinse intre 1” si 12”.
nainte de a efectua schimbarea, asigurati-vé ca
masina de canelat este scoasa din priza si realizai
urmatorii pasi:

Cele trei role superioare sunt incorporate in partea

de sus a masinii. Pentru a alege rola potrivita,

indepartati arborele principal (7) si rotiti capul pana
ce rola avand marimea corecta este aliniata cu
canelura arborelui de transmisie. Introduceti arborele

(7) asigurandu-va ca este fixat corect si ca nu a fost

fortat in timpul operatiei de montare.

Arborele de transmisie inferior trebuie schimbat in alt

mod pentru o rold cu o dimensiune intre 1” si 112"

fata de alte dimensiuni (2” - 6” si 8" - 12”).

1. Rola intre 1”7 si 112", Aceasta este fixatd cu 6
suruburi (4). La asamblare, introduceti-o usor in
carcasa, verificand daca canelura este aliniata
cu rola superioara. Asezati cele 6 suruburi (4) si
strangeti-le.

IMPORTANT: verificati daca dupa montare
canelura inca mai este aliniata cu rola superioara.

2. Role intre 2" si 6" si intre 8" si 12”. Acestea sunt
montate peste surubul central situat pe acelasi arbore
si sunt astfel fixate de bulonul (1) si piulita (2).

Se scoate piulita (2), si se intoarce arborele (1)
in sens contrar acelor ceasornicului, cu ajutorul
instrumentului adecvat. Se roteste cu ajutorul
mecanismului de antrenare patrat de 10x10 pana la
indepartarea completa a arborelui (1) si a rolei (3).
Noua rola (3) este introdusa in carcasa pana
la capat, si apoi este introdus arborele (1),
intorcandu-l in sensul acelor ceasornicului pana
cand este bine fixat. Montati piulita (2) pana
cand atinge rola si apoi strangeti pentru a o fixa.
Verificati daca canelura este la acelasi nivel cu
rola superioara.

Alinierea si verificarea pozitiei “A” (a se vedea tabelul).

Atunci cand se doreste alinierea rolei superioare

cu canelura arborelui inferior sau a arborelui de

transmisie, se procedeaza dupa cum urmeaza:

1) Lucrul se va desfasura fara tevi montate pe
masina de canelat.

2)Alegeti o rola si un arbore de transmisie de
aceeasi dimensiune.

3) Coborati rola superioara pana cand aproape
ca atinge arborele de transmisie in locul in care
acesta are cel mai mare diametru.

118 \ROTHENBERGER

4) Slabiti cele doua suruburi (8) de la capat. Nu este
nevoie sa le scoateti.

5) Cu ajutorul surubului (5), intorcandu-I in ambele
sensuri, capul se misca Tnainte sau fnapoi in
functie de sensul de rotatie. Ajustati-l pana cand
este perfect aliniat.

6) Strangeti din nou suruburile (8).
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Diametrul exterior al fevii (mm)

Dia- Diametrul bazei
Model de rola de Model de metru Diametru A B C canelurii
resare roata pentru | nominal | realtea- | +/-0.5 | +/-0.5 | +/-0.5 ]
P randalinare teava | va(inch) | (mm) [ (mm) | (mm) Max. Min.
(inch) (mm) (mm)
« Arbore de 1” 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85
Rola de presare randalinare
mica . 1-1/4” 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61
33/48 mic
33/48 1-1/2” 48 15,88 7,14 1,65 45,09 4470
2’ 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-1/2” 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4’ 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Rol3 d Arbore de
ola eg_resare randalinare 4” 114 15,88 8,74 2,11 110,08 109,57
medie )
60/168 gg;fgé 5” 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5” 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6” 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6” 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6” 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
N Roata de 8” 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Rola de presare randalinare
mare : 10” 273 19,05 11,91 2,39 268,28 267,59
219/325 mare
219/325 127 325 19,05 11,91 2,77 318,29 317,53
Tabelul 1
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Avertismente si sfaturi pentru crestare

Trebuie sa va fie cunoscuta structura masinii, functiile
acesteia si sistemele de propulsie si lubrifiere, drept
pentru care trebuie sa cititi manualul Tnhainte de a
pune masina in functiune.

Tnainte de a porni masina, adaugati ulei conform
indicatiilor din manual. Verificati daca cilindrul
hidraulic este plin de ulei.

Conectarea la pamant si siguranta sunt necesare
pentru circuit. Motorul trebuie sa fie corect conectat.
Nu puneti niciodata masina in functiune daca este
supraincarcata. Rola supericara si surubul de
presiune trebuie alese in mod corespunzator conform
tabelului 1 pentru a asigura o crestare in conditii
optime. Ambele capete si suprafata tevilor de otel
trebuie sa fie slefuite inainte de a incepe crestarea.
Daca teava se desprinde de surubul de presiune,
mariti gradul de deviere al tevii. In cazul in care sunt
crestate tevi din otel de mari dimensiuni, fixati la
pamant cele patru picioare ale masinii precum si cele
trei suporturi ale tevii cu ajutorul unor suruburi.

In cazul crestérii tevilor din otel cu diametre mari
(peste 165 mm), teava poate oscila brusc in timpul
procesului de crestare datorita rugozitati si a
unei proaste canelari sau ar putea chiar cauza o
functionare defectuoasa a masinii. Pentru a rezolva
aceasta problema, una dintre optiuni ar ficomandarea
unui stabilizator pentru teava.

Un stabilizator pentru teava este furnizat special
pentru rezolvarea acestei probleme.
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Problema

Cauza posibila

Solutie

Canelura este prea ingusta sau
prea larga

Setul de role nu corespunde cu
diametrul tevii

Tnlocuiti setul de role cu unul care
corespunde cu diametrul tevii

Canelura este in zig zag
Canelura nu este paralela cu
suprafata capatului tevii

Teava nu a fost taiata drept

Taiati drept feava

Diametrul canelurii nu este uniform
pe intreaga circumferinta a tevii

Teava este eliptica

Folositi o teava circulara

Tesirea de la capatul tevii este
prea mare

Setul de role nu corespunde cu
diametrul tevii

Tnlocuiti setul de role cu unul care
corespunde cu diametrul tevii

Unghiul de deviere al tevii este
prea mare

Aduceti devierea teviila 0

Suportul pentru teava este prea
mare

Reglati inaltimea suportului tevii
pentru a obtine un grad de deviere
mai mic decat planul orizontal

Operatorul face ca rola superioara
sa avanseze prea repede

Reduceti viteza de pompare (a se
vedea instructiunile de operare
relevante)

Teava aluneca sau gliseaza in
surubul de presiune

Strierea surubului de presiune
este blocata de metale, uzata sau
plana

Curatati sau inlocuiti surubul de
presiune

Rola superioara avanseaza foarte
incet

Faceti ca rola superioara sa
avanseze mai repede in interiorul
tevii

Teava iese in afara

Sensul si inaltimea suportului | Variati sensul si  inaltimea
pentru teava nu sunt | suportului pentru teava
corespunzatoare

Suprafata tevii din otel este | Slefuiti suprafetele tevilor

rugoasa

Nu exista presiune in cilindrul
hidraulic Nu se intampla nimic la
actionarea manivelei pompei

Ulei hidraulic insuficient

Adaugati ulei hidraulic

Uleiul murdar blocheaza orificiul

Tnlocuiti uleiul hidraulic si curatati
circuitul

Uleiul se scurge din supapa

Scoateti surubul si arcul Loviti
usor bila mica din otel pentru a o
face sa iasa afara

Pistonul Tnainteaza la actionarea
manivelei cilindrului si se retrage
la eliberarea manivelei

Uleiul murdar blocheaza orificiul

Tnlocuitj uleiul hidraulic

Uleiul se scurge din supapa

Scoateti surubul si arcul Loviti
usor bila mica din otel pentru a o
face sa iasa afara

Uleiul se scurge din alt loc

Detectati problema si corectati-o

Presiunea cilindrului hidraulic este
insuficienta

Arcul supapei de golire este rupt

Tnlocuiti supapa de siguranta

ROMANA
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Instructiuni de intrefinere

Asigurati-va ca masina este scoasa din priza inainte
de a realiza operatii de intretinere sau reglare.
Nivelul lichidului hidraulic

Desfaceti capacul de umplere pentru a adauga ulei
hidraulic (pierdere prin supapa cilindrului, indepartati
orice urme de murdarie din apropierea orificiului cu
capac). indepartati orice urme de murdarie din jurul
orificiului de umplere inainte de a adauga ulei
Desurubati surubul de evacuare finainte de a
elimina complet uleiul murdar deja uzat. Daca doriti
sa scoateti intregul cilindru hidraulic din unitatea
principala, coborati glisiera in pozitia inferioara,
slabiti suruburile prinse de piston si cele 10 suruburi
ale suportului pompei.

Lubrifiere

Gresorul pentru arborele rolei trebuie uns o data
pe luna si de fiecare data cand setul de role este
nlocuit.

Ungeti cu unsoare rulmentii cu ace inainte de
reasamblare.

intretinere si reparatii

Operatiile de intretinere si reparatii ale masinii de
canelat trebuie realizate de tehnicieni calificati. Daca
masina nu functioneaza corect, nu trebuie reparata
de utilizator, ci va fi contactat fabricantul pentru
aceasta.
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Umplerea cilindrului hidraulic cu ulei

Daca este necesara umplerea rezervorului de ulei,

procedati in felul urmator:

1) Deschideti capacul (1).

2) Curatati in profunzime orice urme de murdarie
din jurul surubului (2). Asigurati-va ca acesta este
curat.

3) Deschideti surubul (2).

4) Umpleti cu ulei hidraulic.

5) Instalati si fixati surubul (2).
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2. Opis, gtéwne komponenty, specyfikacje..
3. Przygotowanie maszyny
4. EKSPIOAIACIA ...eeiiieiieeie it
5. Konserwacja.......
6. Czesci zamienne ...
Deklaracja zgodnosci
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A UWAGA
ZASADY BEZPIECZENSTWA

a)Nalezy upewnic sie, ze niniejsza instrukcja bezpieczenstwa zostata przekazana uzytkownikowi.

b)Przed przystgpieniem do uzywania maszyny nalezy przeczyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje,
aby zapewni¢ jej bezpieczng i efektywna eksploatacje.

c)Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w miejscu dostepnym dla uzytkownika
w celu jej konsultacji, gdy zajdzie taka potrzeba.

d)Nalezy zawsze przestrzega¢ srodkdéw bezpieczenstwa opisanych w niniejszej instrukciji
w celu zapobiegania wypadkom takim jak pozar, porazenie pradem elektrycznym i obrazenia
cielesne.

e)Przed przystgpieniem do uzywania urzgdzenia nalezy zapozna¢ sie uwaznie ze $rodkami
bezpieczenstwa i obstugiwa¢ urzadzenie zgodnie z instrukcja.

f) Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia w sposob inny niz opisany w instrukcji obstugi.

Definicja NIEBEZPIECZENSTWA i OSTRZEZENIA
Niniejsza instrukcja klasyfikuje symbole ostrzegawcze w kategoriach NIEBEZPIECZENSTWA
oraz OSTRZEZENIA.

NIEBEZPIECZENSTWO: odnosi sie do dziatan, ktére mogg doprowadzié do zgonu lub
powaznego zranienia uzytkownika, jesli urzadzenie nie jest uzywane poprawnie.

OSTRZEZENIE: odnosi sie do dziatan, ktére mogtyby spowodowaé obrazenia cielesne
uzytkownika lub uszkodzenia urzadzenia, jezeli urzadzenie nie jest uzywane poprawnie.
W niektérych okoliczno$ciach nawet aspekty opisane w kategorii OSTRZEZENIE mogg
mie¢ powazne konsekwencje. Nalezy zastosowac sie $cisle do ostrzezen, gdyz majg one
bezposredni wplyw na bezpieczenstwo.

g)W przypadku utraty lub uszkodzenia instrukcji nalezy zwréci¢ sie natychmiast do naszego
dystrybutora lub sprzedawcy o wydanie nowego jej egzemplarza.

h) Czesci oraz specyfikacje moga ulec zmianie bez uprzedzenia ze wzgledu na poprawe jakosci,
wiasciwosci lub norm bezpieczenstwa. W takim przypadku tres¢, zdjecia, ilustracje i inna
zawartos¢ niniejszej instrukcji moze rézni¢ sie od zakupionego produktu.
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A UWAGA

1. Nalezy uzywac¢ prawidtowego napigcia.

» Korzysta¢ z napiecia podanego na tabliczce znamionowej urzadzenia lub w instrukcji obstugi.
Jezeli napiecie zasilania rézni sie od wskazanego napiecia moze doj$¢ do przegrzania,
powstania dymu lub ognia.

2. Przed witozeniem wtyczki do gniazda zasilania elektrycznego nalezy upewni¢ sig, ze przetgcznik
jest w pozycji OFF.

» Jesli wtyczka jest wtozona do gniazda zasilania, gdy urzgdzenie znajduje sie w pozycji ON,
moze ono uruchomi¢ si¢ niespodziewanie i moze dojs¢ do wypadku. Nalezy upewni¢ sie, ze
przetacznik jest w pozycji OFF.

3. Unika¢ porazenia prgdem.

* Nie nalezy dotyka¢ wtyczki mokrymi rekami.

» Nie uzywac¢ maszyny podczas deszczu lub w miejscach, gdzie moze ona zosta¢ zmoczona.

» Nalezy uziemi¢ maszyne, aby unikng¢ porazenia pradem.

4. Nalezy wzig¢ pod uwage warunki miejsca pracy.

* Nie uzywa¢ maszyny podczas deszczu, w wilgotnych obszarach lub w miejscach, gdzie
moze ona zostac tatwo zmoczona. Wilgo¢ w silniku moze spowodowac uszkodzenie izolacji
i spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

* Nie uzywac urzadzenia w poblizu fatwopalnych cieczy lub gazéw takich jak benzyna
i rozpuszczalniki. Moze doprowadzi¢ to do pozaru lub wybuchu.

5. Uzywa¢ wskazanych akcesoridw i narzedzi.

* Nie korzysta¢ z akcesoriow lub narzedzi innych niz te wskazane w instrukcji obstugi lub
w katalogach. Moze doprowadzi¢ to do wypadkoéw lub uszkodzen cielesnych.

6. W nastepujgcych przypadkach przekreci¢ jednostke gtéwng do pozycji OFF i odtgczy¢ wtyczke
z gniazda zasilajacego:

» Gdy urzadzenie nie jest uzywane lub podczas wymiany, naprawy, czyszczenia lub kontroli
czesci zamiennych.

» Podczas wymiany akcesoriow.

» Podczas usuwania opitkdw lub innych obcych ciat.

» W przypadku podfgczenia wtyczki, jednostka gtéwna mozna uruchomic sie niespodziewanie
i przyczynic sige do wypadku.

7. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci natychmiast zatrzyma¢ maszyne.

» Gdy urzadzenie nie dziata prawidtowo lub wystepujg jakies anomalie, takie jak dziwne zapachy,
nietypowe dzwigki lub wibracje, nalezy zatrzymac natychmiast maszyne.

» Nalezy sprawdzi¢ symptomy dla kazdej pozycji w sekcji zatytutowanej "Mozliwe przyczyny
nieprawidlowego dziatania" na koncu niniejszej instrukcji i postepowac¢ zgodnie z podanymi
instrukcjami. Dalsze korzystanie z urzgdzenia moze doprowadzi¢ do przegrzania, powstania
dymu lub ognia, co mogtoby doprowadzi¢ do wypadku lub obrazen ciata.

» Jezeli wystapi przegrzanie lub jesli z maszyny wydobywaé sie bedzie dym, nie nalezy
probowaé samodzielnie naprawiac urzadzenia, lecz zazgdac jej kontroli i naprawy.

8. Nalezy zachowac¢ czystos¢ na miejscu pracy.
* Upewnic¢ sie, ze stot roboczy i miejsce pracy sg w dobrym stanie i dobrze oswietlone.
» Nieporzagdek w miejscu pracy i na stole roboczym moze by¢ przyczynag wypadkow.
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A UWAGA

9. Nie zezwala¢ na przebywanie w poblizu maszyny nieautoryzowanych oséb.

Nie zezwala¢ na dotykanie gtéwnego urzadzenia lub przewodu zasilajacego i obstugiwanie
maszyny przez nieautoryzowane osoby.

Nie zezwala¢ na wejscie do miejsca pracy oséb nieupowaznionych, a zwtaszcza dzieci.
Ryzykuje to wystgpieniem kontuzji.

. Nie nalezy forsowa¢ maszyny.

Uzywac¢ maszyny jedynie do celéw, do ktérych zostata zaprojektowana. Eksploatacja
maszyny powinna by¢ dopasowana do zdolnosci jednostki gtéwnej w celu zapewnienia
bezpiecznego i sprawnego dziatania. Nadmierne obcigzenie moze nie tylko spowodowac
uszkodzenie produktu, ale takze powodowa¢ wypadki.
Nie nalezy korzysta¢ z urzgdzenia w sposob, ktéry mogtby doprowadzi¢ do zablokowania
silnika lub doprowadzi¢ do powstania dymu lub pozaru.

. Nalezy stosowa¢ dopasowang odziez roboczg.

Nie nosi¢ krawatow, odziezy z otwartymi rekawami, luznych ubran, akcesoriow takich jak
naszyjniki itp., ktére mogg zosta¢ pochwycone przez obracajgce sie czesci.

Podczas pracy na zewnatrz zaleca sie stosowaé rekawice gumowe i buty z kolcami. Sliskie
rekawice i obuwie moze doprowadzi¢ do wystapienia urazéw.

Dtugie wiosy nalezy zabezpieczy¢ nakryciem gtowy lub siatka, aby zapobiec ich zaplataniu
w obracajgcych sie czesciach.

Nalezy nosi¢ kask, obuwie ochronne itp. dopasowane do warunkéw miejsca pracy.

. Nie pracowac¢ w nienaturalnej pozycji.

Nalezy zachowac¢ solidng pozycje i rownowage, aby unikng¢ upadkéw i obrazen.

. Usung¢ narzedzia takie jak klucze.

Przed przekreceniem przetgcznika do pozycji ON nalezy upewnic¢ sie, ze narzedzia uzyte
do regulacji i ustawienia urzgdzenia zostaty usuniete.

Eksploatacja obrabiarki, w ktérej wnetrzu znajdujg sie narzedzia, moze spowodowac
wypadki i obrazenia.

. Obstugiwa¢ maszyne z zachowaniem wyjatkowej uwagi.

Zawsze nalezy pracowac, przyktadajgc duzg wage do prawidtowej obstugi maszyny, metod
pracy i warunkow otoczenia. Nieostrozno$¢é moze doprowadzi¢ do wypadkow i obrazen.
Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, jesli ma sie obnizony poziom koncentracji, gdy jest sie
zmeczonym, chorym, po spozyciu alkoholu, pod wptywem lekow itd.

. Nie nalezy dotyka¢ kabla zasilajgcego w nieprawidtowy sposdb.

Nie nalezy przenosi¢ urzgdzenia, ciggngc za kabel, lub ciggngc¢ za kabel, aby go odigczy¢.
Nie nalezy umieszczac w poblizu kabla gorgcych przedmiotéw, smaréw i olejow, nozyczek
lub ostrych przedmiotéw.

Nie wolno stawa¢ na kablu, ciagna¢ za niego lub uzywac¢ nadmierne;j sity, ktéra mogtyby go
uszkodzi¢. Moze to spowodowac porazenie pradem lub zwarcie moggce wywota¢ pozar.
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. Pracowac¢ zawsze przy odpowiednim oswietleniu.

21

A UWAGA

. Codzienna konserwacja.

Podczas wymiany akcesoridw i poszczegolnych czesci nalezy zastosowac sie do wytycznych
zawartych w instrukgcji.

Sprawdza¢ okresowo kabel zasilajgcy oraz wtyczke. W przypadku uszkodzenia nalezy
zawiadomic¢ dystrybutora lub dziat sprzedazy w celu ich naprawy.

W przypadku uzywania przedtuzacza nalezy réwniez okresowo go sprawdzac i wymieni¢ go
w razie uszkodzenia.

Jesli przediuzacz uzywany jest na zewnatrz, nalezy wybrac¢ taki, ktory jest przeznaczony do
stosowania na zewnatrz, aby unikng¢ wstrzgséw elektrycznych, zwaré lub pozaru.

Czesci przeznaczone do chwytania powinny by¢ utrzymywane w suchym i czystym stanie,
wolne od oleju i smaru. Jesli sg sliskie, moga spowodowaé obrazenia.

. Nalezy sprawdzi¢, czy ktéras z czesci nie jest uszkodzona.

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia, nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy czesci
zabezpieczajace i inne czesci nie sg uszkodzone oraz sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
urzadzenia i jego funkgiji.

Upewni¢ sie, ze nie ma zadnych nieprawidtowosci w regulacji ruchomych czesci, ich
dopasowaniu, nie ma uszkodzonych czesci i innych aspektéw, ktére moga wptyngé
negatywnie na eksploatacje.

Nie uzywac maszyny, jesli przyciski start i stop nie dziatajg poprawnie.

Postepowa¢ zgodnie z instrukcjg w celu wymiany lub naprawy oston i innych czesci. Jesli nie
mozna znalez¢ odpowiednich wytycznych w instrukcji, nalezy zadzwoni¢ do dystrybutora lub
naszego dziatu sprzedazy w celu ich naprawy.

Nalezy przechowywa¢ maszyng w odpowiednich warunkach, jesli nie jest uzywana.
Przechowywac¢ jg w suchym miejscu, niedostepnym dla dzieci i zamykanym na klucz.

W kwestiach zwigzanych z 0ogdlng konserwacjg i naprawami nalezy kontaktowac sie z autoryzowanym
dystrybutorem.

Nasz produkt jest zgodny z odpowiednimi normami bezpieczenstwa. Nie nalezy modyfikowac
urzgdzenia.

Nalezy pamieta¢, ze w celu jakiekolwiek naprawy nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem
lub naszym dziatem sprzedazy. Jesli naprawy sg wykonywane przez niewykwalifikowanych
lub niewyszkolonych pracownikéw, obstuga urzadzenia moze grozi¢ wystgpieniem wypadkow
i obrazen.

Przenoszenie maszyny musi by¢é zawsze wykonane przez dwoch operatorow.

W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do wypadkoéw lub kontuzji.
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Rowkarka zostata wyprodukowana do wykonywania rowkéw na rurach. Dla poprawnej
eksploatacji urzgdzenia nalezy zastosowaé sie do niniejszej instrukcji. Wszelkie inne
zastosowania zwiekszajg ryzyko kontuzji.

Nalezy trzymac rece z dala od obracajgcych sie czesci. Nie uzywac rekawic, ktére moga sie
poluzowaé podczas pracy urzadzenia. Ruchome czesci urzadzenia mogg pochwyci¢ palce
operatora.

Utrzymywaé pokrywe ochronng w pozycji bezpieczenstwa. Nie uzywac rowkarki, jesli
pokrywa ochronna zostata usunieta. Jezeli widoczne sg czesci obrotowe, czesci ciata
narazone sg na pochwycenie, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Rowkarka powinna zosta¢ zainstalowana na ptaskiej, stabilnej powierzchni. Upewnic sig, ze
urzgdzenie i jego podpory sg stabilne. Zapobiegnie to jego przewrdceniu sie.

Nie nosic¢ luznych ubran. Rekawy oraz rozpinane ubrania powinny by¢ zapiete. Nie pochyla¢
sie nad maszyng i nad rurg. Ubrania mogg zosta¢ pochwycone w rurze, co mogtoby
spowodowac powazne obrazenia.

Zamocowac rury w prawidtowy sposéb, uzywajgc w tym celu odpowiednich wspornikow.
Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy trzymac rece z dala od konca rury. Zapobiega to
ryzyku obrazen, ktére moga by¢ spowodowane przez ostre krawedzie lub odpryski.
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1. Specyfikacje

O

pis

Maszyna wykonuje okragte rowki na koncach stalowych rur w celu ufatwienia montazu okragtych czesci
taczacych. Jest to idealne narzedzie dla branzy budowlanej i sektora rurociggow. Rowki wykonywane sg
przy uzyciu rolki do rowkowania, ktéra umieszczana jest hydraulicznie wewnatrz rury opierajgcej sie na

Srubie prowadzace;j.

Maszyna jest wyposazona w dwie gorne rolki i trzy sruby toczne, dzieki ktérym moze obrabia¢ nastepujgce
rury (skonsultowac tabele 1, aby zobaczy¢ odpowiednig kombinacje rolki i Sruby tocznej do zastosowania

w kazdym przypadku):
$rednica od 1" do 11/2”
Srednica od 2” do 6”
Srednica od 8" do 12”

Glowne komponenty
1 Nakretka regulujgca
2 Cylinder hydrauliczny
3 Suwak rolki
4 Wat napedowy
5 Ostona
6 Podkfadka stabilizujgca rure
7 Podstawa montazowa

8 Korpus uchwytu
9 Zawor odcinajgcy
10 Uchwyt

11 Nakretka

12 Korpus gtowicy
13 Ostona silnika
14 Panel sterowania (elektryczny)

KM \
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Specyfikacje

Maks. dopuszczalna $rednica | 12" (325 mm)
Min. dopuszczalna $rednica 1”7 (33 mm)
Maks. dozwolona grubo$¢ rury | 10 mm

Maks. obcigzenie robocze 7850 kg

Maks. cisnienie cylindra hydraulicznego | 40 MPa
Pojemnos¢ zbiornika oleju 150 ml
Predkos¢ sruby tocznej 36 obr./min.

Silnik elektryczny

1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
1500001353-1500W-110V-50Hz

Ogdlne wymiary 474 x 910 x 635
(szer. x gteb. x wys.)
Ciezar 321b

Standardowe wyposazenie

Rowkarka z watem napedowym i zestawem trzech rolek do
rowkowania. Wat napedowy i zestaw rolek do rowkowania dla
$rednic 1" - 11/2”; 2" - 6" oraz 8" - 12"

Stabilizator rury

Stabilizator rury jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe dla

rowkowania.
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Przygotowanie maszyny oraz obszaru pracy

Nalezy wybra¢ obszar pracy, na ktérym:

- jest wystarczajgce oswietlenie,

- brak jest ptynéw, oparéw lub pytdw mogacych
spowodowacé pozar,

- zostato zainstalowane uziemienie,

- znajduje sie bezposrednie potgczenie do
uziemienia; brak jest zrédet ciepta, olejow, ostrych lub
tngcych krawedzi oraz ruchomych czesci mogacych
uszkodzi¢ kabel,

- znajduje sie suche miejsce dla maszyny i operatora,
- powierzchnia jest wypoziomowana.

Nie uzywac urzadzenia, jesli znajduje sie na mokre;j
powierzchni.
Oczysci¢ obszar
jednostki.

Usuna¢ pozostatosci oleju.

Ustawi¢ rowkarke na ptaskiej i stabilnej powierzchni.
Upewnic sie, ze rowkarka i jej podpora sg stabilne.
Umiesci¢ kotek rozporowy w podtozu pod maszyng
i, korzystajgc z regulowanego haka, umocowac stot
do $ruby zamocowanej w podtozu.

Zamocowac rure bedgca wspornikiem do podioza za
pomocg trzech sSrub.

Sprawdzi¢ gorng rolke i Srube toczng, aby upewni¢
sie, ze ich rozmiar jest prawidtowy.

UpewniC sig, ze maszyna i jej podpora (rura) sa
doskonale dopasowane.

pracy przed zamontowaniem

e L

3/4L

1l |

Przygotowanie maszyny oraz obszaru pracy

Konce rur muszg by¢ przyciete pod odpowiednim
katem. Nie nalezy korzysta¢ z palnika do cigcia
rur. Rura nie moze by¢ niewystarczajgco okragta.
Jest konieczne oszlifowanie wszystkich spawodw,
uszczelnien i innych wewnetrznych i zewnetrznych
potgczen znajdujgcych w rurze na dtugosci co
najmniej 55 mm od jej konca.
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Montaz rury

Rura powinna by¢ zamocowana przy uzyciu
wspornika rury. Podpora rury powinna zostaé
umieszczona na 3/4 dtugosci rury od rowkarki.

Odkreci¢ pokretta osi (A), obracajgc w lewo.

Przy uzyciu pokretta Sruby tocznej (B) dopasowac rure
do zadanej gtebokosci rowkowania.

Umiescic rure na Srubie tocznej i popchngc jg w strone
maszyny.

Dostosowa¢ wysoko$¢ rury, upewniajac sie, ze
jest doskonale wypoziomowana. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ poziomicy. Po dopasowaniu rury nalezy
zablokowac wspornik, obracajgc dZzwignig w prawo i
unieruchamiajac j3.
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Regulacja gtebokosci rowkowania

Biorgc pod uwage zréznicowanie rur, po wigczeniu
urzadzenia lub w przypadku zmiany rozmiaru rury
nalezy zawsze wykonaé prébne rowkowanie.

1) Umiesci¢ rure na wale napedowym. Pompowac,
az gorna rolka dotknie rury. NIE UZYWAC SILY.

2) Przekreci¢ nakretke (3), az dotknie powierzchni (4).

3) Odkreci¢ nakretke (3) w kierunku przeciwnym
do wskazdéwek zegara, dopoki nie cofnie sie na
odlegtos¢ gtebokosci rowka "C" (patrz tabela).
Kazda dziatka nakretki odpowiada 0,1 mm,
a petny jej obroét - gtebokosci rowka wynoszacej
2,5 mm.

4) Uruchomic¢ urzadzenie, zamkng¢  zawodr
odcinajacy cylindra i rozpocza¢ ttoczenie. Nie
nalezy ttoczy¢ w sposéb ciagly, kazdorazowo
pozwoli¢ na trzy petne obroty rury. Gdy nakretka
regulujgca dotyka cylindra hydraulicznego, nalezy
zatrzyma¢ tloczenie, nie zatrzymujac maszyny
dopdki rura nie wykona trzech obrotéw. Zatrzymaé
maszyne, otworzy¢ zawor odcinajgcy cylindra, tak
by cylinder hydrauliczny sig cofnat i usung¢ rure.
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Eksploatacja rowkarki

Grubos$¢ $cianki rury nie moze przekroczy¢ wyzej
wymienionych wymiarow maksymalnych.

Przy zamknietym zaworze cylindra, po obrocie
w prawo, nacisng¢ przycisk i uruchomi¢ pustg
maszyne, aby zapewnic, ze dziata prawidtowo.
Naciska¢ dalej na uchwyt pompy, aby wykonaé
poczatkowy rowek. Kontynuowac¢ nadal powoli,
tak by rura wykonata peten obrét podczas petnego
skoku dzwigni pompy.

Jesli rura zaczyna schodzi¢ ze $ruby tocznej,
zatrzymac¢ maszyne i sprawdzi¢ procedury "montazu
rury".

Gdy nakretka ustawienia gtebokos$ci dotknie obudowy
urzgdzenia, pozwoli¢, by rura wykonata dwa petne
obroty w celu osiggnigcia poziomu gtebokosci rowka.
Otworzy¢ zawor cylindra, obrét w lewo, pozwalajac,
by gérna rolka uwolnita rurke.

Sprawdzi¢ $rednice rowka przed przejsciem do
wykonania nastepnych rowkow.

Srednica rowka musi byé mierzona za pomoca tasmy
do mierzenia srednicy. W celu zmniejszenia $rednicy
rowka (zwigekszenia gtebokosci rowka) nalezy
przekreci¢ nakretke regulacji gtebokosci o jednag
dziatke w lewo. W celu zwigkszenia $rednicy rowka
(zmniejszenia gtebokosci rowka) nalezy przekreci¢

nakretke regulacji gtebokosci o jedng dziatke
w prawo. Gdy nakretka regulujgca zostata
przekrecona do pozadanej pozycji, nalezy ja
unieruchomié.

132 \ROTHENBERGER

Podczas gwintowania dtugich rur, nalezy uzy¢
stabilizatora rury w celu unikniecia wibracji na rurze
podczas jej obracania i zapewnienia stabilnosci
urzadzenia, ktére w przeciwnym wypadku mogtoby
sie chwia¢ ze wzgledu na ciezar rury.

Jesli nie zostanie uzyty stabilizator rury moze okazaé
sie trudne wytworzenie odpowiednich rowkéw lub
urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone i spowodowac
wypadki lub obrazenia.

Rowkowanie ze stabilizatorem

Nie nalezy uzywac stabilizatora w przypadku rur 200
mm lub mniej. Ruchome czesci urzadzenia mogag
zmiazdzy¢ palce operatora.

Pomoc w rozwigzywaniu probleméw nagtego
przechylania si¢ podczas procesu rowkowania
z powodu nieréwnosci i ztego rowkowania w dtugich
rurach, ktérych $rednica przekracza (6”).

Po dostosowaniu stabilizatora do danej Srednicy
i grubosci Scianki rury nie ma potrzeby wykonania
dalszej korekty.

Umiesci¢ rure tak, aby byta wypoziomowana i dotykata
krawedzi $ruby toczne;j.

Nacisng¢ w dét dzwignie pompy w celu
przemieszczenia gornej rolki, az ta dotknie rury.
Przekreci¢  pokretto, aby przesung¢ rolke
stabilizatora w dot, az dotknie zewnetrznej Srednicy
rury. Gdy stabilizator rury dotyka juz zewnetrznej
Srednicy rury, dokreci¢ go, wykonujac kolejny petny
obrot i unieruchomié $rube blokujacg suwaka, aby
zmniejszy¢ wibracje.
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Wymiana zespotu rolek

Od geometrii zestawu rolek zalezy rozmiar rowkow,
dlatego tez do rowkowania réznych rozmiaréw rur,
od 1” do 127, potrzebne sg konkretne zestawy rolek
(patrz Tabela 1).

Przed dokonaniem ich zmiany nalezy upewnic sie,

ze rowkarka jest odtgczona od zasilania i wykonac

nastepujgce czynnosci:

Trzy gorne rolki znajdujg sie w gornej gtowicy

maszyny. Dla wyboru odpowiedniej rolki nalezy

wyjaé gtéwny wat (7) i obroci¢ gtowice, dopdki rolka

o odpowiedniej wielkosci nie bedzie wyréwnana

z rowkiem watu napedowego. Wiozyé wat (7),

upewniajgc sie, ze jest prawidtowo zamontowany

i nie zostat sforsowany podczas operacji montazu.

Dolny wat napedowy powinien zosta¢ wymieniony w inny

sposob w przypadku rolki o $rednicy miedzy 1" i 112", niz

w przypadku innych rozmiaréw (2" - 6” oraz 8” - 12”).

1. Rolka od 1" do 112", Zabezpieczona jest przez
6 srub (4). Aby ja zamontowaé¢, wprowadzi¢ jg
ptynnie do obudowy, upewniajac jg, ze rowek jest
wyréwnany z goérng rolka. Wprowadzi¢ 6 $rub (4)
i dokrecic¢ je.

WAZNE: po zakorczeniu montazu upewnié sie,
ze rowek nadal jest wyrownany z gorng rolka.

2. Rolki od 2" do 6" i od 8" do 12". Sg one
zamontowane na centralnej srubie znajdujacej
sie na tym samym wale i sg rowniez zamocowane
przy pomocy sworznia (1) i nakretki (2).

Zdja¢ nakretke (2) i obréci¢ sworzen (1) w lewo
przy uzyciu odpowiedniego narzedzia. Obrét
nalezy wykonaé¢ przy uzyciu grzechotki 10x10
z chwytem kwadratowym, az sworzen zostanie
catkowicie usuniety (1) wraz z rolkg (3).
Woprowadzi¢ nowa rolke (3) do obudowy tak
daleko, jak to mozliwe, i wiozy¢ sworzen (1),
obracajgc go w prawo do momentu, az bedzie
dobrze zabezpieczony. Zatozyé nakretke (2),
az zatrzyma sie na rolce i dobrze jg dokrecic.
Sprawdzié¢ wyréwnanie rowka z gérna rolka.

Wyréwnanie i sprawdzenie pozycji "A" (patrz tabela).

Aby wyréwnaé gorng rolke z rowkiem dolnego

watu lub watu napedowego, nalezy postepowac

w nastepujgcy sposob:

1)Na rowkarce nie powinna by¢ zamontowana
zadna rura.

2) Wybra¢ rolke i wat napedowy o tym samym
rozmiarze.

3) Opusci¢ gorng rolke, az prawie dotknie watu
napedowego w punkcie, gdzie jego srednica jest
najwieksza.

POLSKI

4) Poluzowa¢ dwie $ruby (8) gtowicy. Nie jest
konieczne ich usuniecie.

5)Za pomocg S$ruby (5) obraca¢ w obie strony,
by porusza¢ gtowicg do przodu lub do tylu w
zaleznosci od kierunku obrotéw. Wyregulowac ja,
az bedzie doskonale dopasowana.

6) Dokreci¢ ponownie $ruby (8).
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Nomi- Rzeczy- Srednica dna rowka
Model rolki Model nalna wista A B C
; . pokretta $rednicy | srednicy | +/-0,5 | +/-0,5 | +/-0,5 | Maks Min
dociskowej . : :
rowkowania rury (w rury (w (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
calach) calach)
Mata rolka Maty wat 1” 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85
dociskowa rowkujacy 1-1/4” 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61
33/48 33/48 1-1/2" 48 1588 | 714 | 1.65 | 4509 | 44,70
2’ 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-1/2” 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3” 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4” 108 15,88 8,74 2,1 103,73 103,22
Srednia rolka Sredni wat R 114 1588 | 874 | 2,11 | 110,08 | 109,57
dociskowa rowkujgcy
60/168 60/168 5" 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5” 140 15,88 8,74 2,1 135,48 134,97
6” 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6” 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6” 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
. . 8” 219 19,05 | 11,91 2,34 214,40 213,76
Duza rolka Duza tarcza
dociskowa rowkujgca 10” 273 19,05 11,91 2,39 268,28 267,59
219/325 219/325 127 325 | 1905 | 1191 | 277 | 31829 | 317,53
Tabela 1
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Ostrzezenia i porady zwigzane z rowkowaniem

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy
zapoznac¢ sie z jej konstrukcja, funkcjami, systemami
napedu i smarowania. W tym celu przeczytac
instrukcje obstugi przed rozpoczeciem eksploataciji.
Przed uruchomieniem maszyny doda¢ olej, jak
wskazano w instrukcji. Sprawdzi¢, czy cylinder
hydrauliczny jest petny oleju.

Obieg powinien byé wyposazony w uziemienie
i bezpiecznik. Silnik powinien by¢ prawidtowo
podtgczony. Nigdy nie uruchamiaé maszyny, gdy
jest przecigzona. Gérna rolka i $ruba toczna muszg
by¢ odpowiednio wybrane zgodnie z tabelg 1 w celu
zapewnienia optymalnego rowkowania. Rury stalowe
muszg mie¢ wypolerowane oba konce oraz ich
powierzchnie przed rozpoczeciem rowkowania. Jesli
rura wychodzi poza srube toczng, nalezy zwigkszyc¢
stopien odchylenia rury. W przypadku rowkowania rur
stalowych o duzych srednicach unieruchomi¢ cztery
nogi maszyny, mocujac je do podtoza za pomocg
Srub, a takze trzy wsporniki rury.

W przypadku rowkowania rur stalowych o duzych
$rednicach (powyzej 165 mm) rura moze gwattownie
sie husta¢ podczas procesu rowkowania z powodu jej
nierownoscii ztego rowkowania, a nawet spowodowac
wadliwe dziatanie. W celu zapobiegniecia tego
problemu nalezy uzy¢ stabilizatora rury, ktéry moze
by¢ zamowiony jako opcjonalne akcesorium.
Stabilizator rury jest zaprojektowany specjalnie, by
zapobiec tego rodzaju problemom.

POLSKI
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Rowek jest zbyt waski lub zbyt
szeroki

Zestaw rolek nie odpowiada
Srednicy rury

Wymien zestaw rolek na taki, ktory
bedzie odpowiadaé srednicy rury

Rowki w ksztalcie zygzaka
Rowek nie jest réwnolegly do
powierzchni konca rury

Rura nie zostata réwno obcieta

Przycigé rowno rure

Srednica rowka nie jest jednolita
na catym obwodzie rury

Rura ma eliptyczny ksztatt

Uzy¢ okragtej rury

Zestaw rolek nie odpowiada
Srednicy rury

Wymien zestaw rolek na taki, ktéry
bedzie odpowiada¢ srednicy rury

Kat odchylenia rury jest zbyt duzy

Wyregulowac odchylenie rury do 0

Wgtebienie na koncu rury jest zbyt
duze

Wspornik rury jest zbyt duzy

Dostosowa¢ wysoko$é wspornika
rury tak, by odchylenie znajdowato
sie ponizej ptaszczyzny poziomej

Operator musi przesuwa¢ gorng
rolke zbyt szybko

Zmniejszy¢ predko$¢ pompowania
(zapozna¢ sie z odpowiednimi
wytycznymi instrukcji obstugi)

Rura $lizga sie lub przesuwa na

Sruba toczna jest zablokowana
ze wzgledu na zuzyty lub
sptaszczony metal

Oczyscic
toczng

lub  wymieni¢ Srube

Srubie tocznej

Gorna rolka porusza sie bardzo
powoli

Zwigkszy¢é predkos¢ przesuwu
gornej rolki wewnatrz rury

Nieodpowiedni kierunek i
wysokos$¢ wspornika rury

Zmieni¢ kierunek i
wspornika rury

wysokos¢

Rura wychodzi na zewnatrz

Szorstka powierzchnia rury | Wypolerowac powierzchnie
stalowej
Niewystarczajgca ilos¢  oleju | Dolac oleju hydraulicznego
hydraulicznego
Brak cisnienia w cylindrze : : - - - : :
hydraulicznym. Podczas Zanieczyszczony olej blokuje | Wymieni¢ olej hydrauliczny i

otwor

oczyscic obieg

naciskania dzwigni pompy nic sie
nie dzieje

Olej wycieka z zaworu

Usuna¢ $rube i wyja¢, delikatnie
uderzajgc matg kulke stalowa, aby
ja wyjac

Zanieczyszczony
otwor

olej blokuje

Wymieni¢ olej hydrauliczny

Ttok przesuwa sig, gdy naciskana
jest dzwignia cylindra, jednak cofa
sie po zwolnieniu dzwigni

Olej wycieka z zaworu

Usung¢ $rube i wyjag¢, delikatnie
uderzajgc matg kulke stalowa, aby
ja wyjac

Olej wycieka z innego punktu

Zlokalizowaé
problem

skad i usunagc

Niewystarczajgce cisnienie

cylindra hydraulicznego

Sprezyna zaworu bezpieczenstwa
jest uszkodzona

Wymieni¢ zawdr bezpieczenstwa
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Instrukcje konserwacji

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest odtgczone przed
przystgpieniem do czynnosci konserwacji lub
regulacji.

Poziom ptynu hydraulicznego

Odkreci¢ korek zbiornika i dola¢ oleju hydraulicznego
(olej utracony przez zawor cylindra, usung¢ brud
w poblizu otworu pokrywy). Przed dolaniem oleju
usungc¢ brud w poblizu otworu pokrywy

Odkreci¢  $rube spustowg przed opréznieniem
zuzytego brudnego oleju. Aby usung¢ cylinder
hydrauliczny z jednostki gtéwnej obnizy¢ suwak do
dolnej pozycji, poluzowa¢ Sruby przymocowane do
ttoka i 10 Srub osadzenia pompy.

Smarowanie

Smarownica watu rolek powinna by¢ smarowana raz
na miesigc i kazdorazowo, gdy zostaje wymieniona
rolka.

Nasmarowa¢ tozysko igietkowe przed jego
ponownym montazem.
Przeglady i naprawy
Przeglady i naprawy rowkarki powinny byc¢

realizowane przez wykwalifikowany personel. Jesli
urzgdzenie nie dziata prawidtowo, nie powinno
by¢ naprawiane przez uzytkownika. W tym celu
nalezy skontaktowac sie z producentem w celu jego
naprawy.

POLSKI

Napetnianie olejem cylindra hydraulicznego

W przypadku, gdy jest to niezbedne wypemienie

zbiornika oleju,

postepowaé w nastepujgcy sposob:

1) Otworzy¢ zawor (1).

2) Doktadnie oczysci¢ wszelkie zabrudzenia wokot
Sruby (2). Upewni¢ sie, ze nie ma zadnych
brudnych pozostatosci.

3) Otworzy¢ $rube (2).

4) Wypetni¢ olejem hydraulicznym.

5) Zatozy¢ i dokreci¢ srube (2).
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BIZTONSAGI SZABALYOK

a)Gondoskodjon rola, hogy ez a Hasznalati utasitas atadasra keriljon a felhasznalénak.

b)A gép hasznalata elétt olvassa el ezt a Hasznalati utasitast a biztonsagos és hatékony
hasznalat garantalasahoz.

c) Ezt a Hasznalati utasitast olyan helyen tartsa, ahol a kezel6 szikség szerint mindig hozzafér.

d)A Hasznalati utasitasban leirt biztonsagi évintézkedéseket mindig tartsa be a balesetek — tiiz,
aramités és sérllések — elkertlése érdekében.

e)A gép hasznalata elétt korlltekintéen olvassa el ezeket a biztonsagi dvintézkedéseket és a
gépet az utasitadsoknak megfeleléen mikddtesse.

f) A gépet kizardlag a Hasznalati utasitasban leirtaknak megfeleléen hasznalja.

AVESZELY és FIGYELMEZTETES meghatérozasa
Ez a Haszndlati utasitds a figyelmeztetd jelzéseket VESZELY és FIGYELMEZTETES
kategoriakra osztja.

VESZELY: Ez olyan Iépésekre utal, amelyek végzetesek lehetnek vagy a felhasznalo stlyos
sérulését okozhatjak, ha a gépet nem rendeltetésszerlien hasznaljak.

FIGYELMEZTETES: Ez olyan lépésekre utal, amelyek a felhasznalo sériilését vagy anyagi
karokat okozhatnak, ha a gépet nem rendeltetésszerlien hasznaljak. Bizonyos koériimények
kozott még a FIGYELMEZTETES kategoriaji eseményeknek is stlyos kdvetkezményei
lehetnek. Szigortan be kell tartani ezeket a figyelmeztetéseket, mert azok kdzvetlendl
befolyasoljak a biztonsagot.

g)A Hasznalati utasitas elvesztése vagy sérilése esetén azonnal rendeljen masik példanyt
forgalmazonktol vagy értékesiténktol.

h)Mind az alkatrészek, mind a mlszaki adatok elézetes értesités nélkil valtozhatnak a minéség,
a jellemz8k és a biztonsagi szabvanyok javitdsa miatt. llyen esetekben az utasitasban
szerepl6 tartalom, fényképek, abrak stb. eltérhetnek a vasarolt terméktol.
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1. Helyes feszlltséget hasznaljon.

* A berendezés adattablajan vagy a Hasznalati utasitasban szerepl6 feszlltséget hasznalja. Ha a
feszlltség eltér a feltlintetett feszulltségtél, akkor tulmelegedés, fust vagy tiiz keletkezhet.
2.Ellenérizze, hogy a kapcsol6 OFF (KI) allasban legyen, mielétt csatlakoztatja a villasdugot a

halozati aljzatba.

*Ha a villasdugot a kapcsold ON (BE) allasaban csatlakoztatja a haldzati aljzatba, akkor a gép
varatlanul elindulhat és balesetet okozhat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsolé OFF (KI)
allasban van-e.

3. Kertilje el az aramutést.

» Vizes kézzel ne fogja meg a halozati villasdugot!.

* Ne hasznadlja a gépet es6ben vagy olyan helyen, ahol a gép nedves lehet.

« Foldelje le a gépet az aramutés elkertlése érdekében.

4. Vegye figyelembe a munkahelyi adottsagokat.

* Ne hasznalja a gépet es6ben, nedves terlileteken vagy olyan helyen, ahol a gép kdnnyen
nedves lehet. A nedvesség rontja a motor szigetelését és aramitéshez vezethet.

* Ne hasznalja a gépet folyadékok — mint példaul benzin és oldészerek — vagy gyulékony gazok
mellett. T(z vagy robbanas keletkezhet.

5. Az eldirt tartozékokat és toldatokat hasznalja.

* Csak a Hasznalati utasitasban vagy a kataldgusainkban el6irt tartozékokat és toldatokat
hasznalja. Balesetek vagy sériilések kdvetkezhetnek be.

6. Az alabbi esetekben kapcsolja a f6 egységet OFF (KI) allasba és huzza ki a villasdugét a fali
halozati aljzatbdl.

» Amikor a gépet nem hasznaljak vagy amikor alkatrészeket cserélnek, javitjak, tisztitjak vagy
felllvizsgaljak.

* Amikor tartozékokat cserélnek.

» Amikor fémforgacsot vagy mas idegen testet eltavolitanak.

» Amikor a villasdugot csatlakoztatja, akkor a gép varatlanul elindulhat és balesetet okozhat.

7. Azonnal allitsa le a gépet, ha barmilyen rendellenességet észlel.

* Amikor a gép nem mikddik siman vagy barmely rendellenesség — szagok, rezgések vagy
szokatlan zajok — tapasztalhato, azonnal éllitsa le a gépet.

« Ellenérizze a Hasznalati utasitas végén az "Uzemzavarok lehetséges okai" cimii fejezetben
szereplé minden tétel tlineteit és kdvesse a rajuk vonatkozé utasitasokat. A gép tovabbi
hasznalata tulmelegedéshez, flstképz6déshez vagy tliz keletkezéséhez vezethet, ami
balesetet vagy sérulést okozhat.

» Ha a gép tulmelegedése l|ép fel vagy fiist keletkezik, akkor ne probalja megjavitani a gépet,
hanem kérjen fellilvizsgalatot és javitast.

8. Tartsa tisztan a munkateruletet.

» Gondoskodjon rdla, hogy a munkapad és a munkaterilet j6 allapotban és jol megvilagitott
legyen.

* Arendetlen munkaterulet és munkapad balesetet okozhat.
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9. llletéktelen személyeket ne engedjen a gép kozelébe.

1.

Ne engedje a f6 egység és a haldzati kabel megérintését és ne engedije illetéktelen
személyeknek a gép mikodtetéset.

llletéktelen személyeket, kiildbndsen gyerekeket ne engedjen a munkateriletre. Baleset
fordulhat el6.

. Ne eréltesse a gépet.

A gépet csak rendeltetésszer( célra hasznalja. A 6 egység teljesitményének megfeleléen
dolgozzon a biztonsagos és hatékony mikddés érdekében. A tulzott er6hatas nem csak
terméket karosithatja, hanem balesetet is okozhat.

A gépet ne hasznalja oly modon, hogy a motor beszoruljon vagy fust vagy tiiz keletkezzen.
Szorosan illeszkedd ruhazatot viseljen.

Ne viseljen nyakkendét, nyitott ujju ruhazatot, laza ruhazatot, olyan tartozékokat, mint
nyaklanc stb., amelyeket bekaphatnak a forgo alkatrészek.

Kultéri munkavégzésnél ajanlatos gumikeszty(it és szegecses cip6t viselni. A csUszés
keszty(i és labbeli sérulést eredményezhet.

A hosszu hajat sapkaval vagy haloval fedje el, nehogy forgé alkatrészek bekapjak.
Viseljen a munkakoérilménynek megfelel6 véddsisakot és munkavédelmi labbelit stb.

. Ne végezzen munkat természetellenes testtartasban.

Stabilan és kiegyensulyozott médon alljon, hogy elkertilje az elesést és sérulést.

. Tavolitson el olyan szerszamokat, mint a villaskulcs.

A kapcsolé ON (BE) allasba helyezése elétt ellenérizze, hogy minden vizsgalé és beallitd
szerszam eltavolitasra kertlt-e.
A gép miikddtetése balesetet és sérulést okozhat, ha szerszam marad benne.

. A gépet rendkivuli kériltekintéssel miikddtesse.

Munkavégzés kozben mindig forditson nagy figyelmet a gép kezelésére, a munka-
modszerekre és a kornyezeti feltételekre. A nemtéré6démseég balesetet és sériilést okozhat.
Ne végezzen munkat a géppel, ha alacsony a koncentracios képessége, példaul faradt,
alkoholt fogyasztott, beteg, gyogyszer hatasa alatt all stb.

. Ne kezelje a halézati kabelt szakszerdtlendl.

Na vigye a terméket a kabelénél fogva és ne a kabelnél fogva huzza ki a villasdugot.

Ne helyezze el a laza kabelt forro targyak, zsir és olaj, ollo vagy éles targyak kdzelében.
Na élljon az asztalra, ne huzza és ne alkalmazzon olyan tulzott erét, ami karosithatna. Ez
aramutést vagy tlizh6z vezet6 révidzarlatot okozhat.
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18.

.

19.

.

.

20.
21.

.

. Naponta végezzen karbantartast.

A Hasznalati utasitasnak megfelel6en jarjon el tartozékok és alkatrészek cseréje soran.
Rendszeresen ellenérizze a halézati kabelt és dugét. Ha sérilt, akkor javitas tigyben hivja a
forgalmazét vagy az értékesitési osztalyt.

Ha hosszabbitot hasznal, akkor azt rendszeresen ellendrizze és sérilése esetén cserélje.
Ha kultérben hasznal hosszabbitékat, akkor kultéri valtozatot hasznaljon az aramutés,
révidzarlat és tlz elkerilése érdekében.

A megfogashoz hasznalt géprészeket tartsa szarazon és tisztan, olajtél és zsirtél mentesen.
Sérllés kdvetkezhet be, ha ezek sikosak.

. Ellenérizze, hogy nincsenek-e sértilt alkatrészek.

A gép hasznalata el6tt korlltekintéen ellendrizze a védelmi alkatrészeket és a tobbi alkatrészt,
és ellendrizze a gép normal miikodését és funkcidit.

Ellenérizze, hogy nincsenek-e rendellenességek a mozgd alkatrészek beallitasaban,
meghulzasaban, nincsenek-e sérllt alkatrészek és mas olyan részek, amelyek befolyasoljak
a mikodést.

Ne hasznalja a gépet, ha az indité és leallité kapcsold nem mikodik.

A védbburkolatok és mas alkatrészek cseréjét vagy javitdsat a Haszndlati utasitasnak
megfeleléen végezze. Ha nem taldl utasitast a Hasznalati utasitasban, akkor javitas tigyben
keresse a forgalmazét vagy az értékesitési osztalyt.

Hasznalaton kivil megfelel6 modon tarolja a gépet.

Szaraz helyen tarolja, gyerekektdl elzart helyen, kulcsra zarva.

Az altalanos karbantartas és javitasok elvégzésére kérje fel a hivatalos forgalmazot.
Termékiink megfelel a hatalyos biztonsagi szabvanyoknak. Ne alakitsa at a gépet.

Ne feledje, hogy mindennemii javitashoz a forgalmazét vagy az értékesitési osztalyt kell
keresni. Ha a javitasokat illetéktelen vagy szakképzetlen személyek végzik, akkor a gép
miikddése veszélybe kerll, ami balesethez vagy sériiléshez vezethet.

A gépet mindig két személynek kell mozgatnia.

Mindig elegendd fényben végezzen munkat.

Masként baleset vagy sérllés kdvetkezhet be.

\ROTHENBERGER MAGYAR




A hornyolégéprél

A hornyoldgépet normal és vékony falu csdvekben torténd horonykészitéshez gyartottak. A
gép kezeléséhez tartsa be a Hasznalati utasitasban szerepld utasitasokat. Minden mas célu
felhasznalas noveli a sériilés el6fordulasanak veszélyét.

Kezét tartsa tavol a forgo alkatrészekt6l. Ne viseljen olyan keszty(t, amely meglazulhat az
egység miikodtetése kozben. A forgd alkatrészek becsiphetik az ujjait.

Avéddburkolatokat tartsa helyikdn. Ne mikodtesse a hornyologépet, ha levette a burkolatat.
Ha a forgo alkatrészek kilatszanak, akkor testrészeket csiphet be, ami sulyos sériléshez
vezethet.

Ahornyolégépet sik, egyenletes feliiletre telepitse. Ugyeljen r&, hogy a gép és alatamasztasa
stabil legyen. Ez megakadalyozza az egység felbillenését.

Ne viseljen laza ruhazatot. A ruhaujjak és kabatok legyenek zartak. Ne hajoljon a gép vagy a
cs6 folé. A ruhait felcsavarodhatnak a csére, ami stlyos sérilést okozhat.

A csoveket a tamasztasokkal megfeleléen rogzitse.

A gép mikddtetése kdzben kezét tartsa tavol a cs6 végétdl. Ezzel elkerllhetd az élek és a
sorjak okozta sérllés veszélye.

MAGYAR \( ROTHENBERGER
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1. Miszaki adatok

Ismertetés
» Ezagépkorkoros hornyokat készit acélcsdvek végén a korkords csékotések szerelésének megkonnyitésére.
Idealis szerszam az épitSipar és a csbszereld agazat szamara. A hornyokat a csé belsejébe hidraulikusan
behelyezett horonyvagoé gorgé késziti, amelyet vezetéorso tamaszt meg.

A gép két felsé gorgével és harom vezetborsoval van felszerelve, amely az alabbi csdveket képes
megmunkalni (lasd az 1. tablazatban az egyes esetekben hasznalatos gorgé és vezetéorsé6 megfelelé
kombinaciojat):

17 -1 1/2” coll atmérétol
2” - 6” coll atmérotol

8” - 12” coll atmérétdl
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Fébb elemek
1 Allité anya
2 Hidraulikahenger
3 Gorgé keresztszan
4 Meghaijto tengely
5 Védéburkolat
6 Csdstabilizalé gorgd
7 Rogzité talp

Mszaki adatok

8 Fogantyutest

9 Elzaré szelep

10 Fogantyu

11 Anyacsavar

12 Fejtest

13 Motorburkolat

14 Kapcsoldszekrény (villamos)

Max. megengedett atméré 12” (325 mm)
Min. megengedett atméré 1”7 (33 mm)
Max. megengedett cséfal-vastagsag | 10 mm

Max. tizemi nyomas 7850 kg
Hidraulikahenger max. nyomasa | 40 Mpa
Olajtartaly térfogata 150 ml
Vezet6orso fordulatszama 36 ford/perc

Villanymotor

1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
1500001353-1500W-110V-50Hz

Befoglalé méretek 474 x 910 x 635
(Sz xMé xMa)
Suly 14,5 kg (32 Ib)

Alapberendezés

Hornyol6gép meghaijté tengellyel és harom hornyol6 gérg6bél
allé készlettel. Meghajto tengely és hornyldgorgdk készlete, 17
-11/27; 2" - 6" és 8" - 12" atmérbékhoz.

Cséstabilizalo

A cs6stabilizalé alatamasztod tartozékként all rendelkezésre

hornyolashoz.

MAGYAR



A gép és a munkateriilet el6készitése

Olyan munkateruletet valasszon, ahol:

- van elegendé fény.

- nincsenek olyan folyadékok, g6zok és por, amik
tlizet okozhatnak.

- van a foldre csatlakoz6 foldel6 vezeték.

- kdzvetlen csatlakozas van a foldeléshez, mentes
héforrasoktdl, olajtél, éles vagy vago élektdl vagy
olyan mozgd alkatrészektdl, amelyek a kabel
sérulését okozhatjak.

- szaraz hely van a gép és a kezel6 szamar.

- a talaj sik.

Ne hasznalja a gépet, ha viz f6l6tt van.

Minden gép telepitése el6tt takaritsa fel a
munkateriletet.

Takaritson fel minden olajat.

A gépet sik, egyenletes fellletre telepitse.

Ugyeljen ra, hogy a hornyolégép és a csétamasz stabil
legyen.

Helyezzen dlbeles csavart a gép alatti padozatba
és dllithatd horoggal rogzitse az asztalt a
padozatcsavarhoz.

Acs6tamaszt harom csavarral régzitse a padozathoz.
Vizsgalja meg a felsd gorg6t és a vezetborsét, hogy
megfeleléek-e a méretek.

Ugyeljen ra, hogy a gép tengelye és a csétamasz
tokeletesen kdzpontositva legyenek.

L

3/4L

L 1 11

A gép és a munkateriilet el6készitése

A cs6végeget derékszogben kell levagni. A csé
vagasahoz ne hasznaljon vagopisztolyt. A csé
kerek geometrigja legyen j6. Az 6sszes hegesztési
varratot, tomitést és mas belsé vagy kulsé varratot
a cséfelszinnel egy szintbe kell kikdszoriini a
cs6végtdl mert legalabb 55 mm hosszban.

MAGYAR

Csészerelvény

A csbveket cs6tamasszal kell alatamasztani. A
cs6tamaszt a hornyol6géptél szamitott cséhossz 3/4
részénél kell elhelyezni.

Lazitsa meg az (A) orsé gombjait az orajarassal
ellentétes iranyba forgatassal.

Fogja meg a (B) vezet&orsot, forgassa és allitsa be a
csovet a peremezés méretéhez.

Tamassza ala a csOvet a vezetborsonal és nyomja
neki a gépnek.

Allitsa be a cs6 magasagat gy, hogy teliesen
vizszintes legyen. Szilkség esetén hasznaljon
vizmértéket. Beadllitds utan a cs6 felfekszik az
alatamasztasra és rogzul az adott helyzetben a karok
Orajaras iranyaba valo elforditasa utan.
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A peremezési mélység allitasa

Tekintettel a csovek eltér6 jellemzdire, mindig
probahornyolast kell végezni, amikor bekapcsolja a
gépet vagy amikor masik cséméretre valt.

1) Helyezze a csbévet a meghajté tengelyre. Addig
mikodtesse a szivattyut, amig a felsé gorgé nem
érinti a csévet. NE ALKALMAZZON TULZOTT
EROT.

2) A (3) anyat addig forgassa el, amig nem érintkezik
a (4) felllettel.

3) Csavarja ki a (3) anyat odrajarassal ellentétes
iranyba addig, amig a "C" horonymélységnek
megfeleld tavolsaggal ki nem csavarodik (lasd
tablazatot). Az anya osztasa 0,1 mm-nek
felel meg, egy telijes fordulat pedig 2,5 mm
horonymélységnek.

4) Inditsa a gépet, zarja a henger elzard szelepét és
inditsa a szivattyut. A szivattyut ne mikodtesse
folyamatosan, = hanem  minden  szivattyu-
bekapcsolasnal harom teljes fordulatot tegyen
meg a cs6. Allitsa le a szivattyGt, amikor az
allitd anya eléri a hidraulikahengert és ne allitsa
le a gépet addig, amig a cs6 meg nem tett
harom fordulatot. Allitsa le a gépet, nyissa ki a
henger elzaré szelepét, hogy a hidraulikahenger
visszahuzdédjon, majd vegye ki a csovet.
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A hornyolégép lizemeltetése

A cséfal vastagsaga nem haladhatja meg a fent
emlitett maximalis értékeket.

Zart hengerszelep mellett forgassa az orajaras
irAnyaba, nyomja le a kapcsolot és jarassa a gépet
Uresben annak ellenérzéséhez, hogy megfelel6en
mikodik.

Fejtsen ki lefelé nyomast a szivattyukarra a kezdd
horony elkészitéséhez. Lassan folytassa és figyelje
meg, hogy a csé egy teljes fordulatot tegyen meg a
szivattyukar egy lenyomasara.

Ha a csé elkezd kijénni a vezetéorsébol, akkor allitsa
le a gépet és ellendrizze a "csOszerelvény" eljarasait.
Amikor a mélységallitd anya eléri a géphazat, akkor
hagyja a csovet két fordulatot megtenni a horony
mélységének egyenletessége érdekében.

Az orajarassal ellentétes iranyba forgatassal nyissa
a hengerszelepet, hogy a felsé gorgé elengedje a
csovet.

Ellenérizze a horony atméréjét a kdvetkez6 hornyok
elkészitése elbtt.

A horony atmér6jét atméré-mérészalaggal kell
mérni- A horony atméréjének csokkentéséhez (a
horony mélységének noveléséhez) forgassa a
mélységallité anyat egy jeldléssel balra. A horony
atméréjének noveléséhez (a horony mélységének
csOkkentéséhez) forgassa a mélységallité anyat
egy jeloléssel jobbra. A beallité anya elforgatasa
utan régzitse annak helyzetét az allitdé zardéanya
rogzitésével.

MAGYAR

HosszU csOveken to6rtén6 menetvagas esetén
hasznaljon régzitét annak biztositasara, hogy a csé
nem remeg be a forgads kdzbeni meghajlas miatt,
és gondoskodjon rdla, hogy a gép stabilitisa nem
gyengul a csé sulya miatt.

Ha nem hasznal cs6rogzitést, akkor nehéz lesz
megfelelé hornyokatkésziteni, vagy a gép karosodhat,
valamint baleset vagy sérllés kdvetkezhet be.

Peremezés rogzitével

Ne hasznélja a rogzitét 200 mm-es vagy annal kisebb
csOovekhez. A forgé alkatrészek Osszezuzhatjak az
ujjait.

Segitse a peremezési eljaras alatt a merevség és a
gyenge minéségl hornyolas miatt bekdvetkezd rideg
belengés problémajanak megoldasat a nagy, (6”)
feletti acélcsovek esetében.

Ne mddositsa a rogzitét, miutan beallitotta egy adott
atméréhoz és falvastagsaghoz.

A csovet ugy éllitsa be, hogy sikban legyen és
hozz&érjen a vezetdorso éléhez.

Huzza lefelé a szivattyukart addig, hogy a felsé gorgé
hozz&érjen a cs6hoz.

Forgassa el a kereket, hogy a régzité6 gorgd lefelé
mozogjon és hozzaérjen a csé kilsé atmérsjéhez.
Miutan a régzité hozzaért a cs6 kulsé atméréjéhez,
szoritsa meg egy Ujabb fordulattal és rogzitse
a szanrdgzitd csavart a rezgés csokkentése
érdekében.
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A gorgoszerelvény cseréje

Mivel a gorg6készlet geometridja hatarozza meg
a horony méreteit, egy-egy adott goérgdkészlet
sziikséges (lasd 1. tablazat) az kilonb6zd méretl
csovek hornyolasahoz, 17-tol 12” méretig.

Atallas el6tt Ggyelien ra, hogy a hornyolégép

vezetéke ki legyen huzva az aljzatbdl, majd kdvesse

ezeket a lépéseket:

A harom fels6 gorgd be van épitve a gép felsé fejbe.

A megfelelé gorgd kivalasztasahoz vegye ki a (7)

fétengelyt és forgassa a fejet addig, amig a megfeleld

méretli gérgé nem allt be a meghajté tengely
rovatkajahoz. Helyezze be a (7) tengelyt, tgyeljen
beszerelés soran.

Az als6é meghajtd tengelyt mas modon kell cserélni

az 1” és 1 1/2” méretl gorgdkhdz, mint a mas

méretliekhez (2" - 6” és 8" - 127).

1. 17 és 1 1/2” kozti gorgdék. Ezt 6 csavar (4) rogziti.
Az Osszeszereléshez helyezze be a hazba és
ellendrizze, hogy a horony illeszkedik-e a fels6
gorgéhoz. Tegye be és hlizza meg a 6 csavart (4).

FONTOS: ellenérizze, hogy a rovatka
Osszeszerelés utan is illeszkedik-e a felsd
g6rgéhoz.

2. 2”és6",és8és 12" kdzti gorgdk. Ezek ugyanazon a
tengelyen levd kdzépsé csavar felett helyezkednek
el, az (1) csavar és a (2) anya rogziti.

Vegye le a (2) anyat és forditsa el a (1) tengelyt az
orajarassal szemben, a megfelel6 szerszammal.
A 10x10-es négyszogl hajtassal forgassa, amig a
(1) tengely teljesen ki nincs emelve a (3) gérgdvel
egydutt.

Helyezze be az uj (3) gérgét a hazba, amennyire
bemegy, majd tegye be a (1) tengely és az
Orajaras irdnyaba huzza meg a rogzitéshez.
Hajtsa ra az (2) anyat Utk6zésig, majd huzza
meg. Ellenérizze a rovatka illeszkedését a fels6
gorgdvel.

lllesztés és az "A" allas ellendrzése (lasd tablazatot).

Ha a fels6é gorg6t akarja illeszteni az als6 tengely

vagy a meghajté tengely rovatkajahoz, akkor az

alabbiak szerint jarjon el:

1) A hornyoléban ne legyen csé.

2) Ugyanolyan méreti gérg6t és meghajté tengelyt
vélasszon Ki.

3) A fels6 gorg6t eressze le annyira, hogy majdnem
érintse a meghaijto tengelyt azon a ponton, ahol az
atméré a legnagyobb.

4) Lazitsa meg a fej két (8) csavarjat. Nem sziikséges
kivenni ezeket.
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5)A (5) csavar valamelyik iranyba torténé
elforgatasaval mozgatjuk a fejet elére, illetve
hatra, a forgasiranytdl fliiggéen. Ezt allitsa be
addig, amig a tokéletes illeszkedés el nem érte.

6) Ismét huzza meg a két (8) csavart.
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Név- Ténv- Horonyfenék
Nyomogorgd Peremezd leges le eys A B c atméroje
! ti uga ’ 6rgé tipusa | C393% cs()’gtmé- 0,51 +-0,5 1 +/-05 i
P gorgo tip méré 5 (coll (mm) [ (mm) | (mm) Max. Min.
(colly | @ (col) (mm) (mm)
e mvomoasra | K5 peremezo 1 33,7 1588 | 7,14 | 165 | 3023 | 29,85
{;3/ 489 9 tengely 1-1/4” 424 | 1588 | 714 | 165 | 3899 | 3861
33/48 1-1/2" 48 1588 | 7,14 | 1,65 | 4500 | 44,70
2 60 1588 | 8,74 | 165 | 57,15 | 56,77
2-1/2” 76 1588 | 874 | 1,98 | 7226 | 71,80
3 89 1588 | 8,74 | 1,98 | 84,94 | 8448
Kézepes 4 108 1588 | 874 | 211 | 103,73 | 103,22
Kozepes méretil méretli 4 114 1588 | 874 | 211 | 110,08 | 109,57
nyomogorgé peremezd
60/168 tengely 5 133 1588 | 874 | 211 | 129,13 | 128,62
60/168 5" 140 1588 | 874 | 2,1 135,48 | 134,97
6" 159 1588 | 8,74 | 2,16 | 15321 | 152,45
6 165 1588 | 874 | 2,16 | 160,78 | 160,22
6 168 1588 | 8,74 | 2,16 | 163,96 | 163,40
Nagy 8 219 19,05 | 11,91 | 2,34 | 214,40 | 213,76
Nagy ,,
nyomogargs pe&i’:éizo 10 273 19,05 | 11,91 | 2,39 | 268,28 | 267,59
219/325 219/325 12" 325 19,05 | 11,91 | 2,77 | 31829 | 317,53
1. tablazat
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Figyelmeztetések és tanacs a peremezéshez

Az Uzemeltetés megkezdése el6tt a Hasznalati
utasitas elolvasasaval meg kell Ismernie a gép
felépitését, funkcidit és a kilokd és kenési rendszert.
A gép bekapcsolasa el6tt toltse fel olajjal a
kézikonyv utasitéasai szerint. Ellenérizze, hogy a
hidraulikahenger tele van-e olajjal.

A foldelés és az aramkorben levd biztositék
szukséges. A motort helyesen kell bekdtni. Ne
kapcsolja be a gépet, ha tulterhelt. A fels6 gorgét
és a vezetborsot megfeleléen kell kivalasztani az 1.
tablazat szerint az optimalis peremezés érdekében.
Az acélcsdévek mindkét végét és a fellletét polirozni
kell a peremezés megkezdése elétt. Ha a csé kijon
a vezetborsobol, akkor ndvelje a hajlasszogét.
Nagy atméréji acélcsdvek peremezése esetén
csavarokkal rogzitse le a gép négy labat, valamint a
cs6 harom tamasztélabat a padozatra.

Nagy (165 mm feletti) atméréji acélcsovek
peremezése esetén a csé a merevsége vagy a rossz
min&ségl horony miatt belenghet a peremezési
eljaras soran, ami Uzemzavart is eredményezhet.
Ennek a problémanak a megoldasara kulon
csOstabilizator rendelhetd.

Ennek a problémanak a megoldasara cséstabilizator
all rendelkezésre.

150 \ROTHENBERGER

MAGYAR



Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A horony tul keskeny vagy tul
széles

A gorgbkészlet nem felel meg a
csbatmérének

Cserélje ki a gorgékészletet olyanra,
ami megfelel a cséatmérének

A horony cikcakkos
A horony nem parhuzamos a
csévég felszinével

A cs6é nem derékszdgben kerult
levagasra

Derékszogben vagja le a csovet

Ahorony atmérdje nem egyenletes
a cs6 kerllete mentén

A csé ellipszis alaku

Hasznaljon koér keresztmetszeti
csovet

A cs6 végén tul nagy a stllyesztés

A gorgbkészlet nem felel meg a
cs6atmérének

Cserélje ki a gorgékészletet olyanra,
ami megfelel a cséatmérének

A cs0 eltérési szoge tul nagy

A cséeltérést allitsa 0 értékre

A cs6tamasztas tul nagy

Allitsa be a csétamasztas
magassagat ugy, hogy a vizszintes
sik alatt legyen a fokban mért
eltérés

A kezel6 tul gyorsan engedi a
fels6 gorg6 tolasat

Csokkentse a szivattyu fordulatszamat
(lasd az ide vonatkoz utasitasokat)

A cs6 elcsuszik vagy megcsuszik
a vezetborsoban

A vezetborsd hornyolasa kopott
vagy lapos, vagy fém akadalyozza

Tisztitsa
vezetdorsot

vagy cserélie a

Afels6 gorg6 nagyon lassan halad
elére

A fels6 gorg6 haladasat gyorsitsa
a csovon belll

A cs6 kijon

A cs6tdmasz nem megfeleld
irdnya és magassaga

Médositsa a cs6tamasz iranyat és
magassagat

Az acélcsé durva felszine

Polirozza fel a fellleteket

Nincs nyomas a hidraulikahengerben
A szivattydkar  mikodtetésekor
semmi nem torténik

Kevés a hidraulikaolaj

Toltson bele hidraulikaolajat

Szennyezett olaj tomiti el a nyilast

Cserélje a hidraulikaolajat és

tisztitsa ki a hidraulikakort

Olaj szivarog a szelepbdl

Vegye ki a csavart és a rugot
Ovatosan Usse meg az acélgolyét,
hogy kiessen

A dugattyd elére mozdul a
hengerkar mikddtetésekor, azonban
visszamegy a kar elengedésekor

Szennyezett olaj tdmiti el a nyilast

Cserélje a hidraulikaolajat

Olaj szivarog a szelepbdl

Vegye ki a csavart és a rugot
Ovatosan Usse meg az acélgolyét,
hogy kiessen

Olaj szivarog egy masik ponton

Keresse meg a helyet és javitsa

Hidraulikahenger elégtelen nyomasa

A biztonsagi szelep rugdja torott

Cserélje a biztonsagi szelepet

MAGYAR
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Karbantartasi utasitasok

Gondoskodjon réla, hogy karbantartds és beallitas
elvégzése elbtt a gép ki legyen kapcsolva.
Hidraulikafolyadék szintje

Lazitsa meg a betdltd nyilas fedelét hidraulikafolyadék
hozzadadasahoz (veszteség a henger szelepén
keresztll, tavolitson el minden szennyezddést a
fedélnyilas kornyékérdl). Olaj hozzaadasa el6tt
tavolitson el minden szennyezédést a betdItd nyilas
kérnyékeérol.

A faradt, szennyezett olaj leeresztése elé6tt lazitsa
meg a leeresztd csavart, ha le akarja Uriteni a
teljes hidraulikahengert a f6 egységbél, engedije le
a csuszkat also allasba, lazitsa meg a dugattyura
er@sitett csavarokat és a szivattyufészekbél a 10
csavart.

Kenés

A gorg6tengely zsirzéjat havonta kell kenni, valamint
a goérg6 minden cseréje esetén.

A tlgdérgés csapagyba kendzsirt kell
Osszeszerelése elbtt.

tenni

Szerviz és javitasok

Ahornyologép szervizelését és javitasait szakképzett
miszaki szakembereknek kell elvégeznilk. Ha a gép
nem mikddik megfeleléen, akkor a felhasznald ne
javitsa, hanem keresse meg a gyartot javitas tgyben.
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A hidraulikahenger feltoltése olajjal

Amennyiben fel kell tolteni az olajtartalyt.

Az alabbiak szerint jarjon el:

1) Nyissa ki a (1) csapot.

2) Alaposan tavolitson el minden szennyezddést a
(2) csavar korul. Ellenérizze, hogy ne maradjon
szennyezddés.

3) Nyissa ki a (2) csavart.

4) Toltse fel hidraulikaolajjal.

5) Tegye vissza és hlizza meg a (2) csavart.

MAGYAR
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A DIKKAT
GUVENLIK KURALLARI

a)Kullanma kilavuzunun kullaniciya verilmesini saglayin.

b)Makineyi glivenli ve etkili bir bicimde kullanabilmek i¢in kullanmadan énce bu kilavuzu dikkatli
bir bicimde okuyun.

¢) Bu kilavuzu, makineyi ¢alistiracak kisinin her gerek duydugunda ulasabilecegi bir yerde tutun.

d)Yangin, elektrik garpmasi ve yaralanma gibi kazalari dnlemek igin bu kilavuzda agiklanan
glvenlik dnlemlerine daima uyun.

e)Makineyi kullanmadan 6ne bu guvenlik dnlemlerini dikkatli bir sekilde okuyun ve makineyi
buradaki talimatlara uygun sekilde calistirin.

f) Makineyi bu kullanma kilavuzunda aciklananlar disinda hicbir sekilde kullanmayin.

TEHLIKE ve DIKKAT ifadelerinin tanimi.
Bu kilavuzdaki uyari isaretleri TEHLIKE ve DIKKAT ifadeleriyle siniflandiriimistir.

TEHLIKE: Bu ifade, makine diizgiin kullaniimadiginda kullanicinin élimle veya ciddi
yaralanmalarla karsi karsiya kalmasina neden olabilecek eylemleri belirtir.

DIKKAT: Bu ifade, makine diizgiin kullaniimadiinda kullanicinin veya malzemelerin hasar
gérmesine neden olabilecek eylemleri belirtir. DIKKAT ifadesiyle belirtilen bazi durumlar da
belirli sartlar altinda ciddi sonuglara yol agabilir. Glivenliginiz tzerinde dogrudan etkisi olan bu
uyarilara kesinlikle uymaniz gerekmektedir.

g)Kullanma kilavuzunun kaybolmasi veya zarar gdérmesi durumunda derhal bayimize veya
saticimiza basvurarak yenisini siparis edin.

h)Pargalar veya ozellikler, kalitede, niteliklerde veya glvenlik standartlarinda iyilestirmeler
amaciyla dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir. Bu tir durumlarda, bu kilavuzda yer alan
icerik, fotograflar, resimler vb. satin almis oldugunuz uriinden farklilik gdsterebilir.
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A DIKKAT

1. Dogru voltaji kullanin.

» Cihazin isim levhasinda veya kilavuzda belirtilen voltaji kullanin. Besleme voltajinin
belirtilen voltajdan farkli olmasi durumunda asiri 1Isinma, duman veya yangin gibi durumlarla
karsilasabilirsiniz.

2. Fisi elektrik prizine takmadan énce salterin OFF konumunda oldugundan emin olun.

» Salter ON konumundayken fisin elektrik prizine takilmasi durumunda makine beklenmedik
sekilde galismaya baslayabilir ve kazaya yol agabilir. $alterin OFF konumunda oldugundan
emin olun.

3. Elektrik carpmalarindan kaginin.

» Fise islak ellerle dokunmayin.

* Makineyi yagmur altinda veya makinenin islanabilecegi yerlerde kullanmayin.

» Elektrik garpmalarindan kaginmak igin makineyi topraklayin.

4. Calisma ortamindaki sartlari g6z 6ntinde bulundurun.

» Makineyi yagmur altinda, islak alanlarda veya makinenin kolaylikla islanabilecegi yerlerde
kullanmayin. Nem, motor yalitimini bozarak elektrik carpmalarina yol agabilir.

» Makineyi sivilarin veya petrol veya solvent gibi yanici gazlarin yakininda kullanmayin. Yangina
veya patlamalara yol agabilir.

5. Belirtilen aksesuarlari ve ek pargalari kullanin.

» Kullanma kilavuzunda veya kataloglarimizda belirtilenlerin disinda kalan aksesuarlari veya ek
pargalari kullanmayin. Kazalara veya yaralanmalara yol agabilir.

6. Asagidaki durumlarda ana tniteyi OFF konumuna getirin ve figi prizden ¢ikarin.

» Makinenin kullaniimadigi durumlarda ve parcalari degistirirken, onarirken, temizlerken veya
muayene ederken.

» Aksesuarlari degistirirken.

» Talas veya diger yabanci maddeleri alirken.

» Fisi taktiginizda ana Unite beklenmedik sekilde galismaya baslayarak kazaya yol acabilir.

7. Herhangi bir anormallik tespit ederseniz makineyi derhal durdurun.

* Makine dizgln bir bicimde c¢alismiyorsa veya koku, titresim ya da olagan disi ses gibi
anormallikler tespit etmeniz halinde makineyi derhal durdurun.

» Bukilavuzun sonunda yer alan "Olasi ariza nedenleri" baghgi altinda sayilan her bir maddedeki
belirtileri kontrol edin ve ilgili talimatlar izleyin. Makinenin kesintisiz bir bigimde kullaniimasi,
kaza ya da yaralanmayla sonuglanabilecek asiri 1Isinma, duman ya da yangin gibi durumlara
yol agabilir.

* Makine asiri 1sinir veya duman cikarirsa, onu kendi basiniza tamir etmeye c¢alismayin ve
muayene ve onarim talebinde bulunun.

8. Calisma alanini temiz tutun.
+ [s tezgahinin ve ¢aligma alaninin iyi durumda ve temiz olmasini saglayin.
» Daginik durumdaki is tezgahi ve galisma alani kazalara yol agabilir.
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A DIKKAT

9. Yetki verilmemis personelin makinenin yanina yaklagsmasina izin vermeyin.

Ana Uniteye veya gli¢c kablosuna dokunulmasina ve yetki verilmemis personelin makineyi
galistirmasina izin vermeyin.

Yetki veriimemis personelin ve 6zellikle gocuklarin caligma alanina girmesine izin vermeyin.
Yaralanmalar meydana gelebilir.

. Makineyi kuvvet kullanarak galistirmayin.

Makineyi tasarim amacina uygun olarak kullanin. Gulvenli ve verimli ¢calismasi igin ana
Uniteyi kapasitesine uygun sekilde calistirin. Agiri kuvvet uygulamak Grline zarar vermekle
kalmaz, kazalara da yol acabilir.

Makineyi motorunun kilittenmesine veya duman ya da yangin ¢ikmasina yol agacak
sekilde galistirmayin.

. Uzerinize oturan kiyafetler giyin.

Doénen kisimlara kapilabilecek kravat, kol kisimlari acik kiyafetler, bol kiyafetler, kolye vb.
aksesuarlar giymeyin ya da takmayin.

Disarida galisirken lastik eldiven ve zemini kavrayan tabanl ayakkabi giymeniz onerilir.
Kaygan eldiven ve ayakkabilar yaralanmalara yol agabilir.

Uzun saginiz varsa, dénen kisimlara kapilmamasi igin sapka veya fileyle kapatin.
Calisma ortamina uygun guvenlik bareti, givenlik ayakkabisi vb. giyin.

. Calisirken durus seklinizin dogal olmasina dikkat edin.

Diisme ya da yaralanma ihtimalinden sakinmak igin yere saglam ve dengeli basin.

. Somun anahtari gibi aletleri ortaliktan kaldirin.

Salteri ON konumuna getirmeden énce muayene ve ayarlama islemlerinde kullandiginiz
aletlerin makinenin iginde kalmadigindan emin olun.

Makinenin, igerisinde aletler oldugu halde galistirimasi kazalara ve yaralanmalara yol
acabilir.

. Makineyi galistirirken son derece tedbirli olun.

Calisirken ellerinizi daima dikkatli bir sekilde kullanin, calisma ydntemlerine ve ortam
sartlarina daima dikkat edin. Dikkatsizlik kazalara ve yaralanmalara yol agabilir.
Konsantrasyon duizeyiniz dislkse, 6rnegin yorgunsaniz, alkol almigsaniz, hastayken, ilag
etkisi altindayken vb. makineyi ¢alistirmayin.

. Gug¢ kablosuna dokunurken uygun olmayan hareketlerden kaginin.

Uriini kablosundan tutarak tagimayin veya prizden fisi kablodan gekerek ¢ikarmayin.
Kabloyu sicak nesnelere, gres yagi veya yag gibi nesnelere, makas ya da baska keskin
kenarli nesnelere temas ettirmeyin.

Kablonun lizerine basmayin, onu gcekmeyin ve hasar gérmesine yol agabilecek sekilde asiri
glc¢ uygulamayin. Bu tlr hareketler elektrik carpmasina veya yanginla sonuglanabilecek
kisa devrelere yol acabilir.
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21.

A DIKKAT

. Bakim iglemlerini glinlik olarak gergeklestirin.

Aksesuarlari veya parcalari degistirirken kullanma kilavuzundaki talimatlari izleyin.

Gug kablosunu ve fisi diizenli olarak kontrol edin. Hasar gérmeleri durumunda onarilmalari
icin bayii veya satis departmanini arayin.

Uzatma kablosu kullaniyorsaniz onu diizenli olarak muayene edin ve hasar gérmisse
degistirin.

Dis ortamda uzatma kablosu kullanacaksaniz, elektrik carpmalarindan, kisa devrelerden
veya yangin ihtimalinden kaginmak igin dis ortama uygun olan tiptekileri kullanin.

Elle tutmayi saglayan kisimlari kuru, temiz ve yagdan arinmis halde tutun. Kaygan olmalari
durumunda yaralanmalar meydana gelebilir.

. Hasarli par¢a bulunmadigindan emin olun.

Makineyi kullanmadan énce, koruyucu pargalarda ve diger pargalarda hasar olup olmadigini
ve makinenin normal sekilde galisarak islevlerini yerine getirip getirmedigini kontrol edin.
Hareketli pargalarin ayarlarinda bir anormallik olmadigindan, sikiliklarinin diizgiin oldugundan,
hasarli ve galismay etkileyebilecek baska tirli pargalar olup olmadigindan emin olun.
Calistirma ve durdurma salterleri calismiyorsa makineyi kullanmayin.

Muhafazalarin ve diger parcalarin degistiriimesi ve onarimi ile ilgili olarak kullanma kilavuzu
talimatlarina uyun. llgili talimatlar kullanma kilavuzunda bulamiyorsaniz onarim igin bayii
veya satis departmanimizi arayin.

Kullanimda olmadigr zamanlarda makineyi diizgiin sekilde muhafaza edin.

Cocuklarin ulasamayacagi, anahtarla kilittenmis, kuru bir yerde muhafaza edin.

Genel bakim ve onarim iglemleri igin yetkili bayii arayin.

Urtiniimiiz ilgili gtivenlik standartlarina uygundur. Makine (izerinde degisiklik yapmayin.
Herhangi bir onarim iglemi icin bayi ile veya satis departmanimizla irtibata gegmeniz
gerektigini unutmayin. Onarim islemleri gerekli vasif ve becerilere sahip olmayan personel
tarafindan gergeklestirilirse, makinenin glivenligi kazalara ve yaralanmalara yol acgabilecek
sekilde tehlikeye disecektir.

Makine daima iki kisi tarafindan tagsinmahdir.

Daima yeterli 1s1k altinda ¢ahsin.

Aksi durumlar kazalara ve yaralanmalara yol agabilir.
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A DIKKAT

Yiv agma makinesi hakkinda

Yiv agma makinesi borularda yiv agmak icin uretilmistir. Makinenin nasil kullanilacagiyla
ilgili olarak bu kilavuzdaki talimatlari izleyin. Bunun haricindeki her turld kullanim yaralanma
riskini arttirir.

Ellerinizi ddnen pargalardan uzak tutun. Uriini calistirirken elinizden cikabilecek eldivenler
kullanmayin. Parmaklariniz bu dénen parcalara kapilabilir.

Koruyucu kapagi c¢ikarmayin. Makineyi kapagi cikariimis halde calistirmayin. Ddnen
parcalarin agikta olmasi halinde uzuvlariniz makineye kapilabilir ve ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.

Makineyi diz ve purlzsiz bir yuzey Uzerine kurun. Makinenin kendisinin ve desteklerinin
yerlerine iyi oturdugundan emin olun. Bu, makinenin devrilmemesi icin gereklidir.

Bol kiyafetler giymeyin. Giysi yenlerini ve ceket ya da yeleklerin onlerini kapatin.
Viicudunuzu makinenin ya da borunun tizerine uzatmayin. Giysileriniz boruya kapilarak ciddi
yaralanmalara sebebiyet verebilir.

Borulari boru desteklerini kullanarak dizgin sekilde sabitleyin.

Makineyi kullanirken ellerinizi borunun ucundan uzak tutun. Bu, keskin kenarlardan ve
talastan kaynaklanabilecek yaralanma riskini azaltacaktir.

158
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1. Ozellikler

Tanim
Bu makine, yuvarlak borularin uglarina, yuvarlak kaplinlerin baglantisini kolaylastirmak igin dairesel yivler
acar. Insaat sektorii ve boru imalat sektori icin ideal bir alettir. Yivler, ayni anda kilavuz vidayla desteklenen
borunun igerisine hidrolik olarak sokulan yiv agma merdanesiyle acilir.

Makinede iki Ust silindir ve Ug¢ dis gekme tornasi bulunur. Bunlarla su borular islenebilir (her durumda
kullanilmasi gereken uygun merdane ve dis agma tornasi kombinasyonunu gérmek igin Tablo 1'e bakin):
17 - 112" arasi gap
2" - 6” arasl gap

8" 12

KM \

FR

arasi gap

Ana bilesenler

1 Ayar somunu 8 Tutma gdvdesi

2 Hidrolik silindir 9 Kapama valfi

3 Merdane kizagi 10 Kol

4 Tahrik mili 11 Somun

5 Muhafaza 12 Kafa govdesi

6 Boru sabitleme merdanesi 13 Motor kapagdi

7 Montaj tabani 14 Kontrol paneli (elektrik)
Ozellikler
izin verilen maks. cap 12” (325 mm)
izin verilen min. cap 17 (33 mm)

izin verilen maks. boru kalinhgi | 10 mm

Maks. galisma basinci 7850 kg

Maksimum hidrolik silindir basinci | 40 Mpa

Yag tanki kapasitesi 150 ml

Dis agma torna hizi 36 r.p.m.

Elektrik motoru 1500001351-1500W-230V-50Hz

1500001352-1500W-230V-60Hz
1500001353-1500W-110V-50Hz

Genel boyutlar 474 x 910 x 635
(GxDxY)
Agirhk 32 1b. (~14,51 kg.)

Standart cihaz

Tahrik milli yiv agma makinesi ve U¢ yiv agma merdanesinden
olugan set. 17 - 11/2”; 2" - 6” ve 8” - 12" arasi gaplar igin tahrik mili
ve yiv agma merdanelerinden olusan set.

Boru sabitleyici
Boru sabitleyici yiv agma igin destek aksesuari olarak sunulur.
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Makinenin ve ¢aligma alaninin hazirlanmasi

Calisma alani su ozellikleri tagimalidir:

- Yeterli isik olmalidir.

- Yangina yol agabilecek sivi, buhar veya toz gibi
maddeler bulunmamaldir.

- Topragda giden toprak baglantisi mevcut olmalidir.

- Toprak baglantisina, kabloya zarar verebilecek
IsI kaynaklarindan, yagdan, keskin veya sivri
kenarlardan veya hareketli pargalardan uzakta,
dogrudan erigim olmalidir.

- Makine ve operatér kuru bir yerde olmalidir.

- Zemin duz olmahdir.

Makineyi su Uzerinde kullanmayin.

Herhangi bir Uniteyi kullanmadan &énce calisma
alanini temizleyin.

Yag varsa temizleyin.

Makineyi diuz ve purizsiz bir ylzey Uzerine
yerlestirin.

Oluk agma makinesinin kendisinin ve desteklerinin
yerlerine iyi oturdugundan emin olun.

Makinenin altindaki zemine bir ¢elik diibel takin ve
ayarlanabilir kancayi kullanarak, masayi c¢elik dibele
sabitleyin.

Uc civatayi kullanarak boru destegini zemine tespit
edin.

Boyutun dogrulugundan emin olmak igin Ust
merdaneyi ve dis agma tornasini kontrol edin.
Makine mili ve boru destedinin tam olarak
hizalandigindan emin olun.

3/4L

|| X 1

| T

Makinenin ve ¢aligma alaninin hazirlanmasi

Boru uglari dogru agiyla kesilmelidir. Boruyu kesmek
icin Ufle¢ kullanmayin. Borunun yuvarlakhg: yetersiz
olmamalidir. Butln kaynak dikislerinin, sizdirmazhk
malzemelerinin, borunun igine ucundan en az 55 mm
giren i¢ ve dis dikiglerin taglanmasi gerekir.
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Boru baglama

Borular boru destegiyle sabitlenmelidir. Boru destegi
yiv agma makinesinden 34 boru boyu uzakliga
yerlestirilmelidir.

Tutamaklarini  saat yoninin
mengene vidasini (A) gevsetin.
Dis agma ¢arkini (B) alin, gevirin ve boruyu tirtil gekme
Olclsune gore ayarlayin.

Boruyu dis agcma tornasina sabitleyin ve makineye
tamponlayin.

Borunun yuksekligini tamamen yatay olacak sekilde
ayarlayin. Gerekirse su terazisi kullanin. Ayarlandiktan
sonra, boru kollari saat yéninde cevirerek destege
kilitlenir ve konumu sabitlenir.

tersine gevirerek
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Tirtil gekme derinliginin ayarlanmasi

Borularin  6zelliklerinin  degisiklk  gostermesi
dolayisiyla, makine ilk gahstirildiginda ve farkli bir
boyuttaki bir boruya gegcildiginde 6nce bir deneme
yivi agilmalidir.

1) Boruyu tahrik miline yerlestirin. Ust merdane
boruya temas edene kadar pompalayin. KUVVET
UYGULAMAYIN.

2) Somunu (3) yuzeye (4) temas edene kadar gevirin.

3) Somunu (3) "C" yiv derinligi (tabloya bakin)
mesafesi kadar geriye c¢ekilene kadar saat
yonlnun tersine gevirin. Somunun her bir bolmesi
0,1 mm'ye, tam turu ise 2,5 mm yiv derinligine
karsilk gelir.

4) Makineyi calistirin,  silindir kapama valfini
kapatin ve pompalamaya baslayin. Araliksiz
pompalama yapmayin. Bunun yerine boruyu her
bir pompalamada Ug tur dondurin. Ayar somunu
hidrolik silindire temas ettiginde pompalamayi
kesin ve boru U¢ tur dénmeden makineyi
durdurmayin. Makineyi durdurun, silindir kapama
valfini agin. Bdylece silindir geri gekilir. Bunun
ardindan boruyu ¢ikarin.
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Yiv agma makinesinin galigtiriimasi

Boru g¢eperinin kalinligi yukarida belirtilen azami
degerleri asmamalidir.

Silindir valfi kapali haldeyken saat yoniinde gevirerek
digmeye basin ve dizgin calismasi icin rdlantide
calistirin.

ik yivi agmak igin pompa koluna asagi dogru hizlica
basing uygulayin. Ancak devaminda, pompa kolunun
her bir vurusunda boru bir tam tur atacak sekilde
yavag hareketler uygulayin.

Boru dis agma tornasindan disari ¢cikmaya baglarsa
makineyi durdurun ve "boru baglama" islemlerini
uygulayin.

Derinlik ayar somunu makine muhafazasina
degddiginde, yiv derinligini ayarlamak igin borunun iki
tam tur yapmasina izin verin.

Ust merdanenin boruyu salmasi igin silindir valfini
saat yonunun tersine gevirerek agin.

Sonraki yivleri agmadan 6nce, actiginiz yivin gapini
kontrol edin.

Yiv ¢api ¢ap bandi kullanilarak él¢tlmelidir. Yiv gapini
azaltmak igin (yiv derinligini arttirmak igin) derinlik
ayar somununu bir soldaki isarete cevirin. Yiv capini
arttirmak icin (yiv derinligini azaltmak igin) derinlik
ayar somununu bir sagdaki isarete gevirin. Ayar
somununu cgevirdikten sonra ayar kilit somununu
sikarak konumunu sabitleyin.
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Uzun borulara dis acgarken borunun doéndikce
egilmesi dolayisiyla titresim yapmamasi igin boru
sabitleyici kullanin ve borunun agirhgr nedeniyle
makinenin dengesinin bozulmasina izin vermeyin.

Sabitleyici kullanmadiginiz takdirde diizgiin yivler
acmaniz zorlasabilir veya makine hasar gorerek
kazalara ve yaralanmalara yol acabilir.

Sabitleyici ile tirtil gekme

200 mm. ve daha kisa borularda sabitleyici
kullanmayin. Parmaklariniz dénen parcalar arasina
sikisarak ezilebilir.

Tirtil gekme islemi sirasinda (6”) boyutundan
daha blylk borularda purizIGlik ve koétl yiv agcma
dolayisiyla ani sallanma sorununa kargi énlem alin.
Sabitleyici belirli bir ¢cap icin ve geper kalinlidi igin
ayarlandiktan sonra bir daha ayarlanmasi gerekmez.
Boruyu hizali olacak ve dis agma tornasinin kenarina
temas edecek sekilde yerlestirin.

Ust merdaneyi boruya degene kadar hareket ettirmek
icin pompa koluna asagi yonlu basing uygulayin.
Sabitleyici merdanesini borunun dis ¢eperiyle temas
edene kadar asagd! dogru hareket ettirmek igin carki
cevirin. Sabitleyici borunun dis ¢eperine temas
ettikten sonra, bir tur daha cevirerek sikilastirin
ve titresimi azaltmak igin kizak kilitteme vidasini
sabitleyin.
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Merdane tertibatinin degistirilmesi

Yivlerin  capini  merdane setinin  geometrisi
belirlediginden, 1” - 12” arasi degisen boyutlardaki
borularda yiv agmak igin belirli merdane setleri (bkz.
Tablo 1) gerekir.

Seti degistirmeden 6nce, yiv agma makinesinin figini

prizden cikarin ve su adimlari izleyin:

Uc (st merdane makinenin Ust kafasinda yer alir.

Dogru merdaneyi segcmek igin ana mili (7) cikarin

ve kafayl dogru boyuttaki merdane tahrik saftinin

yiviyle hizalanana kadar c¢evirin. Mili (7) dogru
yerlestirildiginden emin olacak sekilde yerlestirin ve
montaj islemi sirasinda zorlamayin.

Alt tahrik mili, 17 - 112" arasi merdane igin, diger

boyutlarda (2" - 6” ve 8” - 12”) oldugundan farkli

sekilde degistiriimelidir.

1. 1”-1Y2" merdane. 6 vidayla (4) sabitlenir. Montaji
gerceklestirmek icin, yuvasina yavasca yerlestirin
ve yivin Ust merdaneyle hizalandigindan emin
olun. 6 vidayi (4) yerlestirin ve sikin.

ONEMLI: Montaj bittikten sonra vyivin (st
merdaneyle hizali oldugunu tekrar kontrol edin.

2. 2”7 - 6" ve 8" - 12" merdaneler. Bunlar, ayni mil
Gzerinde bulunan orta vida tzerine monte edilir
ve civata (1) ve somun (2) ile sabitlenir.

Uygun bir aletle somunu (2) gikariyor ve mili (1)
saat yonlinde dondirlyoruz. Mil (1) merdaneyle
(3) birlikte tamamen ¢ikana kadar 10x10 kare
uclu anahtarla geviriyoruz.

Yeni merdaneyi (3) yuvasina yerlestiriyor ve
gittigi yere kadar ittiriyoruz. Ardindan mili (1)
yerlestirerek iyice sabitlenene kadar saat
yonunde ceviriyoruz. Somunu (2) merdaneye
temas edene kadar cevirin ve iyice sabitlemek
icin sikin. Yivin Ust merdaneyle hizali oldugundan
emin olmak icin kontrol edin.

Hizalama ve "A" konumunun Kkontrol edilmesi

(tabloya bakiniz).

Ust merdaneyi alt milin yiviyle veya tahrik miliyle

hizalamak igin su adimlari izliyoruz:

1) islemi gerceklestirirken yiv acma makinesinde
herhangi bir boru olmamalidir.

2) Ayni boyutta bir merdane ve tahrik mili segin.

3) Ust merdaneyi tahrik miline neredeyse degene kadar,
capinin en blyuk olacadi noktaya kadar indirin.

4) Kafanin iki vidasini (8) gevsetin. Vidalari gtkarmaniz
gerekli degildir.

5) Vidayi (5) kullanarak onu her iki yonde geviriyoruz
ve dénme yoniune bagdh olarak kafayi ileriye ya
da geriye hareket ettiriyoruz. DlUzgun sekilde
hizalanacak sekilde ayarliyoruz.

6) Vidalari (8) tekrar sikiyoruz.

TURKGE \( ROTHENBERGER
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Boru dis gapi (mm)

Nominal | Gergek Yiv Dip Cap!
Kapma merda- Tirtil garki Boru Boru A B c
nesi modeli modeli Gapi Capi znr(;)s +(/mg1)5 +(¢m(1)1)5 Maks. Min.
(ing) (ing) (mm) | (mm)
Ktk Kapma | Kugik Tirt 1 337 15,88 | 7,14 | 165 | 30,23 29,85
Merdanesi Carki 1-1/4” 42,4 15,88 | 7,14 | 165 | 3899 38,61
33/48 33/48 1-1/2" 48 1588 | 714 | 165 | 4500 | 44,70
2 60 15,88 | 874 | 165 | 57,15 56,77
2-1/2” 76 15,88 | 874 | 1,98 | 72,26 71,80
3 89 15,88 | 874 | 1,98 | 84,94 84,48
4 108 15,88 | 874 | 2,11 | 103,73 | 103,22
Orta Boy Kapma | Orta Boy Tirtil 4 14 15,88 | 874 | 2,11 | 110,08 | 109,57
Merdanesi Carki
60/168 60/168 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
’ 140 15,88 | 874 | 2,11 | 13548 | 134,97
159 15,88 | 874 | 216 | 15321 | 152,45
6 165 15,88 | 874 | 216 | 160,78 | 160,22
6 168 1588 | 874 | 216 | 163,96 | 163,40
Biyik Kapma | Biyik Trrt 8 219 19,05 | 11,91 | 2,34 | 214,40 | 213,76
Merdanesi Carki 10” 273 19,05 | 11,91 | 2,39 | 268,28 | 267,59
219/325 219/325 12" 325 | 19,05 | 11,91 | 277 | 31829 | 317,53
Tablo 1
164 TURKGE
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Tirtil gekme ile ilgili uyarilar ve tavsiye

Calismaya baslamadan once kilavuzu okuyarak
makinenin yapisi, islevleri, tahrik ve yagdlama
sistemleri hakkinda bilgi edinmelisiniz.

Makineyi calistirmadan o6nce kilavuzda belirtildigi
sekilde yag ekleyin. Hidrolik silindirin yaginin dolu
oldugundan emin olun.

Devrede toprak ve sigorta baglantisi olmalidir. Motor
dlzgun bir sekilde baglanmig olmalidir. Makineyi
higbir zaman asiri yiik altinda galistirmayin. Optimum
tirtil gekme i¢in Tablo 1'den uygun Ust merdane ve dis
acma tornasi secilmelidir. Tirtil cekmeye baslamadan
once gelik borularin her iki ucu da zimparalanmalidir.
Boru dis agma tornasindan disari gikarsa borunun
sapma derecesini arttirin. Blyuk capa sahip celik
borulara tirtil ¢ekme islemi uygulayacaksaniz,
vidalari kullanarak makinenin dort ayagini ve g boru
destegini zemine sabitleyin.

Buyik gapa sahip (165 mm'den blytk) celik borulara
tirtil cekme islemi uygulayacaksaniz, tirtil gekme
islemi sirasinda boru, puriz ve kétu yiv acma
dolayisiyla ani bir sekilde sallanabilir ve hatta arizaya
yol acabilir. Bu sorunu gidermek icin istege bagli
olarak boru sabitleyici siparis edilebilir.

Bu sorunu ¢dzmek igin 6zel olarak Uretilmis boru
sabitleyici tarafimizdan sunulmaktadir.

TURKGE
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Sorun

Olasi neden

Géziim

Yiv ¢ok dar veya gok genis

Merdane seti boru ¢apina uygun
degil

Boru ¢capina uygun merdane setini
takin

Yiv zig zag gidiyor
Yiv  boru ucu ylzeyine paralel
degil

Boru kare kesilmemis

Boruyu kare kesin

Yiv ¢ap! borunun bitin cevresi
boyunca esit degil

Boru elips seklinde

Dairesel boru kullanin

Borunun ucunda agilan havsa ¢ok
buyik

Merdane seti boru ¢apina uygun
degil

Boru ¢apina uygun merdane setini
takin

Borunun ucundaki sapma agisi
cok buyuk

Boru sapmasini 0'a ayarlayin

Boru destegi gok blyiik

Yatay dizlemin altinda kalan
derecelerde sapma elde etmek
icin boru desteginin yuksekligini
ayarlayin

Operator Ust merdaneyi ¢ok hizli
calistiriyor

Pompalama hizini digtrin (ilgili
calistirma talimatlarina bakin)

Boru dis agma tornasinda kayiyor

Dis agma tornasinin yivi metalle
ttkanmig, asinmis ya da diizlesmis

Dis agma tornasini temizleyin

Ust merdane gok yavas ilerliyor

Ust merdaneyi boru igerisinde
daha hizli ilerletin

Boru destedi yanlis yonde ve | Boru desteginin  yonini ve
Boru disari ¢ikiyor ylkseklikte yuksekligini degistirin
Celik borunun yuzeyi purizli Yizeyleri taglayin
Hidrolik yagi yetersiz Hidrolik yagi ekleyin
Hidrolik silindirde basing Kirli yag delikleri tikiyor zléc\i/rrcélll?ten):iaz?énlin degistirin  ve
yok. Pompa kolunu harekete y y
gegirdigimde higbir sey olmuyor Valften yag siziyor Vidayr ve vyayl cikarin. Disari
ctkmasi icin kuglk celik topa

hafifce vurun

Silindir kolu hareket ettirildiginde
piston ilerliyor ancak kolu birakinca
geri gekiliyor

Kirli yag delikleri tikiyor

Hidrolik yagini degistirin

Valften yag siziyor

Baska bir noktadan yag siziyor

Vidayr ve vyayl cikarin. Disari
¢ctkmasi icin kuglk celik topa
hafifce vurun

Sorunun  yerini  belirleyin  ve
diizeltin

Hidrolik silindir basinci yetersiz

Emniyet valfi yayi kirilmig

Emniyet valfini degistirin

166
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Bakim talimatlari

Makine ve ayarlama iglemlerini gerceklestirmeden
once makinenin elektrik baglantisinin kesildiginden
emin olun.

Hidrolik sivi seviyesi

Hidrolik yagi eklemek icin doldurma kapagini
gevseterek acgin (silindir valfinden kagak varsa,
kapak deliginin gevresindeki kirleri temizleyin). Yag
eklemeden 6nce doldurma deligi ¢evresindeki Kkiri
temizleyin.

Kullaniimig kirli yagr batinlyle bosaltmadan 6nce
tahliye vidasini agin. Hidrolik silindiri ana Uniteden
bltlndyle cikarmak istiyorsaniz kizagi alt konuma
getirin, piston vidalarini ve pompa yatagina bagl 10
vidayi acin.

Yaglama

Merdane mili ayda bir defa ve merdane seti her
degistirildiginde yaglanmalidir.

Tekrar birlestirmeden 6nce rulmanlara gres yagi
ekleyin.

Servis ve onarimlar

Bu yiv agma makinesinin servis ve onarim islemleri
vasifli teknisyenler tarafindan gergeklestiriimelidir.
Makine duizgln ¢alismiyorsa kullanici makineyi
kendisi tamir etmemeye calismamali, onarim igin
Ureticiyle irtibata gegmelidir.

TURKGE

Hidrolik silindire yag doldurulmasi

Gerektiginde yag tankina yag ekleyin.

Su adimlari izleyin:

1) Kapagi (1) acin.

2) Vida (2) etrafindaki butiin kiri iyice temizleyin. Hig
kir kalmadigindan emin olun.

3) Vidayi (2) agin.

4) Hidrolik yagi doldurun.

5) Vidayi (2) yerine takin ve sikin.
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1. Sauga
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5. Techniné priezidra
6. Atsarginés dalys
Atitikties deklaracija
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A\ ISPEJIMAS
SAUGOS TAISYKLES

a)Pasirpinkite, kad Si eksploatacijos instrukcija baty perduota naudotojui.

b)Prie§ pradédami naudoti stakles, atidziai perskaitykite Sig instrukcijg, kad uztikrintuméte
saugy ir veiksmingg jos naudojima.

c) Sig instrukcijg laikykite vietoje, kurig prireikus operatorius bet kuriuo metu gali pasiekti.

d)Visada laikykités Sioje instrukcijoje pateikty saugos nurodymuy, kad iSvengtuméte nelaimingy
atsitikimy, pvz., gaisro, elektros smugio ir suzalojimy.

e)Prie$ naudodami stakles, atidziai perskaitykite Siuos saugos nurodymus ir naudokite stakles
pagal instrukcijas.

f) Nenaudokite stakliy jokiu kitu badu, iSskyrus biadus nurodytus Sioje eksploatacijos instrukcijoje.

Savoky PAVOJUS ir PERSPEJIMAS apibrézimas.
Sioje instrukcijoje jspéjamieji Zenklai klasifikuojami remiantis sgvokomis PAVOJUS ir
PERSPEJIMAS.

PAVOJUS: Si sgvoka nurodo veiksmus, kurie gali tapti naudotojo mirties arba sunkiy suzalojimy
priezastimi, jei staklés naudojamos neteisingai.

PERSPEJIMAS: Si sgvoka nurodo veiksmus, kurie gali tapti naudotojo suZalojimy arba
materialinés zalos atsiradimo priezastimi, jei staklés naudojamos neteisingai. Tam tikromis
aplinkybémis netgi aspektai, apibrézti kaip PERSPEJIMAS, gali sukelti rimty padariniy.
Privalote grieztai laikytis Siy jspéjimy, nes jie tiesiogiai lemia sauguma.

g)Tuo atveju, jei eksploatacijos instrukcija buvo prarasta arba sugadinta, i$ jrangos platintojo
arba pardavejo nedelsiant uzsisakykite nauja.

h)Dalys ir techniniai duomenys gali biti keiciami i§ anksto nepranesus, siekiant pagerinti kokybe,
savybes ar atitiktj saugos standartams. Tokiais atvejais $Sios instrukcijos turinys, nuotraukos,
iliustracijos ir pan. gali skirtis nuo jsigyto gaminio.

LIETUVIV K. \( ROTHENBERGER
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A\ ISPEJIVAS

1. Naudokite tinkama tinklo jtampa.

» Naudokite jtampag, nurodytg gaminio techniniy duomeny lenteléje arba instrukcijoje. Jei tinklo

jtampa skiriasi nuo nurodytos jtampos, jranga gali perkaisti, atsirasti dimy ar kilti gaisras.
2. Prie$ kisdami kistuka j elektros lizdg sitikinkite, kad jungiklis yra ,OFF* (13J.) padétyje.

» JeikiSant kiStuka  elektros lizdg jungiklis yra ,ON* (]J.) padétyje, staklés gali netikétai pasileisti

ir sukelti nelaiminga atsitikima. Jsitikinkite, kad jungiklis yra ,OFF* (1SJ.) padétyje.
3. Saugokités elektros smagio.

* Nelieskite kiStuko drégnomis rankomis.

» Nenaudokite stakliy lietuje ar vietose, kur jos galéty suslapti.

» JZzeminkite stakles, kad iSvengtuméte elektros smagio.

4. Atsizvelkite j darbo vietos salygas.

» Nenaudokite stakliy lietuje ar vietose, Slapiose zonose arba vietose, kur jos galéty lengvai
suslapti. Drégmé gali pazeisti variklio izoliacijg ir sukelti elektros smuagj.

» Nenaudokite stakliy Salia skysciy arba degiy dujy ir gary, pvz., benzino ar tirpikliy. Gali kilti
gaisras arba jvykti sprogimas.

5. Naudokite nurodytus priedus ir priedélius.

» Naudokite tik tokius priedus ir priedélius, kurie yra nurodyti eksploatacijos instrukcijoje ar
gamintojo kataloguose. Gali jvykti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy.

6. Perjunkite pagrindinj jrenginj j ,OFF* (I3J.) padétj ir atjunkite kistukg nuo elektros lizdo toliau
nurodytais atvejais.

» Kai staklés nenaudojamos arba kai kei¢iamos, remontuojamos, valomos ar tikrinamos dalys.

» Kai keiCiami priedai.

« Kai bandoma pasalinti smulkias drozZles ar pasalinius objektus.

» Kai prijungiamas kistukas, pagrindinis jrenginys gali netikétai pasileisti ir sukelti nelaimingg
atsitikima.

7. Jei pastebéjote nejprasty dalyky, nedelsdami sustabdykite stakles.

» Kai staklés veikia netolygiai arba jei pastebéjote nejprasty dalyky, pvz., kvapa, vibracijg ar
nejprasta triuk8mag, nedelsdami sustabdykite stakles.

» Patikrinkite pozymius pagal visus punktus, nurodytus Sios instrukcijos gale pateiktame skyriuje
,Galimos trukdziy priezastys” ir vykdykite atitinkamus nurodymus. NepaSalinus trukdziy ir
toliau naudojant stakles, jos gali perkaisti, gali atsirasti dmy ar Kkilti gaisras, dél to gali kilti
nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojus.

» Jei staklés perkaito arba iS stakliy émeé kilti dimai, nebandykite patys taisyti stakliy, o
uzsakykite patikros ir remonto darbus.

8. Palaikykite Svarg darbo zonoje.
» Uztikrinkite, kad darbo stalas ir darbo vieta bty geros bikles ir gerai apSviesti.
» Netvarkingi darbo vieta ir darbo stalas gali tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.
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A\ ISPEJIMAS

9. Neprileiskite pasaliniy asmeny prie stakliy.

» Neleiskite liesti pagrindinio jrenginio ir elektros maitinimo kabelio ir neleiskite pasaliniams
asmenims dirbti staklémis.

» Neleiskite pasaliniams asmenims, ypa¢ vaikams, patekti j darbo vietg. Galimi suzalojimai.

10. Dirbdami staklémis nenaudokite jégos.

» Stakles naudokite tik pagal paskirtj. Dirbkite tiek, kiek leidzia pagrindinio jrenginio naSumas,
kad uztikrintuméte saugy ir veiksmingg darba. Per didelé jéga gali ne tik sugadinti gaminj,
bet ir tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.

» Nenaudokite stakliy tokiu badu, dél kurio uzstrigty variklis arba atsirasty dimy ar kilty
gaisras.

11. Dévékite gerai priglundancius drabuzius.

» Nedévékite kaklaraisciy, drabuziy su atviromis rankovémis, aksesuary, pvz., grandinéliy ir
pan., kurie galéty bati jsukti besisukanciy daliy.

» Dirbant lauke rekomenduojama naudoti gumines pirstines ir batus su dygliais. SlidZios
pirstinés ir avalyneé gali tapti suzalojimy priezastimi.

« llgus plaukus paslépkite po kepure arba tinkleliu, kad jy nejsukty besisukancios dalys.

» NesSiokite apsauginj Salmg, apsaugine avalyne ir kt. priemones, batinas atitinkamoje darbo
aplinkoje.

12. Nedirbkite nejprastoje padétyje.
+ Tvirtai stovékite ant kojy ir laikykite pusiausvyra, kad iSvengtuméte kritimo ir suzalojimy.
13. Patraukite jrankius, pvz., verzliarakcius.

» Prie$ perjungdami jungiklj j ,ON* (]J.) padétj, patikrinkite, ar patikros ir derinimo jrankiai yra
pasalinti i$ jrenginio.

» Stakliy naudojimas, kai jrankiai yra jy viduje, gali tapti nelaimingy atsitikimy ir suzalojimy
priezastimi.

14. Staklémis dirbkite ypa¢ atidziai.

» Visada dirbkite daug démesio skirdami stakliy valdymui, darbo metodams ir aplinkos
sglygoms. Neatidumas gali tapti nelaimingy atsitikimy ir suzalojimy priezastimi.

» Nedirbkite staklémis, jei negalite sutelkti démesio, pvz., kai esate pavarge, pavartojote
alkoholio, sergate, jauciate vaisty poveikj ir pan.

15. Tinkamai elkités su elektros maitinimo kabeliu.

» Neneskite gaminio laikydami uz kabelio ir netraukite uz kabelio, jei norite jj atjungti.

» Nepalikite kabelio Salia karsty objekty, tepaly ir alyvy, zirkliy ar astriy daikty.

» Nelipkite ant kabelio, netraukite jo ir nenaudokite didelés jégos, nes taip galite jj pazeisti.
Dél to galite patirti elektros smigj arba gali atsirasti trumpasis jungimas, dél kurio gali kilti
gaisras.
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A\ ISPEJIMAS

. Kasdien atlikite techninés priezitros darbus.

Keisdami priedus ir dalis, vadovaukités eksploatacijos instrukcija.

Periodiskai patikrinkite maitinimo kabelj ir kiStukg. Jei jie pazeisti, paskambinkite pardavéjui
arba pardavimy skyriui, kad juos sutaisyty.

Jei naudojate ilginamajj kabelj, jj periodiskai patikrinkite ir pakeiskite, jei pazeistas.

Jei ilginamuosius kabelius naudojate lauke, naudokite lauke naudoti skirtus kabelius, kad
iSvengtumeéte elektros smagio, trumpojo jungimo ar gaisro.

Sugriebimui naudojamos dalys turi biti sausos ir Svarios, taip pat ant jy neturi bati alyvos ir
tepalo. Jei jos bus slidZios, galima susizaloti.

. Patikrinkite, ar néra sugadinty daliy.

PrieS naudodami stakles, atidziai patikrinkite, ar nepazeistos apsauginés dalys ir kitos dalys,
taip pat patikrinkite, ar staklés tinkamai veikia ir atlieka savo funkcijas.

Patikrinkite, ar tinkamai sureguliuotos judancios dalys, tvirtinimai, ar nepazeistos dalys, taip
pat patikrinkite kitas dalis, turin¢ias poveikio stakliy eksploatavimui.

Nenaudokite stakliy, jei neveikia paleidimo ir stabdymo jungikliai.

Keisdami ar remontuodami apsaugas ir kitas dalis vadovaukités eksploatacijos instrukcija. Jei
negalite rasti nurodymy eksploatacijos instrukcijoje, paskambinkite pardaveéjui arba gamintojo
pardavimy skyriui, kad sutaisyty jranga.

Tinkamai laikykite nenaudojamas stakles.

Jas laikykite sausoje, vaikams nepasiekiamoje ir raktu rakinamoje vietoje.

Dél bendryjy techninés priezidros ir remonto darby skambinkite jgaliotajam pardavéjui.

Muasy gaminys atitinka galiojancius saugos standartus. Nekeiskite stakliy konstrukcijos.
Atkreipkite démesj, kad dél visy remonto darby privalote susisiekti su pardavéju arba gamintojo
pardavimy skyriumi. Jei remonto darbus atlieka nekvalifikuoti arba nepatyre darbuotojai, tai
gali neigiamai paveikti stakliy veikima ir dél to gali kilti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy
pavojus.

Stakles visada perkelti turi du asmenys.

. Visada dirbkite esant pakankamam apsviestumui.

PrieSingu atveju gali kilti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojus.
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Apie vamzdziy valcavimo stakles

Vamzdziy valcavimo staklés skirtos grioveliams vamzdziuose valcuoti. Norédami eksploatuoti
stakles, vadovaukités Sioje instrukcijose pateiktais nurodymais. Naudojant stakles kitiems
tikslams, padidéja susizalojimo pavojus.

Patraukite rankas nuo besisukanciy daliy. Nemaveékite pirstiniy, kurios gali atsipalaiduoti
naudojant jrenginj. Sios besisukangios dalys gali jtraukti jasy pirstus.

Apsauginis dangtis turi likti savo vietoje. Neeksploatuokite vamzdziy valcavimo stakliy,
jei nuéméte §j dangtj. Jei besisukancios dalys yra atviros, jos gali jtraukti kiino dalis ir jus
suzaloti.

Vamzdziy valcavimo stakles sumontuokite ant ploks€io ir lygaus pavirSiaus. ]sitikinkite, kad
staklés ir jos atramos yra stabilios. Tai neleis jrenginiui apvirsti.

Nedévékite neprigludusiy drabuziy. UZsisekite rankoves ir Svarkus. Nepersisverkite virs§
stakliy ar vamzdzio. Jusy drabuzius gali jtraukti vamzdis ir jus suzaloti.

Teisingai pritvirtinkite vamzdzius naudodami atramas.

Dirbdami su staklémis patraukite rankas nuo vamzdzio galo. Taip sumazinsite pavojy
susizaloti j astrias briaunas ar uzvartas.

LIETUVIV K. \( ROTHENBERGER
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1. Techniniai duomenys

Aprasas

- Sios staklés vamzdzio gale i$valcuoja Ziedinj griovelj, kuris palengvina Ziediniy movy surinkima. Tai idealus
jrankis statyby pramonei ir vamzdiniy konstrukcijy sektoriui. Grioveliai jspaudziami valcavimo ritiniu, kuris
hidrauline jéga jspaudziamas j vamzdj, kuris tuo pat metu yra atremtas | kreipiamajj varzta.

Staklése jrengti du virSutiniai ritiniai ir trys centravimo varztai. Staklémis galima apdirbti tokius vamzdzius
(zr. 1 lentele, kurioje nurodyti tinkami ritiniy ir centravimo varzty deriniai, kuriuos galima naudoti konkreciu
atveju):

nuo 1” - 112" skersmens
nuo 2” - 6” skersmens
nuo 8” - 12” skersmens
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Pagrindinés sudedamosios dalys

1 Reguliavimo verzle

2 Hidraulinis cilindras

3 Ritinio Sliauziklis

4 Pavaros velenas

5 Apsauga

6 Vamzdzio stabilizavimo ritinys
7 Montavimo pagrindas

Techniniai duomenys

8 Rankenos korpusas

9 Atkirtos voztuvas

10 Rankena

11 Verzlé

12 Galvutés korpusas

13 Variklio dangtis

14 Valdymo skydas (elektrinis)

Maks. leistinas skersmuo 12” (325 mm)
Min. leistinas skersmuo 1”7 (33 mm)
Maks. leistinas vamzdzio storis | 10 mm

Maks. darbinis slégis 7850 kg
Maks. hidraulinio cilindro slégis | 40 MPa
Alyvos bako talpa 150 ml
Centravimo varzto greitis 36 suk./min.

Elektros variklis

1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
1500001353-1500W-110V-50Hz

Bendrieji matmenys 474 x 910 x 635
(PxGxA)
Svoris 32 svar.

Standartiné jranga

Vamzdziy valcavimo staklés su pavaros velenu ir trijy valcavimo
ritiniy rinkiniu. Pavaros velenas ir trijy valcavimo ritiniy rinkinys,

skirtas 17 - 11/2"; 2" - 6" ir 8" - 12”

Vamzdzio stabilizatorius

skersmenims.

Vamzdzio stabilizatorius tiekiamas kaip atramos priedas

valcavimui.
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Stakliy paruosimas ir darbo zona

Pasirinkite darbo zong, kurioje:

- yra pakankamai Sviesu;

- néra skysciy, gary ar dulkiy, galin€iy sukelti gaisra;
- yra jzeminimo jungtis, prijungta prie pagrindo;

- yra tiesioginis marsrutas iki jZeminimo jungties,
kuriame néra Silumos S$altiniy, alyvos, astriy ar
pjaunanciy briauny arba judanciy daliy, galinCiy
pazeisti kabelj;

- numatyta sausa vieta stakléms ir operatoriui;

- pagrindas yra horizontalus.

Nenaudokite stakliy, jei jos pastatytos vir§ vandens.
Prie$ jrengdami mazgus, iSvalykite darbo zong.
ISvalykite alyva.

Stakles pastatykite ant plokscio ir lygaus pavirSiaus.
|sitikinkite, kad vamzdziy valcavimo staklés ir vamzdzio
atrama yra stabilios.

Pritvirtinkite ilginimo varztg pagrinde po staklémis ir,
naudodami reguliuojamg kablj, prie pagrindo varzto
pritvirtinkite stala.
Pritvirtinkite  vamzdZio
naudodami tris varztus.
Patikrinkite virsutinj ritinj ir centravimo varztg, kad
isitikintuméte, jog jo dydis yra teisingas.

Isitikinkite, kad stakliy velenas ir vamzdzio atrama
yra gerai sulygiuoti.

atramg prie pagrindo

3/4L

|| X |

Stakliy paruosimas ir darbo zona

Vamzdziy galai turi bati nupjauti staCiuoju kampu.
Nenaudokite suvirinimo degiklio vamzdziams pjauti.
Vamzdis turi bati pakankamai apvalus. Batina bent
55 mm atstumu nuo vamzdzio galo glotniai nuslifuoti
visas vamzdZio suvirinimo sidles, sandariklj ir kitas
vidines ir iSorines sidles.

LIETUVIY K.

Vamzdziy surinkimas

Vamzdziai turi badti atremti naudojant vamzdZio
atrama. Vamzdzio atrama turi bati pastatyta ties 3/4
vamzdzio ilgio matuojant nuo valcavimo stakliy.

Atpalaiduokite suklio (A) rankenéles, jas pasukdami
prie$ laikrodzio rodykle.

Paimkite centravimo varzto ratg (B), pasukite jj ir
sureguliuokite vamzdj valcavimo matavimui.
Atremkite vamzdj j centravimo varztg ir atremkite j
stakles.

Sureguliuokite vamzdzio aukstj, kad jis baty visiskai
horizontalus. Jei reikia, pasinaudokite spiritiniu
gulsCiuku. Sureguliavus vamzdis fiksuojamas su
atrama pasukus svirtis pagal laikrodzio rodykle ir
uzfiksuojama padeétis.
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Valcavimo gylio reguliavimas

Atsizvelgiant j vamzdziy charakteristiky jvairove,
bandomasis griovelis visada turi bati apdirbamas,
kai jjungiamos staklés arba kai kei¢iamas vamzdzio
matmuo.

1) Uzdékite = vamzdj ant pavaros veleno.
Pumpuokite, kol virSutinis ritinys pasieks vamzdj.
NENAUDOKITE JEGOS.

2) Sukite verzle (3), kol ji susilies su pavirSiumi (4).

3) Sukite verzle (3) pries laikrodzio rodykle, kol ji bus
iSsukta griovelio gylio atstumu ,C* (zr. lentele).
Kiekviena verzlés padala atitinka 0,1 mm, o visas
apsisukimas atitinka 2,5 mm griovelio gyl].

4) Paleiskite stakles, uzdarykite atkirtos voztuvg ir
paleiskite stakles. Nepumpuokite visg laika, o
kiekvienam pumpavimo veiksmui leiskite, kad
vamzdis apsisukty tris apsisukimus. Reguliavimo
verzlei pasiekus hidraulinj cilindrg, nustokite
pumpuoti ir nestabdykite stakliy, kol vamzdis
neapsisuko tris kartus. Sustabdykite stakles,
atidarykite atkirtos voztuvg, kad hidraulinis
cilindras iSsitraukty, ir iSimkite vamzdj.
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Vamzdziy valcavimo stakliy eksploatacija

VamzdZio sienelés storis neturi
didziausiy verc¢iy.

Esant pasuktam pagal laikrodZio rodykle ir uzdarytam
cilindro voZtuvui, paspauskite jungiklj ir paleiskite
stakles tuscCigja eiga, kad jsitikintumeéte, jog staklés
tinkamai veikia.

Galine siurblio rankena greitai sukurkite slégj, kad
iSvalcuotuméte pradinj griovelj. Létai teskite, su
kiekviena siurblio rankenos eiga leisdami vamzdZiui
vieng kartg pilnai apsisukti.

Jei vamzdis atsipalaiduos i$ centravimo varzto,
sustabdykite stakles ir patikrinkite ,vamzdzZio
surinkimo® veiksmus.

Kai gylio nustatymo verZlé susilies su stakliy korpusu,
leiskite vamzdZiui apsisukti du pilnus apsisukimus,
kad sulygiuotumete griovelio gylj.

Sukdami prie$ laikrodzio rodykle, atidarykite cilindro
voztuvg ir leiskite, kad virSutinis ritinys atpalaiduoty
vamzd;.

Prie§ apdirbdami tolesnius griovelius, patikrinkite
griovelio skersmenj.

Griovelio skersmuo turi bati matuojamas naudojant
skersmens matavimo juostg. Norédami sumazinti
griovelio skersmenj (padidinti griovelio gylj), gylio
nustatymo verZle pasukite per vieng Zyme | kaire.
Norédami padidinti griovelio skersmenj (sumazinti
griovelio gylj), gylio nustatymo verzle pasukite per
vieng zyme | deSine. Pasuke nustatymo verzle,
uzfiksuokite jos padétj priverzdami reguliavimo
antverzZle.

virSyti minéty

LIETUVIY K.

Kai sriegiami ilgesni vamzdziai, naudokite vamzdzio
stabilizatoriy, kad sukdamasis vamzdis nevibruoty
dél susisukimo, ir jsitikinkite, kad staklés nepraras
stabilumo dél vamzdZzio svorio.

Jei nenaudojate vamzdZio stabilizatoriaus, gali bati
sudétinga gauti tinkamg griovelj arba staklés gali bati
sugadintos, taip sukeldamos nelaimingg atsitikimg ar
suzalojimus.

Valcavimas su stabilizatoriumi

Nenaudokite stabilizatoriaus su 200 mm arba
mazesnio skersmens vamzdziais. Sios besisukangios
dalys gali sutraiSkyti jasy pirstus.

Padeda iSspresti stipraus Svytavimo problemag
valcavimo proceso metu, kylanc€ig dél nelygumy ir
prasto valcavimo plieniniuose vamzdzZiuose, kuriy
skersmuo virs$ija (6”).

Sureguliavus stabilizatoriy konkre¢iam skersmeniui ir
sienelés storiui, i$ naujo jo reguliuoti nereikia.
|statykite vamzdi taip, kad jis guléty lygiai ir liestysi su
centravimo varzto krastu.

Galine siurblio rankena sukurkite slégj, kad virsutinis
ritinys pasislinkty, kol ims liestis su vamzdziu.
Pasukite ratg, kad paslinktuméte stabilizatoriaus
ritinj Zzemyn, kol jis susilies su iSoriniu vamzdzio
skersmeniu. Kai stabilizatorius susilies su iSoriniu
vamzdzio skersmeniu, priverzkite jj dar vienu pilnu
apsisukimu ir uzfiksuokite sliekinj fiksavimo varzta,
kad sumazéty vibracija.
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Ritiniy mazgo keitimas

Kadangi ritiniy rinkinio konfigdracija lemia grioveliy
matmenis, reikia naudoti konkrecius ritiniy rinkinius
(zr. 1 lentele), norint valcuoti skirtingy skersmeny
nuo 1” iki 12" vamzdzius.
Prie$ keisdami jsitikinkite, kad vamzdziy valcavimo
staklés yra atjungtos, ir atlikite tokius veiksmus:
Trys virSutiniai ritiniai  jrengti virSutinéje stakliy
galvutéje. Norédami pasirinkti  tinkama  ritinj,
iSimkite pagrindinj veleng (7) ir pasukite galvute, kol
tinkamo dydZio ritinj sulygiuosite su pavaros veleno
grioveliu. |statykite veleng (7) ir jsitikinkite, kad jis
teisingai pritvirtintas ir montavimo metu jam nebuvo
naudojama jéga.

Apatinis pavaros velenas turi bati keiCiamas kitaip,

jei ritinio matmuo yra tarp 1" ir 112", nei kitiems

matmenims (2" - 6” ir 8" - 12”).

1. Ritinys nuo 1" iki 112", Jis tvirtinamas 6 varztais
(4). Norédami surinkti, sklandziai |statykite j
korpusa tikrindami, kad griovelis baty sulygiuotas
su virSutiniu ritiniu. Jsukite 6 varztus (4) ir juos
priverzkite.

SVARBU: patikrinkite, ar sumontavus griovelis vis
dar sulygiuotas su virSutiniu ritiniu.

2. Ritiniainuo 2” iki 6” ir nuo 8” iki 12”. Jie montuojami

vir§ centrinio varzto, jrengto ant to paties veleno,
ir yra tvirtinami varztu (1) ir verzle (2).
Nusukite verzle (2) ir sukite veleng (1) prie$
laikrodZio rodykle, naudodami tinkamg jrankj.
Sukite naudodami 10x10 staciakampj jrankj, kol
velenas bus visiskai iSimtas (1) kartu su ritiniu (3).
|statykite naujg ritinj (3) j korpusg kiek jmanoma
giliau ir jstatykite veleng (1), sukdami jj pagal
laikrodZio rodykle, kol jis bus tinkamai jtvirtintas.
UZsukite verzle (2), kol ji sustos ties ritiniu, ir ja
priverzkite. Patikrinkite griovelio sulygiavimg su
virdutiniu ritiniu.

LA“ padéties sulygiavimas ir patikra (Zr. lentele).

Jei norite sulygiuoti virSutinj ritinj su apatinio

veleno arba pavaros veleno grioveliu, atlikite tokius

veiksmus:

1) Dirbkite be vamzdziy, sumontuoty valcavimo
staklése.

2) Pasirinkite vienodo dydzio ritinj ir pavaros velena.

3) Nuleiskite virsutinj ritinj, kol jis beveik lies pavaros
veleng taske, kuriame jo skersmuo yra pats
didZiausias.

4) Atpalaiduokite du galvutés varztus (8). VisiSkai
iSsukti nebatina.

5) Naudodami varztg (5), sukite jj abiem krytimis,
kad perkeltuméte galvute pirmyn arba atgal,
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priklausomai nuo sukimosi krypties. Reguliuokite,
kol bus tinkamai sulygiuoti.
6) Vél priverzkite varztus (8).
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Vardinis Faktinis Griovelio dugno
vamz- o skersmuo
Spaudziamojo Valcavimo dzio vamzdzio A B c
ba ) . skers- | +/-05 | +/-05 | +-05
ritinio modelis rato modelis skers- Maks Min
muo (mm) (mm) (mm) : :
muo (col.) (mm) | (mm)
(col.)
Mazas Mazas 17 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85
spaudziamasis | valcavimo 1-1/4 42,4 15,88 | 7,14 | 165 | 3899 | 3861
ritinys velenas
33/48 33/48 1-1/2” 48 15,88 7,14 1,65 45,09 44,70
2’ 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-1/2” 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3’ 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
) .. ) .. 4” 108 15,88 8,74 2,1 103,73 103,22
Vid. dydzio Vid. dydzio
spaudziamasis valcavimo 4’ 114 15,88 8,74 2,11 110,08 109,57
ritinys velenas 5" 133 1588 | 874 | 2,1 129,13 | 128,62
60/168 60/168
5” 140 15,88 8,74 2,1 135,48 134,97
6” 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6” 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6” 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
Didelis Didelis 8” 219 19,05 | 11,91 2,34 214,40 213,76
spaudZiamasis |  valcavimo 10" 273 19,05 | 11,91 | 2,39 | 268,28 | 267,59
ritinys ratas
219/325 219/325 127 325 19,05 | 11,91 2,77 318,29 317,53
1 lentelé
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|spéjimai ir valcavimo patarimai

Prie§ pradédami eksploatacijg, turite perskaityti Sig
instrukcijg ir susipazinti su stakliy konstrukcija, jy
funkcijomis, su pavaros ir tepimo sistemomis.

Prie§ jjungdami stakles, jpilkite alyvos, kaip nurodyta
instrukcijoje. Patikrinkite, ar hidraulinis cilindras yra
pilnas alyvos.

Elektros grandiné turi badti jZeminta ir apsaugota
saugikliu. Variklis turi bdti teisingai prijungtas.
Niekada neeksploatuokite stakliy, jei jos yra
perkrautos. VirSutinis ritinys ir centravimo varztas
turi bati tinkamai pasirenkami pagal 1 lent., kad baty
uztikrinamas optimalus valcavimas. Prie$ pradedant
valcavimg, abu plieniniy vamzdziy galai ir pavirSius
turi bdati nupoliruoti. Jei vamzdis iSsimauna i$
centravimo varzto, padidinkite vamzdZio nuokrypio
laipsnj. Jei valcuojami didesnio skersmens plieniniai
vamzdziai, keturias stakliy kojeles ir tris vamzdzio
atramos kojeles varZztais pritvirtinkite prie pagrindo.
Tuo atveju, jei valcuojami didesnio skersmens
plieniniai vamzdziai (daugiau nei 165 mm), valcavimo
proceso metu vamzdis gali stipriai Svytuoti del
nelygumy ir prasto valcavimo arba netgi gali sugadinti
jranga. Norint iSspresti Sig problemg, papildomai
galima uzsisakyti vamzdzio stabilizatoriy.

Siai problemai i§spresti specialiai tiekiamas vamzdzio
stabilizatorius.

180 \ROTHENBERGER

LIETUVIY K.



Gedimas

Galima priezastis

Sprendimas

Griovelis yra per siauras arba per | Ritiniy rinkinys neatitinka | Pakeiskite ritiniy rinkinj, kad jis
platus vamzdzio skersmens atitikty vamzdZio skersmenj
Griovelis netiesus Vamzdis nebuvo iSpjautas | Vamzdj iSpjaukite staciakampj
Griovelis nelygiagretus vamzdzio | staCiakampis
galo pavirsiui
Griovelio skersmuo nevienodas | Vamzdis yra elipsinis Naudokite apskritg vamzdj
per visg vamzdzio perimetrg

Ritiniy rinkinys neatitinka | Pakeiskite ritiniy rinkinj, kad jis

Skylés jgilinimas vamzdzio gale
yra per didelis

vamzdzio skersmens

atitikty vamzdzio skersmenj

VamzdzZio nuokrypio kampas yra
per didelis

Sureguliuokite vamzdzio nuokrypj
iki 0

Vamzdzio atrama yra per didelé

Sureguliuokite vamzdzio atramos
aukstj, kad nuokrypis laipsniais bty
Zemiau horizontalios plokStumos

Operatorius per greitai atlieka

virSutinio ritinio pastima

Sumazinkite pumpavimo greitj (Zr.
atitinkamas naudojimo instrukcijas)

Vamzdis slenka arba nuslysta j
centravimo varztg

Centravimo varzto rifliavime yra
metalo, jis yra susidévéjes arba
plokscias

Nuvalykite arba
centravimo varztg

pakeiskite

Virsutinio ritinio pastima yra labai
léta

Uztikrinkite, kad virSutinis ritinio
pastima vamzdzio viduje bty
greitesné

Vamzdis iSslysta

Netinkama vamzdzio atramos | Pakeiskite vamzdzio atramos
kryptis ir aukstis kryptj ir aukstj

Nelygus plieninio  vamzdzio | Nupoliruokite pavirSius

pavirsius

Hidrauliniame cilindre néra slégio.
Judinant siurblio rankeng niekas
nevyksta

Nepakanka hidraulinés alyvos

UzZpildykite hidraulinés alyvos

Uztersta alyva uzkiSo angg

Pakeiskite hidrauling alyvg ir
iSvalykite kontdrg

IS voZtuvo prateka alyva

ISsukite varztg ir spyruokle.
Svelniai suduokite | mazg plieninj
rutuliuka, kad jis isljsty

Stimoklis juda, kai paveikiama
cilindro rankena, taciau jis grjzta
atgal, kai rankena atleidziama

Uztersta alyva uzki$o anga

Pakeiskite hidrauling alyva

IS voZtuvo prateka alyva

ISsukite varztg ir spyruokle.
Svelniai suduokite | mazg plieninj
rutuliuka, kad jis iSljsty

Alyva prateka i$ kitos vietos Nustatykite gedimo vietg ir
sutaisykite
Nepakankamas hidraulinio cilindro | SulGzusi apsauginio voztuvo | Pakeiskite apsauginj voztuvg
slégis spyruoklé
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Techninés priezitiros nurodymai

Uztikrinkite, kad prie§ atliekant technine priezidrg
arba derinimg, staklés bty atjungtos.

Hidraulinio skyscio lygis

Norédami pripilti hidraulinés alyvos, atsukite jpylimo
dangtelj (iSleiskite pro cilindro voZztuvag; jpylimo
angos srityje pasSalinkite visus ne$varumus). Prie$
pildami alyvos, jpylimo angos srityje pasalinkite visus
nedvarumus

Prie§ iSpildami visg panaudotg neSvarig alyva,
atsukite iSleidimo varztg. Jei i$ pagrindinio jrenginio
norite iSimti visg hidraulinj cilindra, nuleiskite SliauZiklj
i apatine padétj, atsukite varztus, pritvirtintus prie
stimoklio, ir 10 varzty ant siurblio pagrindo.

Tepimas

Ritinio veleno tepimo jtaisas turi bati tepamas kartg
per ménesj ir kiekvieng karta, kai keiiamas ritiniy
rinkinys.

Prie$ surinkdami cilindrinius guolius, juos sutepkite
tepalu.

Techninis aptarnavimas ir remontas
Siy vamzdziy valcavimo stakliy techninj aptarnavimg
ir remontg turi atlikti kvalifikuoti technikai. Jei staklés

tinkamai neveikia, naudotojas jy remontuoti negali, o
dél remonto privalo susisiekti su gamintoju.
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Hidraulinio cilindro uzpildymas alyva

Tuo atveju, jei bitina uzpildyti alyvos baka.

Atlikite tokius veiksmus:

1) Atidarykite Ciaupg (1).

2) Kruops¢iai iSvalykite neSvarumus apie varztg (2).
Isitikinkite, kad neliko jokiy neSvarumuy.

3) Atsukite varztg (2).

4) Uzpildykite hidrauline alyva.

5) |sukite ir priverzkite varztg (2).
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A\ ADVARSEL
SIKKERHEDSREGLER

a) Serg for at brugeren far udleveret denne instruktionsmanual.

b) Denne manual skal laeses omhyggeligt far maskinen tages i brug for at sikre en sikker og effektiv
anvendelse.

¢) Denne manual skal opbevares pa et sted, som operatgren altid har adgang til, ndr og hvis det
kraeves.

d) De beskrevne sikkerhedsforskrifter i denne manual skal altid overholdes for at undga ulykker sa
som ildebrand, elektrisk stad og personskader.

e) Disse sikkerhedsforskrifter skal omhyggeligt lzeses, for maskinen tages i brug, og maskinen skal
betjenes i henhold til instruktionerne.

f) Maskinen ma ikke bruges pa anden made end som beskrevet i denne instruktionsmanual.

Definition af FARE og FORSIGTIG.
| denne manual klassificeres advarselstavlerne efter FARE og FORSIGTIG.

FARE: Dette refererer til handlinger, der kan veere fatale eller fere til alvorlig personskade pa
brugeren, hvis maskinen ikke anvendes pa korrekt vis.

FORSIGTIG: Dette refererer til handlinger, der kan fare til personskade pé brugeren eller materiel
skade, hvis maskinen ikke anvendes pa korrekt vis. Selv visse aspekter beskrevet som FORSIGTIG
kan fa alvorlige konsekvenser under visse omstaendigheder. Du skal ngje overholde disse advarsler,
da de kan fa direkte indvirkning pa sikkerheden.

g) Hvis instruktionsmanualen bortkommer eller gar i stykker, skal du straks bestille en ny fra vores
distributer eller saelger.

h)Bade komponenter og specifikationer kan andres uden forudgdende varsel pd grund af
forbedringer af kvalitet, funktion eller sikkerhedsstandarder. | disse tilfaelde kan indhold, fotos,
illustrationer osv. i denne manual afvige fra det kebte produkt.
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A\ ADVARSEL

1.Brug korrekt spaending.

e Brug den spaending, der er vist pa udstyrets navneplade eller i manualen. Hvis driftsspaendingen
er forskellig fra den angivne spaending, kan det resultere i overophedning, rag eller ildebrand.

2.Serg for at kontakten er i SLUK position, fer du saetter stremforsyningsstikket i stikkontakten.

e Hvis du saetter stramforsyningsstikket i stikkontakten i TAND position, kan maskinen starte
uventet og fare til en ulykke. Sgrg for at kontakten er i SLUK position.

3. Undga elektrisk stad.

e Ror ikke ved stikket med vade haender.

e Brug ikke maskinen i regnvejr eller pa steder, hvor maskinen bliver vad.

e Maskinen skal jordes for at undga elektrisk sted.

4. Tag hensyn til forholdene pa arbejdsstedet.

e Brug ikke maskinen i regnvejr eller pa steder, pa vade omrader eller pa omrader hvor maskinen let
bliver vad. Fugt kan forringe motorens isolering og fare til elektrisk sted.

e Brug ikke maskinen taet pa vaesker eller brandfarlig gas sa som benzin og oplgsningsmidler. Det
kan fare til ildebrand eller eksplosion.

5. Brug det specificerede tilbehgr og ekstraudstyr.

e Brug ikke andet tilbehgr eller ekstraudstyr end de, der er specificeret i instruktionsmanualen eller
i vores kataloger. Det kan fare til ulykker eller personskader.

6. Drej hovedenheden over pa SLUK position og tag stikket ud af stramforsyningen i falgende tilfzelde.

e Hvis maskinen ikke bruges eller ved udskiftning af komponenter, reparation, renggring eller
inspektion.

e \ed udskiftning af tilbehgr.

e \ed fjernelse af spaner eller andre fremmedlegemer.

e Nar du saetter stramforsyningsstikket i stikkontakten, kan hovedenheden starte uventet op og
fare til en ulykke.

7. Stop gjeblikkeligt maskinen, hvis du bemaerker en uregelmaessighed.

e Stop gjeblikkeligt maskinen, hvis maskinen ikke karer jaevnt, eller hvis du bemaerker en
uregelmaessighed sa som lugte, vibrationer eller useedvanlige lyde.

e Tjek symptomerne for hvert emne i afsnittet "Mulige arsager til funktionsfejl"* bagerst i denne
manual og falg de relevante instruktioner. Fortsat brug af maskinen kan fare til overophedning,
rag eller ildebrand, som kan fere til ulykker eller personskader.

e | tilfeelde af overophedning eller regudvikling fra maskinen ma du ikke selv forsgge at reparere
maskinen men skal anmode om inspektion og reparation.

8. Hold arbejdsstedet rent.
e Sgrg for at arbejdsbord og arbejdssted er i god stand og godt oplyst.
e Et rodet arbejdssted og arbejdsbord kan fare til ulykker.
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A\ ADVARSEL

9. Lad ikke uautoriserede personer komme hen til maskinen.

e Lad ikke uautoriserede personer bergre hovedenheden eller forsyningskablet og lad ikke
uautoriserede personer betjene maskinen.

e lLad ikke uautoriserede personer, iser bern, ga ind pa arbejdsstedet. Det kan fare til
personskader.

10. Maskinen ma ikke betjenes med magt.

e Maskinen ma kun bruges til det beregnede formal. Arbejd i henhold til hovedenhedens
kapacitet for at sikre en sikker og effektiv drift. Overdreven magt kan ikke blot @deleegge
produktet men ogsa fere til ulykker.

e Brug ikke maskinen pa nogen som helst mdade der kan fare til at motoren laser fast eller fare
til rag eller ildebrand.

11. Baer teetsiddende arbejdstgj.

o Beer ikke slips, tgj med dbne a&rmer, lgst tgj, tilbeher sa som halskaeder osv. der kan komme i
klemme i de roterende dele.

e \ed udendgrs arbejde anbefales det at bruge gummihandsker og sko med knopper. Glatte
handsker og fodtgj kan fare til personskader.

e Dk langt har til med kasket eller net sa det ikke kommer i klemme i de roterende dele.

e Baer sikkerhedshjelm, sikkerhedssko osv. i overensstemmelse med arbejdsmiljeet.

12. Arbejd ikke i en unaturlig stilling.
e Sta solidt fast og med god balance, sa du undgar fald og personskade.
13. Fjern vaerktej sa som skruenggler.

e For du seetter kontakten i TAND position, skal du tjekke, at inspektions- og justeringsveerktgjet
er blevet fjernet.

¢ Drift af maskinen med vaerktgjet inde i maskinen kan fare til ulykker og personskader.

14. Maskinen skal betjenes med den stgrste omhu.

e Nar du arbejder, skal du altid vaere yderst opmaerksom pa handteringen af maskinen,
arbejdsmetoderne og betingelserne pa stedet. Uagtsomhed kan fere til ulykker og
personskader.

e Du ma ikke arbejde med maskinen, hvis du har et lavt koncentrationsniveau, sa som hvis du
er treet, har indtaget alkohol, er syg, er pavirket af medicin osv.

15. Stremforsyningskablet ma ikke handteres uhensigtsmaessigt.

e Baer ikke produktet i kablet og traek ikke i kablet for at frakoble det.

e Placer ikke kablet taet pa varme kilder, smgrefedt og olier, sakse eller skarpe genstande.

o Staikke pa kablet, traek ikke i det og brug ikke overdreven magt, da det kan beskadige kablet.
Det kan fare til elektrisk stad eller kortslutning, der kan fare til ildebrand.
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A\ ADVARSEL

. Vedligeholdelse skal udfares dagligt.

Felg instruktionsmanualen under udskiftning af tilbehgr og komponenter.
Stremforsyningskablet og stikket skal inspiceres regelmaessigt. Hvis det er beskadiget, skal du
kontakte distributaren eller salgsafdelingen og fa det repareret.

Hvis du bruger forlaengerkabler, skal du inspicere dem regelmaessigt og udskifte dem, hvis de er
beskadiget.

Hvis du bruger forlaengerkabler udenders, skal du bruge dem, der er beregnet til udenders brug,
sa du undgar elektrisk stad, kortslutning eller ildebrand.

Hold de dele, der gribes fat i, tarre og rene og fri for olie og smarefedt. Hvis de er glatte, kan det
fare til personskader.

. Serg for at der ikke findes beskadigede dele.

Fer du tager maskinen i brug skal du omhyggeligt tjekke, om beskyttelsesdelene eller andre dele
er beskadigede og tjekke at maskinen og dens funktioner kan betjenes pa normal vis.

Serg for at der ikke findes uregelmaessigheder under justering af bevaegelige dele, fastspaending,
beskadigede dele og andre dele, der kan pavirke driften.

Brug ikke maskinen, hvis start- og stopkontakterne ikke fungerer.

Felg instruktionsmanualen under udskiftning af afskaeermninger eller reparation af og evrige dele.
Hvis du ikke kan finde instruktionerne i instruktionsmanualen, skal du ringe til distributaren eller
vores salgsafdeling og bede om reparation.

. Maskinen skal opbevares pa forsvarlig vis, nar den ikke er i brug.

Opbevares pa et tart sted uden for begrns raekkevidde og aflast med nagle.

Ring til en autoriseret distributer, nar det drejer sig om generel vedligeholdelse og reparation.
Vores produkt opfylder de gaeldende sikkerhedsstandarder. Maskinen ma ikke ombygges.

Husk, at du skal kontakte distributgren eller vores salgsafdeling i forbindelse med enhver
reparation. Hvis ukvalificerede eller ufaglaerte personer udfarer reparationer, kan maskinens drift
kompromitteres, og det kan fare til ulykker eller personskader.

Maskinen skal altid flyttes af to personer.

Serg for at der er tilstraekkelig belysning under arbejdet.

Ellers kan det fare til ulykker eller personskader.
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A\ ADVARSEL

Om notstikkemaskinen

o Notstikkemaskinen er fremstillet til at lave riller i tuber og raer. Fglg instruktionerne i denne
manual nar du skal betjene maskinen. Enhver anden brug gger risikoen for personskader.

¢ Hold haenderne vaek fra de roterende dele. Baer ikke handsker, der kan lgsne sig under betjening
af enheden. Dine fingre kan komme i klemme i de roterende dele.

e Hold sikkerhedsskaermen i position. Notstikkemaskinen ma ikke betjenes, hvis du har fijernet
sikkerhedsskaermen. Hvis de roterende dele er eksponerede, kan dele af kroppen komme i
klemme og saledes fgre til alvorlig personskade.

o Notstikkemaskinen skal installeres pa en flad, jaevn overflade. Sgrg for at maskinen og stetterne
star stabilt. Dette forhindrer, at enheden veelter.

e Baer ikke lgst arbejdstgj. Hold aermer og jakker lukkede. Bgj dig ikke ind over maskinen eller
rgret. Dit tgj kan komme i klemme i rgret, og det kan fere til alvorlig personskade.

e Fastger rgrene korrekt ved brug af rerholdere.

e Hold haenderne vaek fra rerets ende under drift af maskinen. Dette forhindrer risikoen for
personskader fra skarpe kanter eller borespaner.
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1. Specifikationer

Beskrivelse

e Denne maskine laver cirkelformede noter i enden af stalrar for at lette monteringen af cirkelformede tilkoblinger.
Det er det ideelle vaerktgj indenfor byggeindustrien og rgranlaegssektoren. Noterne dannes af en rillet valse, der
iseettes hydraulisk inde i rgret og som samtidig understgttes af en ledeskrue.

Maskinen er udstyret med to overvalser og tre drejebaenkskruer, som kan bearbejde fglgende rer (se tabel 1 for
at se en passende kombination af valse og drejebaenkskrue, der skal bruges i hvert enkelt tilfaelde):

fra 1" - 112" i diameter

fra 2" - 6" i diameter

fra 8" - 12" i diameter

Hovedkomponenter
1 Stillemgtrik 8 Handtag pa hus
2 Hydraulisk cylinder 9 Stopventil
3 Valseskinne 10 Handtag
4 Drivaksel 11 Matrik
5 Afskaermning 12 Hovedenhed
6 Rarstabiliserende valse 13 Motorafskaermning
7 Monteringsplade 14 Styretavle (elektrisk)

Specifikationer

Maks. tilladt diameter 12" (325 mm)
Min. tilladt diameter 1" (33 mm)
L Maks. tilladt rertykkelse 10 mm
N Maks. driftstryk 7850 kg
Maks. tryk pa hydraulisk cylinder | 40 Mpa
KM | \
Tankens oliekapacitet 150 ml
v Drejebaenkskruens hastighed 36 r.p.m.
KM[] El-motor 1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
FR| 7—3 1500001353-1500W-110V-50Hz
Generelle mal 474 x 910 x 635
i (BxDxH)
% Vaegt 321

Standardudstyr

Notstikkemaskine med drivaksel og saet med tre rillede valser.
Drivaksel og saet med rillede valser til diameter 1 - 112", 2" - 6"
0g 8" -12".

Rerstabilisator
Rarstabilisatoren fas som stettetilbeher til rilleskaering.
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Klargering af maskinen og arbejdsstedet

Vaelg et arbejdssted, hvor:

- der er tilstraekkelig belysning.

-der ikke findes vaeske, damp eller stev, der kan fare til
ildebrand.

-der er en jordforbindelse forbundet til jord.

-der er direkte adgang til jordforbindelsen, der er fri
for varmekilder, olier, skarpe eller skaerende kanter eller
bevaegelige dele, der kan beskadige kablet.

-der er tart at veere bade for maskinen og operatgren.
-overfladen er plan.

Brug ikke maskinen, hvis der er vand under den.
Renger arbejdsstedet for enheden installeres.

Renggr for al olie.

Placer maskinen pa en flad, jeevn overflade.

Serg for at notstikkemaskinen og rerstetterne star stabilt.
Fastger en ekspansionsbolt i gulvet under maskinen og
fastger bordet til jordbolten med en indstillelig krog.
Fastger rerstatten i gulvet med tre bolte.

Undersgg overvalsen og drejebaenkskruen for at sikre
dig, at det er korrekt starrelse.

Serg for at maskinens aksel og rerstatte er fuldsteendigt
pa linje.

3/4L

1l L1\

= i

Rarenderne skal skaeres i ret vinkel. Skaer ikke rgret
med en braender. Raret ma ikke vaere utilstraekkeligt
rundt. Det er ngdvendigt at slibe alle svejsessmme,
forseglinger og gvrige indvendige og udvendige
sgmme i rgret glatte over en leengde pd mindst 55 mm
fra enden.

DANSK

Rermontering

Rarene skal understgttes af rerstotter. Rarstatten
skal veere placeret 3/4 inde pd rerleengden fra
notstikkemaskinen.

Lasn drejeknapperne pa spindelen (A) ved at dreje dem
mod uret.

Tag fat i drejebaenkskruehjulet (B), drej det og juster
rgret ind til not-malingen.

Understat raret i drejebaenkskruen og bufferen ind imod
maskinen.

Indstil hgjden pa rgret og serg for, at det er fuldstaendig
horisontalt. Brug om ngdvendigt et vaterpas. Nar alt er
indstillet, laser reret stgtten fast, nar hjulet drejes med
uret og fastlaser positionen.
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Justering af notdybden

Da rgrene har variable egenskaber, skal du altid udfare
en test-rilleskaering, nar du teender for maskinen, eller
hvis rgret skiftes ud med en anden starrelse rar.

1) Placer rgret pa drivakslen. Pump indtil overvalsen
bergrer rgret. ANVEND IKKE STOR STYRKE.

2) Drej mgtrikken (3) indtil den far kontakt med
overfladen (4).

3) Skru mgtrikken af (3) i retning mod uret, indtil den
er lige sa langt ude som rillens dybde “C"” (se tabel).
Hver delestreg pa matrikken svarer til 0,1 mm og en
fuld drejning med en rilledybde pa 2,5 mm.

4) Start maskinen, luk cylinderens stopventil og
begynd at pumpe. Pump ikke hele tiden men lad
rgret kare tre hele omdrejninger for hver pumpning.
Stands pumpningen nar stillemgtrikken bergrer
den hydrauliske cylinder og stop ikke maskinen, far
rgret har roteret tre gange. Stop maskinen og abn
cylinderens stopventil, sa den hydrauliske cylinder
traekker sig tilbage, og tag sa raret ud.
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Betjening af notstikkemaskinen

Rorets vaegtykkelse ma ikke overstige det farnaevnte
maksimum.

Cylinderens ventil skal vaere lukket, drej med uret, tryk
pa kontakten og lad maskinen kare i tomgang for at
sikre, at den kerer korrekt.

@g hurtigt trykket nedstrems pd pumpens handtag
for at skaere den forste rille. Fortsaet, men lad det ske
langsomt, og lad reret kegre en fuld omdrejning for
hvert fuldsteendigt slag med pumpens handtag.

Huvis raret begynder at komme ud af drejebaenkskruen,
skal du standse maskinen og tjekke "rgrmontering"
procedurerne.

Nar indstillingsmetrikken til dybden far kontakt med
maskinens hus, skal du lade rgret kare to fuldstaendige
omdrejninger, s& den er i niveau med rillen.

Abn cylinderens ventil ved at dreje den mod uret, og
lad overvalsen udlgse raret.

Tjek rillens diameter for du fortseetter med de naeste
riller.

Rillens diameter skal méles med et diametermaleband.
Hvis du vil reducere rillens diameter (gge rillens dybde)
skal du dreje indstillingsmeatrikken ét maerke til venstre.
Hvis du vil gge rillens diameter (reducere rillens dybde)
skal du dreje indstillingsmgtrikken ét maerke til hgjre.
Nar du har drejet indstillingsmeatrikken, skal du fastgere
dens position ved at fastgere stilleldasemgatrikken.

DANSK

Nar du skeerer gevind pa lange rgr, skal du bruge
en stabilisator til rgret, s& du sikrer dig, at reret ikke
vibrerer, fordi det krummer, nar det roterer, og for at
sikre dig, at maskinen ikke bliver ustabil pa grund af
rgrets vaegt.

Hvis du ikke bruger en stabilisator til rgret, kan det
vaere sveert at skeere korrekte riller, eller maskinen
kan blive beskadiget hvilket kan fere til ulykker eller
personskader.

Notfremstilling med stabilisator

Brug ikke stabilisator sammen med rgr, der er 200 mm
eller kortere. Dine fingre kan blive knust i de roterende
dele.

Hjeelp til at lgse problemet med voldsom svajning
under notfremstillingsprocessen pa grund af ruhed og
darlig rille i store stdlrar starre end (6”).

Nar forst stabilisatoren er indstillet til en specifik
diameter og vaegtykkelse, skal den ikke genindstilles.
Positioner rgret sdledes at det er i niveau og har kontakt
med kanten af drejebaenkskruen.

@g trykket nedstrems pa pumpens handtag for at flytte
overvalsen, indtil den har kontakt med rgret.

Drej hjulet for at flytte stabilisatorens valse nedad,
indtil den har kontakt med rgrets udvendige diameter.
Nar forst stabilisatoren har fdet kontakt med rarets
udvendige diameter, skal du spaende den fast med
endnu en fuld omdrejning og fastgere laseskruen pa
skinnen for at undga vibration.
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Udskiftning af valsesamling

Da geometrien i valsesaettet bestemmer rillens mal,
kraeves der specifikke saet valser (se Tabel 1) til at rille
de forskellige rarstarrelser, fra 1" op til 12".
For du udferer andringen, skal du serge for, at
notstikkemaskinen er frakoblet og felge disse trin:
De tre overvalser indgdr i maskinens gverste del. For
at du kan veelge den korrekte valse, skal du fijerne
hovedakslen (7) og dreje den gverste del, indtil du har
faet valsen med den korrekte stgrrelse pa linje med
rillen i drivakslen. Seet akslen (7) i og serg for at den
passer korrekt og ikke er blevet sat i med magt under
monteringsprocessen.

Den nederste drivaksel skal udskiftes pa en anderledes

made for en valse p& mellem 1" og 12" end for de

@vrige starrelser 2" - 6" og 8" - 12").

1. Valse pa 1" til 112", Denne fastgeres med 6 skruer
(4). Nar den skal monteres, skal du seette den
forsigtigt ind i huset og serge for, at rillen er pa linje
med overvalsen. Saet de 6 skruer i (4) og spaend
dem fast.

VIGTIGT: Serg for at rillen stadig er pa linje med
overvalsen efter montering.

2. Valser pa 2" til 6” og 8" tilo 12". Disse monteres

over den midterste skrue, der sidder pa samme
aksel, og fastgeres derved af bolt (1) og matrik (2).
Fiern meotrikken (2) og drej akslen (1) mod uret
med det korrekte vaerktej. Roter ved brug af 10x10
firkantvaerktgj indtil akslen er fuldstaendig fjernet
(1) sammen med valsen (3).
Seet den nye valse (3) lige sa langt ind i huset, som
den kan komme, og saet akslen (1) i, idet du drejer
den med uret, indtil den sidder godt fast. Seet
mgtrikken (2) i indtil den stopper mod valsen og
stram den, sa den sidder fast. Tjek at rillen er pa
linje med overvalsen.

Ensretning og tjek af position "A" (se tabel).

Hvis du skal have overvalsen pa linje med rillen i den

nederste aksel eller i drivakslen, skal du gere falgende:

1) Arbejd uden nogen som helst rgr monteret i
notstikkemaskinen.

2) Veelg en valse og en drivaksel i samme starrelse.

3) Seenk overvalsen indtil den naesten bergrer drivakslen
pa det punkt, hvor dens diameter er starst.

4) Lasn de to skruer (8) i maskinens gverste del. Det er
ikke ngdvendigt at fjerne dem.

5) Ved brug af denne skrue (5), og dreje denne i begge
retninger, flytter du maskinens gverste del fremad
eller bagud afhaengig af rotationens retning. Juster
denne indtil den er fuldstaendigt pa linje.

6) Stram igen skruerne (8) fast.
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Rarets udvendige diameter (mm)

Nominel

Faktisk

Rillens diameter,

A B C bund
ifoli?l:g "é'gf_'ﬁ'.jlf rordia. | rordia. | +/-05 | +/-05 | +-05 :
y ) tom) | tom) | (mm) | mm) | mmy | Maks. | Min.
(mm) (mm)
1" 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85
Lille trykvalse Lille not-aksel .
33/48 33/48 1-1/4 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61
1-1/72" 48 15,88 7,14 1,65 45,09 44,70
2" 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-1/2" 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3" 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4" 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Mellemstor Mellemstor 4" 114 15,88 | 874 | 2,11 | 110,08 | 109,57
trykvalse not-aksel
60/168 60/168 5" 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6" 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6" 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6" 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
8" 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Stor trykvalse Stort not-hjul B
219/325 219/325 10 273 19,05 11,91 2,39 268,28 267,59
12" 325 19,05 11,91 2,77 318,29 317,53
Tabel 1
DANSK 209
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Advarsler og vejledning om notfremstilling

Fer du betjener maskinen, skal du laese manualen, sa
du er bekendt med maskinens struktur, dens funktioner
samt drivkraft- og smegringssystemer .

For du taender for maskinen skal du fylde olie pa, som
anfart i manualen. Tjek at den hydrauliske cylinder er
fyldt op med olie.

Kredslgbet kraever jordforbindelse og sikring. Motoren
skal veere korrekt tilsluttet. Seet aldrig maskinen
i drift, hvis den er overbelastet. Overvalsen og
drejebaenkskruen skal behgrigt udvaelges i henhold til
tabel 1 for at sikre optimal notfremstilling. Begge ender
og overfladen pa stalrarene skal vaere polerede, for du
pabegynder notfremstilling. Hvis raret kommer ud af
drejebaenkskruen, skal du @ge rerets gradafvigelse.
Hvis det drejer sig om notfremstilling i stalrer med store
diametre, skal maskinens fire ben og de tre rerstgtteben
fastgeres i gulvet med skruer.

Hvis det drejer sig om notfremstilling i stalrer med
store diametre (over 165 mm) kan rgret svaje voldsomt
under notfremstillingsprocessen pa grund af ruhed og
darlig rille, eller det kan endog fordrsage funktionsfejl.
For at afhjeelpe dette problem kan du bestille en
rgrstabilisator som ekstraudstyr.

Der tilbydes en rerstabilisator specielt for at afhjzelpe
dette problem.
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Problem

Mulig arsag

Afhjalpning

Rillen er for snaever eller for bred

Valsesaettet ikke il

rardiameteren

svarer

Udskift valsesaettet med et saet, der
svarer til rgrdiameteren

Rillen siksakker
Rillen er ikke parallel med rgrendens
overflade

Raret er ikke afskaret vinkelret

Skaer rgret vinkelret af

Rillens diameter er ikke ens i hele
rgrets omfang

Reret er elliptisk

Brug et cirkulaert rar

Forsaenkningen i rarets ende er for
stor

Valsesaettet ikke il

rardiameteren

svarer

Udskift valsesaettet med et saet, der
svarer til rgrdiameteren

Rerets afbgjningsvinkel er for stor

Juster rerafvigelsen til 0

Rarstatten er for stor Juster rerstettens hgjde for at
opna en gradafvigelse under
horisontalplan

Operatgren farer overvalsen for | Reducer pumpehastigheden (se

hurtigt fremad

relevant manual)

Reret glider eller skrider i

drejebaenkskruen

Drejebaenkskruens spor er blokeret
af metal, slidt eller fladt

Rens eller udskift drejebaenkskruen

Overvalsen kgrer meget langsomt | Indstil  overvalsen til at kare

frem hurtigere frem inde i reret

Uhensigtsmaessig retning og hgjde | Varier retning og hejde pa
Raret kommer ud pa rorstotten rerstgtten

Ru overflade pa stalrgret

Poler overfladerne

Der er intet tryk i den hydrauliske
cylinder. Der sker intet, nar pumpens
handtag aktiveres.

Utilstraekkeligt med hydraulisk olie

Efterfyld hydraulisk olie

Snavset olie blokerer dbningen

Udskift den hydrauliske olie og rens
kredslgbet

Der laekker olie fra ventilen

Fiern skrue og fjeder. Sla forsigtigt
pa den lille stalkugle for at fa den
ud

Stemplet karer frem, nar cylinderens
handtag aktiveres, men det stopper,
nar handtaget slippes

Snavset olie blokerer dbningen

Udskift den hydrauliske olie

Der laekker olie fra ventilen

Fiern skrue og fjeder. Sla forsigtigt
pa den lille stalkugle for at fa den
ud

Der laekker olie fra et andet punkt

Lokaliser problemet og afhjzelp det

Utilstraekkeligt tryk pa hydraulisk
cylinder

Aflastningsventilens fjeder er itu

Udskift sikkerhedsventilen

DANSK
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Vedligeholdelsesinstruktioner

Sgrg for at maskinen er frakoblet, fer du udferer
vedligeholdelse eller justeringer.

Hydraulisk vaeskeniveau

Lasn pafyldningsstudsen og pafyld mere hydraulisk olie
(spild via cylinderventilen, fjern al snavs omkring lagets
abning). Fjern al snavs omkring pafyldningsabningen
far du pafylder olie

Skru udtemningsskruen af fgr du temmer al den
brugte, snavsede olie ud. Hvis du gnsker at fjerne hele
den hydrauliske cylinder fra hovedenheden, skal du
saenke skinnen til nederste position, lasne skruerne der
er fastgjort til stemplet samt de 10 skruer fra pumpens
saede.

Smgring

Smareapparatet til valseakslen skal smares en gang om
maneden og hver gang valseszettet er blevet skiftet ud.
Kom smarefedt pa vuggelejerne for du samler dem
igen.

Service og reparation
Service og reparation af denne notstikkemaskine skal
udfares af kvalificerede teknikere. Hvis maskinen ikke

karer korrekt, ma brugeren ikke reparere den men skal
kontakte producenten og bede om reparation.

212 \ROTHENBERGER

Oliepafyldning pa hydraulisk cylinder

Hvis det bliver ngdvendigt med oliepafyldning.

Gor saledes:

1) Abn for hanen (1).

2) Fiern omhyggeligt al snavs rundt om skruen (2). Serg
for at der intet snavs er tilbage.

3) Skru skruen af (2).

4) Pafyld hydraulikolie.

5) Saet skruen pa og stram den til (2).

DANSK
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A\ VAROITUS
TURVASAANNOT

Varmista ettd tdma ohjekirja annetaan kayttgjélle.

Lue tama ohjekirja huolellisesti ennen laitteen kayttod, taataksesi turvallisen ja tehokkaan kayton.
Pida tdma ohjekirja paikassa, johon kayttajalld on aina paasy ja se voidaan tarvittaessa noutaa.
Noudata aina tdssé ohjekirjassa kuvattuja varotoimenpiteitd sen kaltaisten onnettomuuksien
estamiseksi kuten tulipalo, séhkoiskut ja vammautumiset.

e) Lue nama varotoimenpiteet huolella ennen laitteen kéyttdd ja kayta laitetta ohjeiden mukaisesti.
f) Als kayta laitetta milladn muulla kuin téssé ohjekirjassa kuvatulla tavalla.

L2

a
b
C
d

=

Termien VAARA ja VAROITUS kuvaukset.
Tama ohjekirja luokittelee varoitusmerkinnat VAARA ja VAROITUS -merkintéjen mukaisesti.

VAARA: Tama viittaa toimenpiteisiin, jotka voivat olla hengenvaarallisia tai tuottaa vakavan vamman
kayttajalle mikali laitetta ei kayteta oikein.

VAROITUS: Téma viittaa toimenpiteisiin, jotka voivat tuottaa vammautumisen kayttajalle tai
materiaalisia vahinkoja mikali laitetta ei kdyteta oikein. Sen lisaksi, jotkin ulottuvuudet, joihin
viitataan termilld VAROITUS, voivat tuottaa vakavia seuraamuksia tietyissa olosuhteissa. Sinun
tulee tarkasti noudattaa néitd varoituksia, koska niillé on suora vaikutus turvallisuuteen.

g)Vahingon tai menetyksen aiheutuessa ohjekirjalle, tilaa valittomasti uusi jakelijaltamme tai
jalleenmyyjalta.

h) Sekéd osat ettd tekniset maaritykset voivat muuttua ilman erillistd ilmoitusta, johtuen parannuksista
laadussa, ominaisuuksissa, tai turvallisuuden standardeissa. Naissa tapauksissa, sisalto, valokuvat,
kuvitukset, jne. tassa ohjekirjassa saattavat erota hankitusta tuotteesta.
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A\ VAROITUS

1. Kéayta oikeaa jannitetta.

e Kayta laitteen nimikilvessa tai ohjekirjassa mainittua jannitetta. Jos tulojannite on eri kuin mainittu
jannitys, voi syntya ylikuumenemista, savua tai tulipalo.

2. Varmista etta kytkin on POIS PAALTA -asennossa ennen pistokkeen asettamista virtaldhteeseen.

¢ Jos pistoke asetetaan virtaldhteeseen PAALLA-tilassa, laite saattaa kdynnistyd odottamattomasti ja
aiheuttaa onnettomuuden. Varmista ettd kytkin on POIS PAALTA -asennossa.

3. Valta sahkoiskuja.

o Al4 koske pistokkeeseen marin kasin.

o Alj kaytd laitetta sateessa tai alueilla, joissa laite voi kastua.

e Maadoita laite sdhkoiskujen valttamiseksi.

4. Huomio tydympariston olosuhteet.

o Al4 kayta laitetta sateessa tai marilld alueilla tai alueilla, joissa laite saattaa kastua helposti. Kosteus
voi aiheuttaa moottorin eristyksen vaurioitumisen ja tuottaa sahkoiskun.

o Al3 kayta laitetta syttyvien nesteiden tai kaasujen ldhella kuten bensiini ja liuottimet. Tuloksena
saattaa olla tulipalo tai rajahdyksia.

5. Kayta maaritettyja lisdlaitteitta ja liitantoja.

o Al3 kayta muita lisdlaitteitta ja liitdntsja kuin mitd on mainittu ohjekirjassa tai katalogeissamme.
Voi tapahtua tapaturmia tai vahinkoja.

6. Kytke paayksikko POIS PAALTA -asentoon ja irrota pistoke virtaldhteesté seuraavissa tapauksissa.

e Kun laitetta ei kdyteta tai kun osia vaihdetaan, korjataan, puhdistetaan tai tarkastetaan.

e Lisdvarusteita vaihdettaessa.

e Kun lastuja tai muita vieraita kappaleita ollaan poistamassa.

e Pistoketta liitettdessa, padyksikko voi kaynnistyd odottamattomasti ja aiheuttaa onnettomuuden.

7. Jos havaitaan mitdan poikkeamia, pysdyta laite valittdmasti.

e Kun laite ei toimi oikein tai jos mitdan poikkeamia ilmene kuten tuoksuja, varinda tai epatavallisia
aania, pysayta laite valittomasti.

e Tarkista merkit kunkin ilmién osalta osassa nimeltdadan “Mahdollisia vikatilojen syitd “taman
ohjekirjan lopussa ja noudata oleellisia ohjeita. Laitteen jatkettu kaytto voi tuottaa ylikuumenemista,
savua tai tulipalon, jotka saattavat aiheuttaa onnettomuuden tai vammautumisen.

e Jos tapahtuu ylikuumenemista, tai jos kone tuottaa savua, ala yrita korjata laitetta itse vaan pyyda
tarkastus ja korjaus.

8. Pida tydymparisto siistina.
e Varmista etta tyotaso ja tydymparistd ovat hyvassa kunnossa ja oikein valaistuja.
e Epdjarjestyksessa oleva tydymparistd ja tydtaso saattavat aiheuttaa onnettomuuksia.
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A\ VAROITUS

9. Ala salli valtuuttamatonta henkildstdd koneen lahelle.

e Ala salli paayksikon tai virtajohdon tulla kosketeltaviksi alaka salli valtuuttamattoman
henkiloston kayttaa laitetta.

o Al3 salli valtuuttamattoman henkildston padsya tydymparistdon, erityisesti lasten. Saattaa
tapahtua vammoja.

10. Al kéyta voimaa laitteen kasittelyyn.

e Kayta laitetta vain kayttotarkoituksen mukaisesti. Tydskentele vain padyksikon kapasiteetin
mukaisesti taataksesi turvallisen ja tehokkaan kayton. Liiallinen voimankaytto saattaa laitteen
vahingoittumisen liséksi aiheuttaa my®s mahdollisia onnettomuuksia.

o Ala kayta laitetta millaan tavalla, joka voi aiheuttaa moottorin lukituksen tai savua tai tulipalon.

11. Pukeudu ihoa myo6tailevaan vaatetukseen.
o Al kéytd solmioita, vaatteita avoimilla hihoilla, 16ysia vaatteita, lisdvarusteita kuten
kaulakoruja, jne., jotka saattavat jaada kiinni pyoriviin osiin.
Tydskennellessa ulkotilassa, suositellaan kayttamaan kumihansikkaita ja kenkia pohjanastoilla.
Liukuvat hansikkaat ja jalkineet saattavat johtaa vammoihin.
o Peitd pitkat hiukset lakilla tai verkolla estadksesi sitd tulemasta jaaneeksi kiinni pyoriviin osiin.
o Kayta turvakyparaa, turvajalkineita, jne. tydympariston mukaisesti.
12. Al tydskentele luonnottomassa asennossa.
e Pida jalat ja tasapaino tukevasti valttadksesi kaatumisen ja vammautumisen.
13. Poista tyokalut kuten kiristysavaimet.
e Ennen kytkimen asettamista PAALLA-asentoon, tarkista ettd tarkastus- ja saatotydkalut ovat
tulleet poistetuiksi.
Laitteen kasittely tyokalujen ollessa sisapuolella saattaa aiheuttaa onnettomuuksia ja
vammautumisen.
14. Kayta laitetta darimmaisella huolellisuudella.
Tydskentele aina kiinnittden erityistd huomiota koneen kasittelyyn, tydn toimintamenetelmiin
sekd ymparoiviin - olosuhteisiin.  Huolimattomuus voi tuottaa onnettomuuksia ja
vammautumisen.
Ala tydskentele laitteella mikali sinulla on alhainen keskittymistaso kuten ollessasi vésynyt,
alkoholin kayton jalkeen, ollessasi sairaana, ladkkeiden vaikutuksen alaisena, jne.
15. Alé késittele virtajohtoa epdasianmukaisella tavalla.
Al kuljeta tuotteita johdolla tai veda johdosta irrottaaksesi sen.
Al3 aseta johtoa kuumien kohteiden, rasvojen ja 6ljyjen, saksien tai terévien esineiden lahelle.
Al seiso johdon paalld, veda sité tai kayta liiallista voimaa, joka voisi vahingoittaa sitd. Taméa
saattaa aiheuttaa sahkoiskun tai tuottaa oikosulun aiheuttaen tulipalon.
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A\ VAROITUS

. Suorita huoltotoimenpiteita paivittain.

Noudata ohjekirjan ohjeita vaihtaessasi lisdvarusteita ja osia.

Tarkista virtajohto ja pistoke ajoittain. Jos vahingoittunut, soita jakelijalle tai myyntijaokseen
sopiaksesi korjauksen.

Jos kaytat jatkojohtoa, tarkista se ajoittain ja vaihda jos vahingoittunut.

Jos kaytat jatkojohtoja ulkona, kayta ulkotilaan tarkoitettuja valttaaksesi sahkoiskuja, oikosulkuja
tai tulipaloja.

Pida tarttumista varten tarkoitetut osat kuivina ja puhtaina seka o6ljyttémina ja rasvattomina.
Naiden ollessa liukkaita voi tapahtua vammautuminen.

. Tarkista etta ei ole viallisia osia.

Ennen koneen kayttoa, tarkista huolellisesti suojaosien ja muiden osien vauriot ja tarkista laitteen
normaali kayntinopeus seka sen toiminnot.

Tarkista etta liikkuvien osien saadoissa tai kiristyksissa ei ole epasaannollisyyksia, vioittuneita osia
eikd muita osia jotka vaikuttavat kayttoon.

Ala kayta laitetta jos kdynnistys- ja pysdytyskytkimet eivét toimi.

Noudata ohjekirjan ohjeita suoja- ja muiden osien vaihtoa tai korjausta varten. Jos et voi loytaa
ohjeita ohjekirjassa, ota yhteytta jakelijaan tai myyntijaostoomme korjauksia varten.

Sailyta laitetta oikein kun se ei ole kdytossa.

Varastoi se kuivassa paikassa poissa lasten ulottuvilta ja lukittuna avaimella.

Yleisia huolto- ja korjaustoimenpiteitd varten ota yhteytta valtuutettuun jakelijaan.

Tuotteemme noudattaa oleellisia turvallisuuden standardeja. Alé tee laitteeseen muutoksia.

Pida mielessa kaikkien korjausten osalta, sinun tulee ottaayhteytta jakelijaan tai myyntijaokseemme.
Jos korjauksia suoritetaan osaamattoman henkiloston toimesta, laitteen kaytdon turvallisuus
tullaan kyseenalaistamaan, ja voi tuottaa tuloksena onnettomuuksia tai vammautumisen.
Laitteen tulee aina tulla siirretyksi kahden henkilén toimesta.

. Tyoskentele aina riittavassa valaistuksessa.

Muu toiminto saattaa johtaa onnettomuuksiin tai vammautumisiin.
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A\ VAROITUS

Tietoja koskien urautuslaitetta

Urautuslaite on valmistettu urien tyostamista varten putkissa ja letkuissa. Laitteen kasittelemiseksi,
noudata tdman ohjekirjan ohjeita. Kaikki muut kayttdtavat lisddvat vammautumisen riskia.

Pida katesi etaalla pyorivists osista. Ald kdyta hansikkaita, jotka voivat [dystyd laitetta késitellessa.
Sormesi voivat jadda naiden pyorivien osien valiin.

Pida suojakansi kohdallaan. Al3 kayta urautuslaitetta, jos et ole poistanut kantta. Jos pyorivét
osat ovat nakyvilld, kehon osat saattavat jaada kiinni aiheuttaen vakavia vammoja.

Asenna urautuslaite tasaiselle, vaakasuoralle pinnalle. Varmista etta laite ja tuet ovat vakaita.
Tama estda laitteen kaantymisen ympari.

Als kayta valjaa vaatetusta. Pida hihat ja takit suljettuina. Ald kurota laitteen tai putken yli.
Vaatteesi voivat jaada kiinni putkeen ja aiheuttaa vakavan vamman.

Kiinnita putket oikein kayttamalla putkitukia.

Laitetta kayttdessa, pida kadet etddlla putken paastd. Tama estda vammautumisriskin terdvista
kulmista tai lastuista.
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Kuvaus
Tama laite tuottaa ymmyrkaisia uria terdsputkien paihin, jotta voidaan mahdollistaa kierteisten liitdntojen
kokoonpano. Se on ihanteellinen tydkalu rakennusteollisuuteen ja putkirakennelmien toimialalle. Urat tuotetaan
urauttamalla tela, joka asetetaan hydraulisesti putken sisdan, ja on samanaikaisesti tuettu ohjausruuvilla.

Laite on varustettu kahdella ylemmalla telalla ja kolmella kiertoruuvilla, jotka voivat tydstaa seuraavia putkia (ks.
taulukko 1 nahdaksesi sopivat telojen ja kiertoruuvien yhdistelmét erilaisia suoritteita varten):

alkaen 1" - 112" halkaisijaltaan
alkaen 2" - 6" halkaisijaltaan
alkaen 8" - 12" halkaisijaltaan

Paakomponentit
1 Saatémutteri
2 Hydraulinen sylinteri
3 Telan liu'utin
4 Akselin varsi
5 Suoja
6 Putken vakaajatela
7 Kiinnityspohja

8 Kahvan runko

9 Sulkuventtiili

10 Kahva

11 Mutteri

12 Rungon paa

13 Moottorin kansi

14 Ohjauspaneeli (sahkoinen)

Maaritykset
Max. sallittu halkaisija 12" (325 mm)
Min. sallittu halkaisija 1" (33 mm)
L Max. sallittu putken paksuus 10 mm
N Max. tyéskentelypaine 7850 kg
Max. hydraulinen sylinterin paine | 40 Mpa
KM\ "
Oljyséilion kapasiteetti 150 ml
v Kiertoruuvin pituus 36 r.p.m.
KM[] Séhkémoottori 1500001351-1500W-230V-50Hz
1500001352-1500W-230V-60Hz
FR| —3 1500001353-1500W-110V-50Hz
Yleiset mitat 474 x 910 x 635
T (L xS xK)

32 paunaa

@% Paino

Standardilaitteisto

Urauskone ajurin varrella ja kolmen urautustelan sarjalla. Ajurin
varsi ja sarja urautusteloja, halkaisijoille 1" - 112", 2" - 6" ja 8"

-12".

Putken vakain

Putken vakain on saatavana tukilisavarusteena urautukselle.
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Laitteen valmistelu ja tyoskentelyalue

Valitse tydskentelyalue, jossa:

-on riittdva valaistus.

-ei ole nesteitd, hoyryja tai polyd, joka voisi aiheuttaa
tulipalon.

- on olemassa maadoituslinja joka on maadoitettu.
-on olemassa suora yhteys maadoitukseen, ei
lammaonldhteita, oljyja, terdvia tai leikkaavia reunoja tai
likkuvia osia, jotka voivat vahingoittaa johtoa.

- laitteelle ja kayttajdlle on olemassa kuiva paikka.

- alusta on vaakatasossa.

Ala kayts laitetta mikali sijoitettu veden paalle.
Puhdista tyoskentelyalue ennen minkaan yksikén
asennusta.

Puhdista kaikki 6ljy.

Aseta laite tasaiselle ja vaakasuoralle pinnalle.

Varmista ettd urautuslaite ja putkituet ovat vakaita.

Liita laajennuspultti maahan laitteen alla ja kdyttamalla
kiinnitettavaa koukkua, liitd poyta maadoituspulttiin.
Liitd putken tuki maahan kayttamalla kolmea pulttia.
Tarkista ylempi rullain ja sorvausruuvi varmistaaksesi
ettd koko on oikein.

Varmista etta laitteen akseli ja putken tuki ovat taysin
linjattuja.

3/4L

1l |

Laitteen valmistelu ja tyoskentelyalue

Putken p&at tulee leikata oikeassa kulmassa. Ald kayta
puhallusputkea putken leikkaukseen. Putki ei saa
olla liiallisesti pyorea. On vélttamatonta hioa kaikki
hitsaussaumat, tiiviste- ja muut sisa- ja ulkopuolen
saumat sileiksi putkessa ainakin 55 mm pituudella
paasta.
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Putken kokoonpano

Putket tulee tukea kayttaen putkitukea. Putkituki tulee
asettaa 3/4 putken pituudesta urituskoneesta.

Loysaa karan (A) nupit kaantamalla vastapaivaan.

Tartu kiertoruuvin pyoraan (B), kaanna sita saataaksesi
putken pykalinnin mittaan.

Tue putki kiertoruuviin ja puskuroi laitetta vasten.
Saada putken korkeutta varmistaen ettd se on téysin
vaakatasossa. Tarvittaessa, kayta vatupassia. Saddettyna,
putki lukitsee tuen kaantamalla vipuja myotapaivaan ja
kiinnittaa kohdan.

suomi



Pykaloityyksien syvyyden saato

Putkien erilaiset ominaisuudet huomioiden, testiura
tulee aina suorittaa laitetta paalle kytkiessa tai jos on
putken muutos yhta eri kokoa varten.

tela koskee putkeen. ALA KAYTA VOIMAA.

2) Kaanna mutteria (3) kunnes se koskee pintaan (4).

3) Kierra mutteri (3) irti vastapaivaan kunnes sitd on
vedetty uran syvyyden “C"” verran (ks. taulukko).
Kukin mutterin jaos vastaa 0,1 mm ja tdysi kierros
2,5 mm urasyvyytta.

4) Kaynnista kone, sulje sylinterin sulkuventtiili ja
kdynnistd pumppaus. Ald pumppaa jatkuvasti,
mutta salli putken kaantya kolme kierrosta kutakin
pumppaustoimenpidettd kohti. Kun saatémutteri
koskee hydrauliseen sylinteriin pysaytd pumppaus
alaka pysayta laitetta ennen kuin putki on kiertanyt
kolme kertaa. Pysdyta kone, avaa sylinterin
sulkuventtiili, niin etta hydraulinen sylinteri vetdytyy,
ja poista putki.
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Urautuslaitteen kaytto

Putkiseinaman paksuus ei saa ylittéa edella mainittuja
enimmaismaaria.

Sylinterin venttiili suljettuna, kaantden myétapaivaan,
paina kytkintd ja kaytd laitetta tyhjakaynnilla
varmistaaksesi se toimii oikein.

Tuota painetta alavirtaan nopeasti pumpun kahvalla
tehdaksesi lahtokohtaisen uran. Jatka, kuitenkin
hitaasti, mahdollistaen ettd putki kdy I&pi yhden tayden
kierroksen kutakin tayttd pumpun kahvan puristusta
kohti.

Jos putki tulee vahitellen ulos
pysdyta laite ja tarkista
toimenpidemenetelmat.

Kun syvyyden asetuksen mutteri koskee laitteen
koteloon, salli putken kayda lapi kaksi taytta kierrosta
uran syvyyden tasaamiseksi.

Avaa sylinterin venttiili kaantamadlla vastapaivaan
mahdollistaen ylemman telan vapauttavan putken.
Tarkista uran halkaisija ennen etenemista mythempien
putkien kanssa.

Uran halkaisija tulee mitata kayttamalla halkaisijateippia.
Uran halkaisijan véhentamiseksi (liséa uran syvyytta),
kaanna syvyyden asetuksen mutteria yhden merkin
verran vasemmalle. Uran halkaisijan lisdamiseksi
(véhennd uran syvyyttd), kytke syvyyden asetus yksi
merkki oikealle. Kun asetusmutteria on kaannetty,
kiinnita sen asento kiristdmalla saatolukitusmutteria.

kiertoruuvista,
“putkikokoonpanon”
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Pitkida putkia urauttaessa, kaytd putken vakainta
varmistamaan ettd putki ei varise vaantymisesta johtuen
sen pyodriessd, ja varmista etta laite ei tule epdvakaaksi,
putken painosta johtuen.

Jos et kaytd vakainta putkea varten, voi olla vaikeaa
tuottaa asianmukaiset urat, tai laite saattaa vahingoittua
ja tuottaa onnettomuuden tai vammautumisen.

Pykal6inti vakaimen kanssa

Al kayta vakainta yli 200 mm tai lyhyempien putkien
kanssa. Sormesi voivat tulla murskatuiksi pyorivien
osien kanssa.

Auta ratkaisemaan ongelma satunnaisen keinumisen
osalta pykaldinnin toimenpidemenetelman aikana,
johtuen karkeudesta ja huonosta urautuksesta pitkissa,
yli (6") terdsputkissa.

Kun vakain on sdadetty tiettyyn halkaisijaan ja
seindpaksuuteen, sitd ei tarvitse saataa uudelleen.
Aseta putki niin ettd se on tasossa ja koskee kiertoruuvin
reunaan.

Tuota alavirtainen paine pumpun kahvalla siirtadksesi
ylempéaa telaa kunnes se koskee putkeen.

Kaannd  pyoraa  siirtadksesi  vakaimen  telaa
alasuuntaisesti kunnes se koskee putken ulompaan
halkaisijaan. Kun vakain koskee putken ulompaan
halkaisijaan, kirista se yhdelld taydella kierroksella ja
kiinnita liukumisen lukitusruuvi vahentaaksesi varinaa.
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Telan kokoonpanon muutos

Koska telojen sarjan geometria paattaa urien mitat,
vaaditaan erityisia telojen sarjoja (ks. taulukko 1)
erilaisten putkikokojen urauttamiseksi, valilld 1" -12".

Ennen muutoksen suorittamista, varmista ettd

urautuslaite on irti virtalahteestd, ja noudata seuraavia

askelia:

Kolme ylempaa telaa ovat kiinnitettyja laitteen

ylempddn padhan. Valitaksesi asianmukaisen telan,

irrota padakseli (7) ja kdanna paata kunnes sinulla on
oikean kokoinen tela linjattu ajurin akselin uran kanssa.

Aseta akseli (7) paikalleen varmistaen etta se on oikein

paikoillaan eika sita ole kasitelty voimalla kiinnityksen

aikana.

Alempi ajurin varsi tulee vaihtaa toisella tavalla telan

kokoon wvélilla 1" ja 112" kuin mitd tulee muihin

kokoihin (2" - 6" ja 8" - 12").

1. Tela 1" - 112" Tama on varmistetaan 6 ruuvilla (4).
Kootaksesi, aseta se varoen koteloon, tarkistaen
ettd urat ovat linjattuina ylemman telan kanssa.
Aseta 6 ruuvia (4) paikoilleen ja kirista ne.
TARKEAA: tarkista etté uran paikalleen asettamisen
jalkeen se on yha linjattuna ylemman telan kanssa.

2.2" - 6" ja 8" - 12" telat. Nama kiinnitetaan
keskiruuvin ylapuolelle, joka sijaitsee samalla akselilla
ja kiinnitetdan puiltilla (1) ja mutterilla (2).
Irrotamme mutterin (2), ja kierramme akselia
(1) vastapdivaan, asianmukaisella  tyokalulla.
Kierrdmme kayttamalld 10x10  neliokiinnitysta
kunnes akseli on tdysin irti (1) telan (3) ohella.
Asetamma uuden telan (3) sen koteloon niin
pitkalle kuin se ulottuu, ja asetamme paikalleen
akselin (1), kaantamalla sitd myotapaivaan kunnes
sen on tdysin paikallaan. Aseta mutteri (2) kunnes
se pysahtyy telaa vasten ja kirista se varmistaaksesi
sen. Tarkista uran linjaus ylemman telan kanssa.

Kohdan “A" (ks. taulukko) linjaus ja tarkistus.

Halutessamme linjata ylemman telan uralla alemman

akselin tai ajurin varren kanssa, suoritamme seuraavaa:

1) Toimi ilman uraimeen kiinnitettyja putkia.

2) Valitse samankokoinen tela ja ajurin varsi.

3) Laske ylempaa telaa kunnes se melkein koskee ajurin
varteen kohdassa, jossa sen halkaisija on suurin.

4) Loysenna paan kahta ruuvia (8). Ei ole tarvittavaa
irrottaa naita.

5) Ruuvia (5) kayttden, kdantden tatda molempiin
suuntiin, siirrdamme pdata  taaksepdin riippuen
pyorimisen suunnasta. Saada tata kunnes se on
taysin linjattu.

6) Kirista ruuvit (8) uudelleen.

SUomMmI
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NAlmeI— Todellinen Uran pthJ‘an hal-
. .| Pykalapyoran linen putken A B ¢ kaisija
Paininrullan malli y malli putken halk +/-0,5| +-0,5| +-0,5 -
halk. t : (mm) | (mm) | (mm) Max. Min.
(tuumaa) (tuumaa) (mm) (mm)
Pieni pvall 1" 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85
Pieni painintela teni pyalletty
33/48 akseli 1-1/4" 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61
33/48 1-1/2" 48 15,88 7,14 1,65 45,09 44,70
2" 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
2-1/2" 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3" 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4" 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Keskikokoinen Keskikokoinen 4" 114 15,88 8,74 2,11 110,08 109,57
painintela pyalletty akseli
60/168 60/168 5" 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5" 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6" 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6" 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6" 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
A 8" 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Suuri painintela suuri pyalletty
219/325 pyora 10" 273 19,05 | 11,91 2,39 268,28 267,59
2197325 12" 325 | 19,05 | 11,91 | 277 | 31829 [ 317,53
Taulukko 1
224 SUoMI
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Varoitukset ja suositukset pykal6innille

Sinun tulee tuntea laitteen rakenne, sen toiminnot
ja tyontovoima sekd voitelujarjestelmat lukemalla
ohjekirja ennen kayton aloittamista.

Ennen laitteen kytkemista padlle lisda ¢ljy ohjekirjassa
osoitetulla tavalla. Tarkista ettd hydraulinen sylinteri on
taynna oljya.

Maadoitusliitin ja sulake vaaditaan virtapiirid varten.
Moottorin tulee olla oikein yhdistetty. Ald koskaan
kayta laitetta ylikuormitettuna. Ylemmaén telan ja
kiertoruuvin tulee olla oikein valittuna taulukon 1
mukaisesti varmistaaksesi optimaalisen pykaldityksen.
Terasputkien molemmat paat ja pinta tulee kiillottaa
ennen pykaldinnin aloittamista. Jos putki tulee ulos
kiertoruuvista, lisdd putken poikkeamaa. Laajan
halkaisijan omaavia terdsputkia pykaloittaessa, kiinnita
laitteen nelja jalkaa ja myds kolme tukijalkaa lattiaan
ruuveja kayttamalla.

Laajan halkaisijan omaavia terasputkia pykaldittdessa
(yli 165 mm), putki voi satunnaisesti heilahtaa
pykaldityksen aikana, johtuen karkeudesta ja huonosta
urituksesta tai saattaa jopa aiheuttaa vikatilan. Taman
ongelman ratkaisemiseksi putken vakautin voidaan
tilata valinnaisesti.

Putken vakautin on toimitettu erityisesti taman
ongelman ratkaisemiseksi.

Ssuomi
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Ongelma

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Ura on liian kapea tai liian levea

Tela ei vastaa putken halkaisijaa

Vaihda telasarja sellaiseksi, joka
vastaa putken halkaisijaa

Ura puikkelehtii
Ura ei ole rinnakkainen putken
paan pinnan kanssa

Putkea ei ole leikattu nelioksi

Leikkaa putki nelioksi

Uran halkaisija ei ole sama putken
tayden kehan kanssa

Putki on elliptinen

Kayta ymmyrkaista putkea

Putken lopussa oleva

kartiolevitysvaihe on liian suuri

Tela ei vastaa putken halkaisijaa

Vaihda telasarja sellaiseksi, joka
vastaa putken halkaisijaa

Putken kulman poikkeama on liian
suuri

Saada putken poikkeamaksi 0

Putken tuki on liian suuri

korkeutta
asteet

Sadada putken tuen
saadaksesi  poikkeaman
vaakatason alapuolella

Kayttaja vie ylempda telaa

eteenpain liian nopeasti

Vahennd pumppausnopeutta (ks.
kayttoohjeet)

Putki liukuu tai luistaa kiertoruuvista

Kiertoruuvin uurteet ovat tukittuina
metallilla, kuluneet tai painuneet

Puhdista tai vaihda kiertoruuvi

Ylempi tela etenee hitaasti

Saata ylempi tela etenemaan
nopeammin putken sisapuolella

Putki tulee ulos

Putken tuen epamaarainen suunta
ja korkeus

Muuta putken tuen suuntaa ja
korkeutta

Terasputken karkea pinta

Kiillota pinnat

Hydraulisessa sylinterissa
ei ole painetta  Ohjattaessa
pumpunkahvaa mitaan ei tapahdu

Ei riittavasti hydraulista 6ljya

Lisaa hydraulista 6ljya

Likainen ¢ljy tukkii aukon

Vaihda hydraulinen 6ljy ja puhdista
piiri

Oljya valuu venttiilista

Irrota ruuvi ja jousi varoen Napauta
teraspalloa hellasti, jotta se tulee
ulos

Manta etenee ohjattaessa sylinterin
kahvaa vaikkakin vetdytyy kahvan
vapauttaessa

Likainen ¢ljy tukkii aukon

Vaihda hydraulinen 6ljy

Oljya valuu venttiilista

Irrota ruuvi ja jousi varoen Napauta
teraspalloa hellasti, jotta se tulee
ulos

Oljya valuu toisesta kohdasta

Paikanna ongelmakohta ja korjaa

Riittamaton hydraulisen  sylinterin
paine

Varoventtiilin jousi on rikki

Vaihda varoventtiili

226
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Huollon ohjeet

Varmista ettd laite on irrotettu ennen huollon tai
saatdjen suorittamista.

Hydraulisen nesteen taso

Irrota tayttokansi lisatdksesi hydraulista 6ljyd (menetys
sylinterin venttiilin lapi, pois kaikki lika kannen aukon
ympariltd). Poista kaikki lika tdyttdaukon ymparilta
ennen 6ljyn lisddmista

Kierrd irti valutusruuvi ennen kaiken kaytetyn likaisen
Oljyn tyhjentamista. Jos haluat poistaa koko hydraulisen
sylinterin paayksikostd, laske liukualustaa alempaan
asentoon, ldysenna mantaan kiinnitettyja ruuveja seka
10 ruuvia pumpun istukasta.

Voitelu

Voitelija telan akselia varten tulee voidella kerran
kuussa seké, joka kerta kun telasarja vaihdetaan.

Lisda voitelurasva puolan laakereihin ennen niiden
kokoamista uudelleen.

Huolto ja korjaukset

Taman urautuslaitteen huolto ja korjaukset tulee
suorittaa patevoitettyjen teknikkojen toimesta. Jos laite
ei toimi oikein, sitd ei pidd korjata kayttajan toimesta
vaan on otettava yhteyttd valmistajaan korjausten
suorittamiseksi.

Ssuomi

Hydraulisen sylinterin taytto oljylla

Tilanteessa, jossa on tarvittavaa tayttaa oljysailio.

Toimi seuraavasti:

1) Avaa hana (1).

2) Puhdista lapikotaisesti kaikki lika ruuvin ymparilta
(2). Varmista ettei likaa jaa jaljelle.

3) Avaa ruuvi (2).

4) Tayta hydraulisella oljylla.

5) Sovita ja varmista ruuvi paikalleen (2).
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A\ VARNING
SAKERHETSREGLER

a) Sakerstall att denna bruksanvisning éverldmnas till anvandaren.

b) L&s noga igenom denna bruksanvisning innan maskinen anvands for att garantera en séker och
effektiv anvandning.

) Forvara denna bruksanvisning pa en plats dit operatoren alltid har tillgdng om och nar han/hon
behover det.

d) Folj alltid sakerhetsforeskrifterna som beskrivs i denna bruksanvisning for att undvika olyckor som
t.ex. brand, elstétar och personskador.

e)Lds noga igenom dessa sakerhetsforeskrifter innan maskin anvands, och anvand maskinen i
enlighet med instruktionerna.

f) Anvand inte maskinen pa nagot annat satt an vad som beskrivs i denna bruksanvisning.

Definition av FARA och FORSIKTIGHET.
Denna bruksanvisning klassificerar varningsymbolerna enligt FARA och FORSIKTIGHET.

FARA: Detta gdller atgarder som kan vara livsfarliga eller resultera i allvarlig personskada for
anvandaren om maskinen anvands felaktigt.

FORSIKTIGHET: Detta galler &tgarder som kan resultera i personskada fér anvandaren eller materiell
skada om maskinen anvands felaktigt. Aven vissa aspekter som beskrivs under FORSIKTIGHET kan
fa allvarliga konsekvenser under vissa omstandigheter. Du maste alltid beakta dessa varningar
eftersom de har en direkt inverkan pa sékerheten.

g) Om bruksanvisningen har blivit forstord eller tappats bort, bestéll genast en ny fran var distributor
eller aterforsaljare.

h)Bade delar och specifikationer kan komma att andras utan att detta meddelas i férvdg pga.
forbattringar av kvalitet, funktioner eller sékerhetsstandarder. | sadana fall kan innehall, foton,
illustrationer osv. i denna bruksanvisning skilja sig fran den inkdpta produkten.

SVENSKA \( ROTHENBERGER
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A\ VARNING

1. Anvand korrekt spanning.

e Anvand den spanning som anges pa utrustningens markplat eller i bruksanvisningen. Om
matarspanningen skiljer sig fran den markspanningen kan detta leda till Gverhettning, rok eller
brand.

2. Kontrollera att brytaren befinner sig i laget OFF innan kontakten ansluts till ett eluttag.

e Om kontakten ansluts till ett eluttag medan maskinen befinner sig i ldget ON, kan maskinen

plotsligt starta och orsaka en olycka. Kontrollera att brytaren befinner sig i laget OFF.
3. Undvik elstotar.

e \idror inte kontakten med vata hander.

e Anvand inte maskinen nar det regnar eller i omraden dar maskinen kan bli bl6t.

e Jorda maskinen for att undvika elstotar.

4. Ta med forhallandena pa arbetsplatsen i berakningen.

e Anvand inte maskinen nar det regnar, i fuktiga omraden eller i omraden dar maskinen kan bli blét.
Fukt kan férsdmra motorisoleringen och leda till elstotar.

e Anvand inte maskinen ndra vatskor eller antandliga gaser som t.ex. bensin och I6sningsmedel.
Brand eller explosion kan bli foljden.

5. Anvand endast specificerade tillbehor.

e Anvand inga andra tillbehor eller redskap an de som anges i denna bruksanvisning eller i vara
kataloger. Olyckor eller personskador kan bli féljden.

6. Forsatt huvudenheten i laget OFF och koppla bort kontakten fran eluttaget i féljande fall:

e Nar maskinen inte anvands eller nar delar ska bytas ut, repareras, rengoras eller inspekteras.

e Nar tillbehor ska bytas ut.

e Nar metallspan eller andra frammande féremal ska avlagsnas.

e Nar kontakten ansluts till eluttaget kan maskinen plétsligt starta och orsaka en olycka.

7. Vid minsta misstanke om onormala férhallanden, stoppa genast maskinen.

e Om maskinen inte arbetar smidigt eller om nagra onormala forhallanden som t.ex. odorer,
vibrationer eller onormala ljud upptacks, stoppa genast maskinen.

e Kontrollera symptomen i avsnittet “Mojliga felorsaker" i slutet av denna bruksanvisning och
folj de relevanta instruktionerna. Langvarig oavbruten anvandning av maskinen kan leda till
overhettning, rok eller brand som kan orsaka olyckor eller personskador.

e Vid overhettning, eller om maskinen borjar ryka, férsok inte sjalv reparera maskinen utan lamna
in den for 6versyn och reparation.

8. Hall arbetsutrymmet rent och prydligt.
e Kontrollera att arbetsbordet och arbetsutrymmet ar i bra skick och ordentligt upplyst.
e En stokig arbetsplats och ett stokigt arbetsbord kan orsaka olyckor.
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A\ VARNING

9. Lat inte obehoriga komma nédra maskinen.

e Lat inte obehdriga rora vid stromsladden eller anvanda maskinen.

e Lat inte obehoriga komma in i arbetsomradet, i synnerhet inte barn. Personskador kan
uppsta.

10. Anvand inte maskinen med vald.
e Anvand endast maskinen for dess avsedda syfte. Arbeta i enlighet med huvudenhetens
kapacitet for att garantera en saker och effektiv drift. Alltfér stor kraft kan inte bara skada
produkten utan dven orsaka olyckor.
e Anvand inte maskinen pa ett satt som kan fa motorn att lasa sig eller orsaka rok eller brand.
11. Bar atsittande klader-

e Barinte slips, plagg med 6ppna drmar, l6st sittande plagg, accessoarer som t.ex. halsband osv.
som kan fastna i roterande delar.
Vid utomhusarbete rekommenderas gummihandskar och skor med nitar. Hala handskar och
skor kan leda till personskador.

e Tack langt har med en keps eller ett harnat sa att haret inte kan fastna i roterande delar.

e Anvand skyddshjalm, skyddsskor osv. beroende pa arbetsmiljon.

12. Arbeta inte i en onaturlig stallning.
e Sta stadigt i balans for att inte ramla och skada dig.
13. Avlagsna verktyg som t.ex. skiftnycklar.

e Innan du for brytaren till laget ON, kontrollera att inspektions- och justeringsverktyg har
avlagsnats.

e Om det finns verktyg kvar inuti maskinen nar den anvands kan detta orsaka olyckor och
personskada.

14. Anvand maskinen med yttersta forsiktighet.

e Var alltid mycket uppmarksam pa maskinen, arbetsmetoderna och omgivningsférhallandena.
Vardsloshet kan orsaka olyckor och personskada.
Arbeta inte med maskinen om du har koncentrationssvarigheter som t.ex. nar du &r trott, har
druckit alkohol, &r sjuk, har intagit Iakemedel osv.
15. Hantera inte stromsladden pa ett olampligt satt.

e Bar inte maskinen i sladden, och dra inte i sladden for att koppla bort kontakten.
Placera inte sladden nara heta féremal, fetter och oljor, saxar och andra vassa foremal.
Sta inte pa stromsladden, dra inte i den och utsétt den inte for alltfér stor kraft som skulle
kunna skada den. Det kan orsaka elstot eller kortslutning, som i sin tur kan leda till brand.
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18.

19.

20.

21

A\ VARNING

. Underhall maskinen dagligen.

Folj bruksanvisningen nar du ska byta tilloehor och delar.

Inspektera stromsladden och kontakten regelbundet. Vid skada, ring var distributor eller
séljavdelning for reparation.

Om du anvéander en forlangningssladd, kontrollera regelbundet att den ar felfri. Byt ut den om
den dr skadad.

Om du anvander férlangningssladdar utomhus, anvand endast sladdar som ar avsedda for
utomhusbruk for att undvika elstotar, kortslutning eller brand. |

Hall greppytor torra och rena samt fria fran olja och fett. Hala greppytor kan leda till personskada,

. Kontrollera att inga delar ar skadade.

Innan du anvander maskinen, kontrollera noga att skyddsanordningar och andra delar ar felfria,
och kontrollera att maskinen fungerar som den ska.

Kontrollera att det inte féreligger nagra konstigheter med justeringen av rorliga delar, atdragning,
skadade delar och andra delar som paverkar driften.

Anvand inte maskinen om start- och stoppbrytarna inte fungerar.

Folj bruksanvisningen for byte eller reparation av skydd och andra delar. Om du inte hittar
ldmpliga instruktioner i bruksanvisningen, ring var distributor eller séljavdelning for reparation.
Forvara maskinen pa ratt satt nar den inte anvands.

Forvara maskinen pa en torr, last plats utom rackhall for barn.

For allmant underhall och reparationer, ring en auktoriserad distributor.

Var produkt efterlever alla relevanta sakerhetsstandarder. Modifiera inte maskinen.

Tank pa att du maste kontakta var distributor eller saljavdelning for alla reparationer. Om
reparationer utfors av ej auktoriserad eller okunnig personal, forséamrar detta maskinens
anvandbarhet och detta kan leda till olyckor eller personskada.

Maskinen maste alltid flyttas av tva personer.

. Arbeta alltid med fullgod belysning.

Annars kan olyckor eller personskada bli féljden.
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A\ VARNING

Om rillmaskinen

e Rillmaskinen har konstruerats for att gora spar i ror. Folj instruktionerna i denna bruksanvisning
nar du ska hantera maskinen. Annars okar risken for personskada.

e Hall handerna borta fran roterande delar. Anvand inte handskar som kan lossna nar enheten
anvands. Dina fingrar kan fastna i de roterande delarna.

o Lat skyddsholjet sitta pa. Anvéand inte rillmaskinen om du har tagit bort skyddsholjet. Om de
roterande delarna frilaggs, kan kroppsdelar fastna i dem och allvarlig personskada bli féljden.

e Installera rillmaskinen pa ett plant, jamnt underlag. Sékerstall att maskinen och dess stod ar
stabila. Detta forhindrar att enheten valter.

e Bar inte |6st sittande kl&der. Lat armar och jackor vara stdngda. Luta dig inte 6ver maskinen eller
réret. Dina klader kan fastna i réret och detta kan orsaka allvarlig personskada.

e Fixera roren korrekt med hjdlp av roérstoden.

e Hall handerna borta fran rorets ande medan du anvander maskinen. Detta forhindrar risken for
att skadas av vassa kanter eller flisor.
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1. Specifikationer

Beskrivning
e Denna maskin skapar runda spar i andarna av stalrér for att underlatta montering av runda kopplingar. Den ar
ett idealiskt verktyg for konstruktionsbranschen och rérkonstruktionssektorn. Sparen skapas av en vals som fors
in hydrauliskt i réret, som samtidigt stods av en guideskruv.

Maskinen ar utrustad med tva dvre valsar och tre svarvskruvar som kan bearbeta foljande ror (se tabell 1 lamplig
kombination av vals och svarvskruv):
fran 1" - 112" j diameter

fran 2" - 6" i diameter

fran 8" - 12" i diameter

234
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Huvudkomponenter
1 Justeringsmutter
2 Hydraulcylinder
3 Valsskena
4 Drivaxel
5 Skydd
6 Rorstabiliseringsvals
7 Monteringsbas

Specifikationer

8 Handtagsstomme

9 Avstangningsventil

10 Handtag

11 Mutter

12 Huvudstomme

13 Motorskydd

14 Kontrollpanel (elektrisk)

Max. tillaten diameter 12" (325 mm)
Min. tillaten diameter 1" (33 mm)
Max. tillaten rortjocklek 10 mm

Max. arbetstryck 7850 kg

Max. hydraulcylindertryck 40 Mpa
Oljetanksvolym 150 ml
Svarvskruvshastighet 36 v/min.

Elektrisk motor

1500001351-1500 W-230 V-50 Hz
1500001352-1500 W-230 V-60 Hz
1500001353-1500 W-110 V-50 Hz

Allmanna matt
(B xD xH)

474 x 910 x 635

Vikt

Cirka 14,5 kg

Standardutrustning

Rillmaskin med drivaxel och en uppsattning med tre valsar. Drivaxel
och en uppsattning valsar, for diameter 1" - 112"; 2" - 6" och

8" - 12"

Rorstabilisator

Rorstabilisatorn  finns  tillgdnglig som ett stodtillbehor  for

rillmaskinen.
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lordningstallande av maskinen och arbetsomradet

Valj ett arbetsomrade dar:

- belysningen &r tillracklig.

- det inte finns ndgra vatskor, angor eller damm som skulle
kunna orsaka brand.

-det finns en jordad jordanslutning.

-det finns en direkt bana till jordanslutningen, fri fran
varmekallor, oljor, vassa féremal eller rérliga delar som
skulle kunna skada strémsladden.

-det finns en torr plats for maskinen och operatéren.
-underlaget ar jamnt.

Anvand inte maskinen over vatten.

Rengdr arbetsomradet innan installation av enheter.
Avldgsna eventuell olja.

Positionera maskinen pa ett plant underlag.

Sakerstall att rillmaskinen och dess stod ar stabila.

Anslut en expansionsbult i underlaget nedanfor
maskinen, och anvand en justerbar krok for att ansluta
bordet till jordbulten.

Anslut rorstodet till underlaget med hjélp av tre bultar.
Undersok den ovre valsen och svarvskruven for att
sakerstalla att storleken ar korrekt.

Sakerstall att rillmaskinen och rorstodet ar perfekt
inpassade.

3/4L

1l L1\

lordningstallande av maskinen och arbetsomradet

Rorandarna maste vara kapade i en rat vinkel. Anvand
inte ett blasror for att kapa roret. Roret maste vara
tillrdckligt runt. Alla svetsfogar, tatningar och andra
inre eller yttre fogar maste slipas ner pa en langd av
minst 55 mm fran anden.

SVENSKA

Rérmontering

Roren maste stodjas med ett rorstod. Rorstodet maste
placeras pa ett avstand av 34 av rorlangden fran
rillmaskinen.

Lossa vreden pa spindeln (A) genom att vrida dem
motsols.

Fatta tag om svarvskruven (B), vrid den och justera réret
till 1attringsmattet.

Stod roret i svarvskruven och gor en buffert mot
maskinen.

Justera rorets hojd och sékerstall att det ar fullstandigt
horisontellt. Anvand ett vattenpass vid behov. Efter
justering, 1as roret pa plats genom att vrida spakarna
medsols tills roret ar fixerat.
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Justering av lattringsdjupet

Med tanke pa rorens olika egenskaper, maste ett
testspar alltid géras nar man satter pa maskinen eller
om man har bytt rorstorlek.

1) Placera roret pa drivaxeln. Pumpa tills den Ovre
valsen nuddar vid réret. ANVAND INTE NAGON
KRAFT.

2) Vrid muttern (3) tills den far kontakt med ytan (4).

3) Skruva ur muttern (3) motsols tills den har dragits
tillbaka sa langt som spardjup "C"f (se tabell). Varje
indelning av muttern motsvarar 0,1 mm och ett helt
varv ett spardjup pa 2,5 mm.

4) Starta maskinen, stdng cylinderns avstangningsventil
och bdrja pumpa. Pumpa inte oavbrutet, utan lat
roret slutféra tre rotationer for varje pumpning. Nar
justeringsmuttern vidror hydraulcylindern, avbryt
pumpandet men stoppa inte maskinen forran roret
har roterat tre ganger. Stoppa maskinen , 6ppna
cylinderns avstangningsventil sa att hydraulcylindern
drar dig tillbaka, och ta bort roret.

236 \ROTHENBERGER

SVENSKA



Anvéanda frasmaskinen

Rorvaggens tjocklek far inte Overstiga de tidigare
ndmnda matten.

Med cylinderventilen stangd, vrid medsols, tryck pa
brytaren och 1at maskinen ga pa tomgang for att
sakerstalla att den fungerar korrekt.

Utbva ett snabbt tryck nedstréms pa pumphandtaget
for att skapa det forsta sparet. Fortsatt langsamt och
|at roret rotera ett helt varv for varje fullbordat tryck pa
pumphandtaget.

Om roret borjar lamna svarvskruven, stoppa maskinen
och kontrollera procedurerna for "rérmontering”.

Néar  djupinstallningsskruven  far  kontakt med
maskinholjet, It roret rotera tva hela varv for att jamna
till spardjupet.

Oppna cylinderventilen genom att vrida den motsols,
as att den 6vre valsen frigor roret.

Kontrollera spardiametern innan du gor fler spar.
Spardiametern maste mdtas med anvandning av
diametertejp. For att minska spardiametern (6ka
spardjupet), vrid djupinstallningsmuttern ett hack &t
vanster. For att ©ka spardiametern (minska spardjupet),
vrid djupinstaliningsmuttern ett hack at hoger. Nar
installningsmuttern befinner sig pa ratt stalle, fixera
den genom att spanna justeringslasmuttern.

SVENSKA

Vid rillning av langa rér, anvand en stabilisator for roret
for att sakerstélla att det inte vibrerar nar det roterar,
och for att sakerstélla att maskinen inte blir instabil
pga. rorets tyngd.

Om du inte anvander en stabilisator till roret, kan det
bli svart att astadkomma korrekta spar, eller sa kan
maskinen ta skada, vilket i sin tur kan leda till olyckor
eller personskada.

Lattring med stabilisator

Anvéand inte stabilisatorn till rér som & 200 mm eller
mindre. Dina fingrar kan krossas av de roterande
delarna.

Minskar problemet med alltfor stor svangning under
|attringsprocessen pga. ojamnheter och dalig rillning i
stora stalrér som ar storre an (6").

Nér stabilisatorn val har justerats for en specifik
diameter och vaggtjocklek, behdver man inte justera
den pa nytt.

Positionera roret pa ett sadant satt att det &r plant och
har kontakt med kanten pa svarvskruven.

Utdva ett nedstroms tryck pa pumphandtaget for att
flytta den 6vre valsen tills den har fatt kontakt med
roret.

Vrid pa hjulet for att flytta stabilisatorvalsen nerat tills
den far kontakt med utsidan av réret. Nar stabilisatorn
val har fatt kontakt med utsidan av roret, spann den
med genom att vrida ett helt varv och fixera skenans
lasskruv for att minska vibrationerna.
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Byta valsenhet

Eftersom  valsuppsattningens geometri  bestammer
sparmatten, krdvs specifika valsuppsattningar (se tabell 1)
for att rilla spar i olika rorstorlekar, fran 1" upp till 12".
Fore bytet, kontrollera att rillmaskinen &r bortkopplad
fran strommen. Gor sedan sa har:

De tre ovre valsarna &r integrerade i maskinens 6vre

huvud. For att vélja lamplig vals, ta bort huvudaxeln (7)

och rotera huvudet tills du har fatt en vals med korrekt

storlek inpassad med sparet pa drivaxeln. For in axeln

(7) och kontrollera att den &r ratt monterad och inte

har hamnat fel under monteringen.

Den nedre drivaxeln maste bytas ut pa ett annat satt

for en vals mellan 1" och 112", &n for 6vriga storlekar

(2" -6"och 8" -12").

1. Vals pa 1" till 112", Denna hélls pa plats med sex
skruvar (4). For montering, for in den i huset och
kontrollera att sparet in inpassat med den Ovre
valsen. Passa in de sex skruvarna (4) och spann
dem.

VIKTIGT: efter montering, kontrollera att sparet
fortfarande &r inpassat med den &vre valsen.

2. Valsar pa 2" till 6" och 8" till 12". Dessa ar
monterade &ver mittskruven som sitter pa samma
axel, och halls darmed pa plats av bult (1) och mutter
(2).

Ta bort muttern (2) och vrid axeln (1) motsols med
hjélp av ett lampligt verktyg. Rotera den fyrkantiga
10x10 drivaxeln till den &r helt borta (1) tillsammans
med valsen (3).

For in den nya valsen (3) i dess hus sa langt det
gar, for in axeln (1) och vrid medsols tills den sitter
ordentligt pa plats. Montera muttern (2) tills det tar
stopp mot valsen och spann den. Kontrollera att
sparen dr inpassat med den Gvre valsen.

Inpassning och kontroll av position "A" (se tabell).
GOr sa har for att passa in den 6vre valsen med sparet
pa den nedre axeln eller drivaxeln:

1) Arbeta utan nagra ror i rillmaskinen.

2) Valj en vals och en drivaxel av samma storlek.

3) Sank ner den Ovre valsen tills den nastan vidror
drivaxelns vid den punkt dar dess diameter &r som
storst.

4) Lossa de tva skruvarna (8) pa huvudet. Du behover
inte ta bort dem.

5) Anvand skruven (5), vrid den at bada hall for att
flytta huvudet framat eller bakat, beroende pa
rotationsriktningen. Justera tills det ar perfekt
inpassat.

6) Spann skruvarna (8) igen.
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Rorets ytterdiameter (mm)

Nominell | Faktisk A B C Diameter pa sparbas
Modell av tryck- Modell av . -
ey . rérdiam. | rérdiam. | +/-0,5 | +/-0,5 | +/-0,5 Max Min

vals |&ttringshjul : :

(tum) (tum) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

) I3 1" 33,7 15,88 7,14 1,65 30,23 29,85

Liten tryckvals Liten latt-

33/48 ringsaxel 1-1/4" 42,4 15,88 7,14 1,65 38,99 38,61

33/48 1-172" 48 1588 | 714 | 1,65 | 4509 | 44,70

2" 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77

2-1/2" 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80

3" 89 15,88 8,74 1,98 84,94 84,48
4" 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Medelstor Medelstor 4" 114 15,88 | 874 | 2,11 | 110,08 | 109,57

tryckvals lattringsaxel
60/168 60/168 5" 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5" 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6" 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6" 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6" 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
Ittri 8" 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Stor tryckvals Stort lattrings-
219/325 hjul 10" 273 19,05 11,91 2,39 268,28 267,59
219/325 12" 325 | 19,05 | 11,91 | 277 | 31829 | 317,53
Tabell 1
SVENSKA 239
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Varningar och rad om lattring

Du maste satta dig in i maskinens konstruktion, dess
funktioner, drivnings- och smoérjsystem genom att ldsa
igenom bruksanvisningen fére anvandning.

Innan du satter pa maskinen, fyll pd olja enligt
beskrivning i bruksanvisningen. Kontrollera att
hydraulcylindern &r fylld med olja.

Anslutning till jord och en sakring kravs i kretsen.
Motorn maste vara korrekt ansluten. Anvand aldrig
maskinen om den dr &verbelastad. Den &vre valsen
och svarvskruven maste valjas med omsorg enligt tabell
1 for att sakerstalla optimal lattring. Bdda andar och
utsidan pa stalroren maste slipas fore lattring. Om roret
kommer ut ur svarvskruven, ¢ka rorets avvikelsegrad.
Vid lattring av stalréor med stor diameter, fixera de
fyra maskinfotterna samt de tre rorstodsfotterna vid
underlaget med hjélp av skruvar.

Vid lattring av stalrér med stor diameter (6ver 165
mm), kan roret abrupt svanga under lattringsprocess
pga. av ojamnheter, vilket kan leda till dalig rillning eller
t.o.m. maskinfel. For att |6sa detta problem kan en
rorstabilisator bestallas som tillbehor.

En rorstabilisator ar specifikt konstruerad for att
atgarda detta problem.
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Problem

Moijlig orsak

Atgard

Sparet ar for smalt eller for brett.

Valsuppsattningen motsvarar inte
rordiametern.

Byt till en valsuppsattning som
motsvarar rordiametern.

Sparet gar i sicksack.
Sparet dr inte parallellt
rorandens yta.

med

Roret ar inte avkapat i rat vinkel.

Kapa roret i rat vinkel.

Spardiametern varierar langs roret.

Roret ar elliptiskt.

Anvand ett runt ror.

Forsankningen vid rérénden &r for
stor.

Valsuppsattningen motsvarar inte
rordiametern.

Byt till en valsuppsattning som
motsvarar rordiametern.

Roérets avvikelsevinkel stor.

Justera réravvikelsen till 0.

Rorstodet ar for stort.

Justera hojden pa rorstodet for att
astadkomma en avvikelse i grader
under horisontalplanet.

Operatoren for fram den Ovre
valsen for snabbt.

Minska pumpningshastigheten (se
relevanta anvandarinstruktioner).

Roret  glider eller kanar i

svarvskruven.

Svarvskruvens rafflor ar blockerade
av metall, slitna eller plana.

Rengor eller byt ut svarvskruven.

Den o©vre valsen ror sig mycket
ldngsamt framat.

F& den o6vre valsen att réra sig
snabbare framat inuti roret.

Roret kommer ut.

Felaktig riktning och fel hojd pa
rorstddet.

Andra riktning och héjd pa
rorstodet.

Grov yta pa stalroret.

Slipa ner ytan.

Inget tryck i hydraulcylindern.
Inget hander nar pumphandtaget
aktiveras.

Otillrackligt med hydraulolja.

Fyll pa hydraulolja.

Smutsig olja tapper igen mynningen.

Byt ut hydrauloljan och rengor kretsen.

Olja lacker fran ventilen.

Ta bort skruven och fjadern. Sla
forsiktigt pa den lilla stalkulan for
att fa ut den.

Kolven ror sig  framat nar
cylinderhandtaget aktiveras, men
dras sig bakat nar man slapper
handtaget

Smutsig
mynningen.

olia  tapper igen

Byt ut hydrauloljan.

Olja lacker fran ventilen.

Ta bort skruven och fjadern. Sla
forsiktigt pa den lilla stalkulan for
att fa ut den.

Olja lacker ut fran nagot annat
stélle.

Lokalisera problemet och atgarda
det.

Otillrackligt hydraulcylindertryck.

Avlastningsventilens fiader ar trasig.

Byt ut sakerhetsventilen.

SVENSKA
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Underhallsinstruktioner

Kontrollera att maskinen ar bortkopplad fran strommen
fore underhall eller justering.

Hydraulvatskeniva

Lossa pafyliningslocket for att fylla pa hydraulolja
(forlust genom cylinderventil, avlagsna all smuts i
narheten av 6ppningen). Avlagsna all smuts i narheten
av 6ppningen) fore oljepafylining.

Skruva loss draneringsskruven fére témning av
all anvand smutsig olja. Om du vill ta bort hela
hydraulcylindern fran huvudenheten, sénk ner skenan
till dess nedre ldge, lossa skruvarna pa kolven och de
tio skruvarna pa& pumpsétet.

Smérjning

Valsaxeln maste smorjas en gang i manaden samt varje
gang valsuppsattningen byts ut.

Tillsatt smorjfett till tapplagren innan de satts tillbaka
pa plats.

Service och reparationer
Service och reparationer av denna rillmaskin far endast
utféras av kvalificerade tekniker. Om maskinen inte

fungerar som den ska, far anvandaren inte forsoka
reparera den sjdlv utan maste kontakta tillverkaren.
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Fylla hydraulcylindern med olja

Om det blir nédvandigt att fylla pa oljetanken:

GOr sa har:

1) Oppna kranen (1).

2) Gor noga rent kring skruven (2). Se till att ingen
smuts finns kvar.

3) Oppna skruven (2).

4) Fyll pa hydraulolja.

5) Satt pa och spann skruven (2).

SVENSKA



Wir ROTHENBERGER S.A.

We Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 « E-48220 Abadiano (Vizcaya)
(P.O. Box) 117 « E-48200 Durango (Vizcaya)
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Product-Description: Electro-hydraulic rolling groover for steel pipes
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EN 61000-6-3
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EN 61000-3-3
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Nach Ablauf ihrer nutzlichen Lebensdauer werfen Sie die Maschine bitte nicht in den Hausmull,
sondern Uberreichen Sie sie zum Recycling einer zugelassenen Entsorgungsstelle.

When its useful life is over, do not dispose of the machine into the domestic waste, please send it
to authorised places for recycling.

I U< fois |a vie utile de la machine terminée, ne la jetez pas a la poubelle, veuillez la remettre en
vue de son recyclage dans les endroits autorisés.

Una vez acabada la vida util de la maquina, no la tire en la basura doméstica, por favor
entréguela para su reciclaje en los lugares autorizados.

Una volta esaurita la durata utile della macchina, non gettarla nella spazzatura domestica, per favore
portarla nei luoghi autorizzati per il riciclaggio. (apparecchio, si es un pequefio electrodoméstico)

Gooi de machine na afloop van de levensduur niet weg met het huisvuil, maar gelieve deze naar
de hiertoe bestemde kringloopcentra te brengen.

Quando termine a vida Util da maquina, ndo a jogue no lixo doméstico, por favor entregue-a em
lugares autorizados para a sua reciclagem.

Cand durata sa de viata a luat sfarsit, nu aruncati masina la gunoi, ci va rugam sa o trimiteti la un spatiu
de reciclare autorizat.

Po zakonczeniu okresu uzytecznosci urzgdzenia nie nalezy wyrzucaé go do odpadéw domowych, lecz
wysta¢ do uprawnionego punktu przetwarzania produktow wtérnych.

Hasznos élettartamanak végén ne dobja a gépet a haztartasi hulladékba, hanem kdildje el
Ujrahasznositasra az erre felhatalmazott helyekre.

Kullanim émri tamamlandiginda makineyi evsel atiklarla birlikte atmayin, Iitfen yetkili geri dontusim
noktalarina teslim edin.

Pasibaigus masinos eksploatacijos laikui, jos negalima Salinti kartu su komunalinémis atliekomis —
prasome atiduoti perdirbti jgaliotoms jmonéms.

J uQCJuA 20 1Jids g'_n)ﬁéo\ ot ‘Jw\é‘ﬁl U?U)‘\'-Ss’és t‘-ﬁr’] GO &e)al Uk_i«ﬁ)\u'ag. Sz | slde! s ieldd auaz
ol J}Zm 55 el.

Ved opher af maskinens levetid ma den ikke bortskaffes sammen med husholdningsaffald men
skal sendes til en autoriseret genbrugsplads.

Sen kayttoéian paattyessa, ala havita laitetta talousjatteend, vaan toimita se valtuutettuun
kierratyskeskukseen.

Nar maskinen ar uttjant far den inte kastas i hushallssoporna, utan ska ldmnas in pa narmaste
atervinningscentral.
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ROTHENBERGER Worldwide

Germany

Australia

Austria

Belgium

Brazil

Bulgaria

Chile

China

Czech

Republic

Denmark

France

Greece

Hungary

India

Ireland

Italy

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH Mexico
IndustriestraBe 7 * D-65779 Kelkheim/Germany
Tel. + 49 61 95/ 800 - 1 » Fax + 49 61 95 / 800 - 84 00

info@rothenberger.com * www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Produktion GmbH
LilienthalstraBe 71 - 87 » D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 4956 02/93 94 -0« Fax +49 56 02 / 93 94 36

ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 12 ¢ 5 Hudson Avenue ¢ Castle Hill » N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 » Fax + 612 /98 99 76 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraBe 9 » A-5081 Anif near Salzburg

Tel. + 43 62 46 / 7 20 91-45 » Fax + 43 62 46 / 7 20 91 -15
office@rothenberger.at « www.rothenberger.at
ROTHENBERGER Benelux bvba

Antwerpsesteenweg 59 ¢ B-2630 Aartselaar

Tel. +323/8772277 «Fax +323/877 0394

ir gerbe » www. gerbe

ROTHENBERGER do Brasil Ltda.

Rua marinho de Carvalho, No. 72 - Vila Marina

09921-005 Diadema - Sao Paulo - Brazil

Tel. + 55 11/ 40 44 47-48 » Fax + 55 11/ 40 44 50-51
vendas@rothenberger.com.br ¢ www.rothenberger.com.br

ROTHENBERGER Bulgaria GmbH
Boul. Sitniakovo 79  BG-1111 Sofia
Tel. +359/2946 1459 « Fax + 359 /29 46 12 05

in ger.bg * www.rott ger.bg

ROTHENBERGER S.A., Oficinas en CHILE

Merced# 32-Oficina 63-Santiago Centro

Santiago - Chile

Tel. +569/2996879«+562/417 9130

Fax + 56 2 / 4 17 91 30 ¢ ventas.chile@rothenberger.es

ROTHENBERGER China

D-4, No. 195 Qianpu Road, East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai 201611, China

Tel. + 86 21/ 67 60 20 77 * + 86 21 / 67 60 20 61

Fax + 86 21 / 67 60 20 63 * office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ, nar adi a stroje, spol. s.r.o.
Lnér ska 907 / 12 « 104 00 Praha 10 — Uhr in"eves
Tel. + 4202 /71730183 Fax + 4202 / 67 31 01 87

info@r berger.cz ¢ www.roth ger.cz

ROTHENBERGER Scandinavia A/S

Faborgvej 8 » DK-9220 Aalborg @st

Tel. + 4598/ 15 75 66 * Fax + 45 98 / 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 ¢ F-57071 Metz Cedex 3

Tel. +333/87749292 ¢ Fax + 333/87 749403
info-fr@rothenberger.com USA

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 * 17564 Paleo Faliro * Greece
Tel. +30 210 94 02 049 « +30 210 94 07 302/3
Fax +30 210 94 07 322

ro-he@otenet.gr * www.rothenberger.gr

ROTHENBERGER Hungary Kft.

Gubacsi ut 26 » H-1097 Budapest

Tel. + 36 1/3 47 - 50 40  Fax + 36 1/ 3 47 - 50 59
mail@rothenberger.hu

ROTHENBERGER India Private Limited

B-1/D-5,Ground Floor

Mohan Cooperative Industrial Estate

Mathura Road, New Delhi 110044

Tel. + 91 11/ 41 69 90 40, 41 69 90 50 * Fax + 91 11/ 41 69 90 30
contactus@rothenbergerindia.com

ROTHENBERGER Ireland Ltd.

Bay N. 119, Shannon Industrial Estate
IRL-Shannon, Co. Clare

Tel. + 353 61/47 2188  Fax + 353 61/ 47 24 36
rothenb@iol.ie

Netherlands

Poland

Portugal

Singapore

South Africa

Spain

Switzerland

Turkey

UAE

UK

Russia

Romania

ROTHENBERGER lItaliana s.r.|
Via G. Reiss Romoli 17 - 19 ¢ I-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02 / 33 50 601 * Fax + 39 02 / 33 50 0151

h g ger.it » www.rothenberger.it
ROTHENBERGER S.A. Sucursal México

Bosques de Duraznos No. 69-1101

Col. Bosques de las Lomas * México D.F. 11700
Tel. + 52 55 / 55 96 - 84 98

Fax + 52 55/ 26 34 - 25 55

ROTHENBERGER Nederland bv
Postbus 45 ¢ NL-5120 AA Rijen
Tel. +31161/293579 « Fax + 31161/ 29 39 08
inf henberger.nl * www.rothentk

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

ul. Annopol 4A ¢ PL-03-236 Warszawa

Tel. + 48 22 / 213 59 00 * Fax + 48 22 / 213 59 01
bi henberger.pl * www.rothenberger.pl

ger.nl

SUPER-EGO TOOLS FERRAMENTAS, S.A.

Apartado 62 - 2894-909 Alcochete - PORTUGAL
Tel. + 351 91/ 930 64 00 * Fax + 351 21/ 234 03 94
sul.pt@rothenberger.es

ROTHENBERGER Asia Pte. Ltd.

147 Tyrwhitt Road

Singapore 207561

Tel. + 65 / 6296 - 2031 * Fax + 65 / 6296 - 4031
sales@rothenberger.com.sg * www.rothenberger.com.sg

ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

P.O. Box 4360 ¢ Edenvale 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), South Africa

Tel. + 27 11 /3 72 96 33 » Fax + 27 11/ 3 72 96 32
info@rothenberger-tools.co.za

ROTHENBERGER S.A.

Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 ¢ E-48220 Abadiano (Vizcaya)
(P.O. Box) 117 * E-48200 Durango (Vizcaya)

Tel. + 3494 /6210100« Fax + 3494/ 6 21 01 31
export@rothenberger.es * www.rothenberger.es

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 « CH-8048 Ziirich

Tel. + 41 44 / 435 30 30 * Fax + 41 44/ 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER Tes. Alet ve Mak. San. Tic. Ltd. Sti
Poyraz Sok. No: 20/3 - Detay Is Merkezi

TR-34722 Kadikoy-Istanbul

Tel. + 90 / 216 449 24 85 pbx * Fax + 90 / 216 449 24 87

com.tr

g

ROTHENBERGER Middle East FZCO

PO Box 261190 * Jebel Ali Free Zone

Dubai, United Arab Emirates

Tel. + 971/ 48 83 97 77 » Fax + 971/ 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER UK Limited

2, Kingsthorne Park, Henson Way

Kettering ¢ GB-Northants NN16 8PX

Tel. + 44 15 36 / 31 03 00 * Fax + 44 15 36 / 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

ROTHENBERGER USA LLC

4455 Boeing Drive; USA-Rockford, IL 61109

Tel. +1/8153977070 « Fax + 1/8 15 3 97 82 89
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER USA Inc.

Western Regional Office « USA-955 Monterey Pass Road
Monterey Park, CA 91754

Tel. + 1323 /268 13 81 « Fax + 13 23 / 26 04 97

ROTHENBERGER Agency

OLMAX

Avtosavodskaya Uliza, Dom 25, Str. 13
115280 Moskau

Tel. +7/09 57 92 59 44  Fax +7/09 57 92 59 46
olmax@olmax.ru * www.olmax.ru

RO-WALT Utilaje SRL

Str. 1 Mai 2A

RO-075100 Otopeni-Bucuresti, llfov

Tel. +40 21/3 50 37 44 « +40 21/3 50 37 45
Fax +40 21/3 50 37 46
office@rothenberger-romania.ro

www.rothenberger.com



